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Promny H., Chomiakow A., Nieroba B.: REE-
NGINEERING ~ REWOLUCJA CZY EWOLU-
CJA? Zarzadzanie procesami dzialalnosci na
przykladzie Przedsi¢biorstwa Przemyslo-
wo-Handlowego Polskie Odczynniki Chemic-
zne SA
Chemik 2000, 53, nr 7, s, 191

Prezentowany material stanowi nawigzanie
do artykutu ‘pt. Jaka przyszlo$§¢ marketin-
gu-mix? (Chemik 1999, 62, 7, 173). W artykule
tym postawiono tez¢, ze wyzwaniem dla marke-
tingu przyszloéci jest zarzadzanie procesowe,
gdzie w pelni pojawia si¢ szansa ujawnienia
warto$ci instrumentéw marketingu-mix.
‘W prezentowanym artykule pokazano praklycz-
ne zastosowanie zarzadzania procesowego na
przykladzie przedsigblorstwa handlowo-prze-
myslowego.

Promny H., Chomiakow A., Nieroba B.: REEN-
GINEERING ~REVOLUTION OR EVOLUTION?
Managing activity processes in the example
of the Industrial-Commercial Enterprise ,,Po-
lish Chemical Reagents SA"
Chemik 2000, 58, no. 7, p. 191

The paper presented refers to a previous ar-
ticle; . What is the future of marketing-mix?"
{Chemik 1999, 52, no. 7, p. 173), where a thesis
was put up that process management will beco-
me a challenge for marketing of future because
it gives a chance to emerge the whole worth of
marketing-mix instruments. In this paper, pos-
sibilities to use the process management in
practice are shown in the example of the above
mentioned enterprise.

Stechman M., Rézycka D., Nowak M., Wil-
kosz B., Balifiski A.: SZKEO WODNE JAKO
SPOIWO W ODLEWNICTWIE. Czeé¢ I. Mecha-
nizm dzialania i wlasciwosci uzytkowe
Chemik 2000, 53, nr 7, s. 194

W I czescei artykulu omoéwiono wlasciwosci
i mechanizm dzialania szkla wodnego sodowe-
go, stosowanego jako spoiwo w odlewnictwie.
Przedstawiono réwniez wyniki badania wytrzy-
maloéci utwardzonej masy formierskiej przygo-
towanej z uzyciem prébek szkla wodnego
o réznym module krzemianowym (w zakresie
1,9 + 2,3) i réznej gestoscei (1400 + 1500 g/dm’),
wytworzonych dwoma sposobami: przez rozt-
warzanie szkliwa o zadanym module lub szkli-
wa o module 3,3 z korekta modulu za pomoca
NaOH. Stwierdzono zaleznos¢ wytrzymalosci od
zawartoéci wolnej wody w roztworach krzemia-
nu sodu.

Stechman M., RézyckaD., Nowak M., Wilkosz
B., Baliriski A.: WATER GLASS AS A BINDER
FOR FOUNDRY MOLDS AND CORES. Part I
Working mechanism and applicability
Chemik 2000, 83, no. 7, p. 194

In the first part of the article, properties and
working mechanism of sodium water glass used
as binder in the foundry are discussed. Besides
findings of strength of a hardened mold mix are
presented. They were prepared by using water
glass samples of different densities (1400 +
1500 g/dm’) and silicate ratio values (in the ran-
ge of 1,9+ 2,3) by two methods: pressure dissol-
ving of glass of a given molar ratio or of glass of
molar ratio 3,3 with its correction by means of
NaOH. The dependence of strength characteris-
tics from free water content in sodium silicate
solutions was found.

Ficek M.: CZYM JEST GLOBALIZACJA?
Chemik 2000, 63, nr 7, s. 198

Przedstawiono w zarysie poglad na przemiary
zachodzgce w gospodarce $wiatowej. Omowiom
znaczenie i wplyw globalizacji na rozwéj pans=:
regiondéw i firm oraz zagrozenia, jakie niesie izt
proces.

Ficek M.: WHAT IS GLOBALIZATION?
Chemik 2000, 63, no. 7, p. 198

A view on transformations taking place m
the world economy is outlined, The significanc:
and influence of the globalization on the deve-
opment of countries, regions and companies ar=
discussed, as well as dangers the process is fu-
lowed by.
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Reengineering — rewolucja czy ewolucja? Czesé !

Zarzqdzanie procesami dziatalnoéci na przyktadzie Przedsigbiorstwa
~ Przemystowo-Handlowego ,,Polskie Odczynniki Chemiczne” SA

Henryk PROMNY - Instytut Ekonomiki Przemystu Chemicznego w Warszawie,
Zaktad Ekonomiki i Organizacji Przedsiebiorstwa w Gliwicach

Aleksander CHOMIAKOW - Przedsigbiorstwo Przemystowo—Handlowe POCh SA

Beata NIEROBA — Instytut Ekonomiki Przemystu Chemicznego w Warszawie,
Zaktad Ekonomiki i Organizacji Przedsiebiorstwa w Gliwicach

Uwagi wstepne

Narastajaca turbulencja otoczenia, wzrastajaca ag-
resywnos$¢ konkurencji, gléwnie zagranicznej, na pols-
kim rynku zmusza firmy do reorientacji strategicznej.
Radykalnoé¢ transformacji strategicznej tizalezniona
jest od sytuacji w danym sektorze oraz kompetencji
strategicznej firmy. Im bardziej komfortowe (monope-
listyczne) warunki dziatania miala firma w przeszlosci,
tym trudniej jej zmienia¢ uwarunkowania kulturowe
majace istotny wplyw na sposéb konkurowania.

W-takich wlasnie warunkach znalazly sie Polskie
Odczynniki Chemiczne SA zajmujace sie produkcjg
i handlem odczynnikami chemicznymi na rynku pols-
kim. "Polskie Odezynniki Chemiczne od poczgtkéw
swego istnienia, az do zmiany ustrojowej byly jedynym
krajowym producentem, a co wazniejsze ,krajowym
gestorem” odczynnikéw i chemikaliéw specjalizowa-
nych (o podwyzszonej czystosci). Praktyczng konsek-
wencja tego stanu rzeczy bylo dystrybuowanie przez
POCh produktéw wlasnych i produktéw wszystkich
obcych marek obecnych na rynku polskim.

Patrzgc oczami klienta, POCh byl zatem nie tylko
powszechnie znang marks producenta, lecz réwniez
~superhurtownia”, w ktérej zamawia si¢ prawie dowol-
ny wskazany przez klienta asortyment branzowy. Pat-
rzac oczami firmy zagranicznej, POCh byl jedyng ,bra-
mg” na polski rynek, Ten stan rzeczy — naturalny
w czasach okreslonego przez panstwo monopolu - za-
czgl tworzy¢ zupeie odmienng dla POCh sytuacje
strategiczng w warunkach gospodarki wolnorynkowej.

Firmy zagraniczne, ktére POCh latami wprowadzat
na polski rynek zmienily si¢ z dotychczasowych part-
neréw w grozng konkurencj¢ budujgca wlasne kanaly
dystrybucji, badz dystrybuowane przez lokalnych ,ni-
szowcow”,

W starciu z ostra konkurencjg efektywnos$é dziatan
firmy (zachowujgc dodatki wynik finansowy) z roku na
rok zaczela w sposéb istotny male¢, Napér konkuren-
cji powigkszala dziatalno$é¢ licznych nowo powstajg-
cych firm importowanych. Nic wigc dziwnego, ze u-
dzial POCh w krajowym rynku systematycznie sie
zmniejszal. Stalo si¢ jasne, ze w miar¢ postepéw w bu-
dowie niezaleznej od POCh dystrybucji towaréw ob-

cych, jego rola ,superhurtowni” bedzie sig zmniejszag,
a przychody ze sprzedazy produktéw wilasnych moga
nie wystarczy¢ na pokrycie kosztow,

Zmiany zachowan firmy mialy charakter fragmen-
taryczny i dalece niewystarczajgcy dla powstrzymania
niebezpiecznego procesu. Firma wpadla w dryf strate-
giczny nie majac woli i kompetencji do radykalnych
zmian. Punktem zwrotnym byla zmiana w kierownict-
wie firmy zapoczgtkowujgca proces transformacji
strategicznej firmy. Konieczna stala si¢ strategiczna
reorientacja firmy.

Strategia, ktéra wyzwala

Nowa strategia wyzwala w kulturze firmy, zmiany
w zarzadzaniu. Polskie Odczynniki Chemiczne byly
znakomicie identyfikowang przez klienta markg o po-
zytywnych konotacjach jako$ciowych. To bylo podsta-
wa strategii polegajacej na ,objeciu wlasng marky”
wszystkich asortymentéw sprzedawanych odtad
w firmowych opakowaniach, z firmowsg gwarancja ja-
kosciowa. A zatem podjeto w praktyce transformacje
firmy o dwoistym charakterze ~ producenta i dystry-
butora towaréw marek obcych w jednorodny, marko-
wy dom handlowy wykorzystujgcy wlasna wytwornie
jako jedno ze Zrédel swego zaopatrzenia.

Nowa strategia PPH POCh SA przeksztalcajaca ty-
powe przedsigbiorstwo przemyslowe w firme handlo-
wo-produkeyjng wyzwolila glebokie zmiany takze
w systemie zarzadzania. U podloza zmian znalazly sie
zagrozenia i slabosci firmy:
¢ uwarunkowania zwigzane z ostrg konkurencja,

charakteryzujacq sie bardzo duzym potencjatem

gospodarczym, :

¢ maly potancjat aparatu wytwérczego niepozwalajg-
cy na konkurowanie z globalnymi firmami chemicz-
nymi,

¢ wzrastajaca zmiennos¢ rynku i sytuacji finansowej
odbiorcéw,

¢ system zarzadzania firmg opézniajacy reakeje stra-
tegiczna firmy na burzliwe otoczenie oraz niski po-
ziom adekwatnosci kompetencji strategicznych,

¢ brak systemu optymalizujgcego poziom zapasow
wyrobéw gotowych i towaréw handlowych,

" Referat byl prezentowany na Miedzynaredowej Konferencji BEDCEE orgatiizowanej przez Uniwersytet Mikolaja Kopernika w Toruniu we wrzegniu 1999 r.,
oraz zostal zgloszony do Konkursu Nagréd Naukowych TNOIK im. prof, Karola Adamieckiego
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oraz szanse i sily firmy:

4 duze zréznicowanie odbiorcéw,

4 latwy dostep do surowcdéw i towardw handlowych,

¢ niskie zagrozenie substytucjg dla wyrobéw sektora
chemii specjalizowanej,

¢ znaczgca jeszeze pozycja PPH POCh SA w zakresie
handlu (oraz dominujgca w zakresie wytwarzania)
produktami chemii specjalizowanej w kraju,

¢ wlasne skladowisko i spalarnia odpadéw technolo-
gicznych oraz oczyszczalnia Sciekow.
Zidentyfikowana pozycja strategiczna firmy wska-

zala na sensowno$¢ prowadzenia dalszej dzialalnosci

gospodarczej przy zmienionym sposobie konkurowa-
nia.

Generalnie firma utrzymala domene swojej dziatal-
nosci, czyhi:

1. Prowadzenie dzialalnosci handlowej wyrobami che-
mii specjalizowanej na rynku krajowym z perspek-
tywa wejscia na sasiadujgce rynki zagraniczne,

2. Wytwarzanie produktéw chemii speqahzowanej,
w tym migdzy innymi:

4 produktéw wysokiej czystosci dla przemyshu:
zwigzkéw metali szlachetnych, produktow che-
mii technicznej,

¢ substancji chemicznych dla przemystu farma-
ceutycznego,

4 odczynnikéw chemicznych,

¢ testow i zestawéw diagnostycznych.

3. Swiadczenie ustug specjalistycznych, gtéwnie dla
odbiorcéw rynku krajowego oraz na eksport.

Radykalnej transformacji uleglo strategiczne zacho-
wanie marketingowe przedsiebiorstwa polegajace na
zdominowaniu dzialalnosci firmy przez handel. Biuro
Handlowe okre$la warunki wykorzystania wlasnego a-
paratu wytwérczego decydujac o wytwarzaniu produk-
téw lub zakupie towaréw w celach handlowych.

Dzialalno$é¢ strategiczna przedsig¢biorstwa polega
na ekspansji dzialalnosci handlowej w obszarze rynku
krajowego, przy pozostawaniu w dotychczasowej do-
menie produktowej, ograniczajgc rozwdj w sferze wyt-
worczej do innowacji dotyczacych produktéw chemii
specjalizowanej.

Dzialalno$é strategiczna marketingowa polega na
agresywnym poszukiwaniu mozliwosci powigkszenia
udziatu w rynku wykorzystujac jako sile na-
pedowa metode dystrybuciji oparta na:

4 kanalach bezposrednich (dotyczy subs-
tancji wsadowych dla przemystu i farma-
¢ji, a w zakresie odczynnikéw przesylek
ekspresowych i obsluga uczelni),

¢ kanalach bezposrednich (dotyczacych
glévmie odczynnikéw chemicznych),

4 szerokiej ofercie asortymentowej wew-
netrznie zroznicowanej i zawierajgcej
produkty z Wytwérni PPH POCh SA i to-
wary kwalifikowanych dostawcéw,

¢ intensywnej promocji i reklamie.

Tak sformulowana strategia wymagata

dla swego wdrozenia szeregu radykalnych
zmian wewnatrz firmy. Dla zobrazowania

/‘ - elementy wprawadzane
w zaleinosci od potrzeb

tych konsekwencji mozna przytoczy¢ niektére z nich:

¢ kluczowe staly si¢ decyzje ,kupié¢, czy wytworzyé”
dany asortyment, podejmowane na podstawie kry-

teriow kosztowych, co wymaga precyzyjnej rachun-

kowosci zarzadczej zdolnej do mierzenia kosztéw
ponad dwéch tysiecy asortymentéw,

4 kluczowy stal si¢ marketing zakupowy konieczny do
znalezienia dostawcéw towardéw ,no name”,

¢ system zapewnienia i kontroli jako$ci musiatl objgé
ogromny liczbe¢ asortymentéw niegdys$ sprzedawa-
nych ,na odpowiedzialno$¢ obcej marki”,

¢ system sprzedazy ulegl reorientacji wg typologii
klienta: end-user, czy posrednik-hurtownik,

¢ kluczowy stal si¢ problem monitorowania rynku
i potrzeb Kklienta, zachowan posrednikéw i konku-
rencji itp., a takze zapewnienie logistyki pozwalajg-
cej na obstuge klienta na wymaganym przez rynek
poziomie,

4. strategicznym problemem stalo si¢ umocnienie wi-
zerunku marki POCh i zwigzanie z nig niezaleznych
dystrybutorow.,

Jesli doda¢ do tego typowe dla transformaciji ustro-
Jjowej problemy firm polskich, skala komplikacji staje
sie widoczna.

Tym samym rozwdj strategiczny firmy w latach
1997 -~ 1999 ukierunkowany jest na transformacje
przedsigbiorstwa wytwérczego z wlasnym dziatem zby-
tu, ktére dodatkowo prowadzi obrét towarami obcymi
w firm¢ handlowa, wyspecjalizowang w sprzedazy na
duzg skalg (ponad 50% rynku krajowego) z wlasng ba-
z3 logistyczng oraz uksztaltowanymi centrami zysku
i centrami kosztéw,

Rola Centrum Stmtegicznegvb

Centrum strategiczne jest obszarem  dzialalnosci
strategicznej 1 ushugowej, dzialalnosci operacyjnej rea-
lizowanej na rzecz centrum zysku i kosztéw. W cent-
rum strategicznym prowadzone sg przede wszystkim:
ciggla analiza i korekty proceséw realizowanych
w spolce, controlling, zarzadzanie jakoscia i srodowis-
kiem (wg ISO 9001 i ISO 14000), zarzadzanie zasoba-
mi pracy, rachunkowos¢ i zarzgdzanie fmansarm,
marketing strategiczny i rozwdj.

STRUKTURA PODMIOTOWA SYSTEMU ORGANIZACYJNO - GOSPODARCZEGO "POCh" SA

) *pOCH" 8A - DOSTA
(BRI oy

ot [ Nowe

. BIZNESY

JEONOSTKI
BADAWCZE

OOBIORCY
UZVTKOWNICV)

Rys. 1. Struktura podmiotowa systemu organizacyjno—-gospodarczego POCh SA
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Transformacja kulturowa w Spétce

Kulturowa przemiang jest szerokie delegowanie czyn-
noséci decyzyjnych ze szezebla dyrektorskiego do sredniej
inizszej kadry kierowniczej, oczekiwanie i docenianie sa-
modzielnosci i inicjatywy wlasnej pracownikéw.

w firm¢ handlows, ktdrej zasadnicza wartoscig jest
zdobycie, obsluga i utrzymanie klienta, Zarzadzanie
procesami w PPH POCh SA to przyjecie elastycznego
uktadu, szybko reagujacego na sygnaly plynace z ryn-
ku konkurencyjnego i zZorientowanego na klienta, wg

tych kryteridow wyznaczono pieé

gléwnych procesow (rys. 2},

Dla kazdego z proces6éw okreslono
lidera oraz mapeg procesu, na ktérej
uwzgledniono: kolejne fazy jego prze-
biegu, lancuch czynnosci z wyszcze-
golnionymi komoérkami biorgcymi u-
dzial w procesie oraz cel (efekt) do o-
siggnigcia. Procesy przebiegaja w

~poprzek” struktury funkcjonalnej
firmy tworzac swoisty system zarza-
dzania macierzowego (rys. 3).
Dalsza czes$é rozwazan na temat
zastosowania zarzadzania proceso-
wego w firmie zostanie zaprezento-
wana w nastepnym numerze (,Che-

Rys. 2. Mapa gléwnych proceséw gospodarczych

Radykalizm koniecznych zmian w systemie zarza-
dzania wymagal niekonwencjonalnego podejscia poz-
walajacego na przyjecie zobowigzan organizacyjnych
umozliwiajacych wspélzarzadzanie firma przez klien-
ta. W konsekwencji przyjeto jako docelowy system or-
ganizacji i zarzadzania oparty na macierzy struktury
funkcjonalnej i struktury proceséw gospodarczych,

Koncepcja zarzadzania procesowego w PPH POCh
SA podkresla wage transformacji przedsigbiorstwa

~ ~

PZ. - DYREKTOR

mik” 8/2000).

Streszczenie

Prezentowany materiat stanowi nawigzanie do arty-
kulu pt. Jaka przyszlo$¢ marketingu-mix? (Chemik
1999, 62, 7, 173). W artykule tym postawiono. teze, ze
wyzwaniem dla marketingu przyszlosci jest zarzgdza-
nie procesowe, gdzie w pelni pojawia si¢ szansa ujaw-
nienia wartosci instrumentéw marketingu-mix,
W prezentowanym artykule pokazano praktyczne zas-
tosowanie zarzgdzania procesowego na przykladzie
przedsigbiorstwa handlowo-przemyslowego. . .
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szkto wodne jako spoiwo w odlewnictwie

Cz. I. Mechanizm dziatania i wtasciwosci uzytkowe

" Mgr inZ. Marta STECHMAN, dr Danuta ROZYCKA, mgr inz. Mariusz NOWAK
Instytut Chemii Nieorganicznej, Gliwice

mgr inz.[Barbara WILKOSZ | dr inz. Andrzej BALINSKI

Instytut Odlewnictwa, Krakéw

Wprowadzenie

Wykonywanie odlewéw metalowych stanowigcych
cze$ci maszyn i urzadzen wymaga uprzedniego przy-
gotowania form i rdzeni. Do tego celu stuza masy for-
mierskie i rdzeniowe, ktérych podstawowym skladni-
kiem {90 + 97% wag,) jest osnowa kwarcowa, czyli pia-
sek (90% odlewéw wykonywanych jest w Polsce w for-
mach piaskowych) [10]. Pozostale skladniki to spoiwa
i utwardzacze, nieorganiczne lub organiczne, przy
czym rodzaj utwardzacza zalezy $cisle od typu uzytego
spoiwa. Masy formierskie i rdzeniowe moga zawiera¢
ponadto niewielka ilos¢ modyfikatoréw o specyficz-
nym dzialaniu, jak np. $rodki powierzchniowo czynne,
fosforany, borany i inne. Ulatwiaja one sporzadzanie
form, poprawiaja ich wlasciwosci po utwardzeniu,
wplywaja korzystnie na wybijalno$¢ i jakos¢ wykony-
wanych odlewéw, ulatwiaja odzysk piasku ze zuzytych
form itp. [2, 19]. ,

Jako spoiwa organiczne stosuje si¢ zZywice synte-
tyczne, zwlaszcza fenolowe i produkty ich kondensacji
(np. z formaldehydem), alkidowe, furfurylowe (furano-
we), rezolowe itp. Ich utwardzaczami s3 m. in. kwasy
{np. paratoluenosulfonowy, fosforowy), estry (np.
mréwczan metylu), aminy (np. dietylo- lub trietyloa-
mina), ditlenek siarki (SO,) i organofunkcyjne silany
(np. amino-, amido-, epoksy- lub ureidofunkcyjne)
[11]. Jednym z najbardziej popularnych spoiw nieor-
ganicznych jest szklo wodne sodowe, tj. roztwoér wodny
krzemianu sodu, stosowane w odlewnictwie od ponad
50 lat. Jego utwardzanie moze si¢ odbywac termicznie
(w temp. 150 + 240°C) lub chemicznie — w temperatu-
rze otoczenia. Najpopularniejszym utwardzaczem che-
micznym jest bezwodnik kwasu weglowego (CO,). Zna-
ne sg tez sypkie utwardzacze nieorganiczne (np.
v-krzemian wapnia, zelazokrzem) i uzywane ostatnio
coraz szerzej ciekle utwardzacze organiczne, zwlaszcza
typu estréw, jak octany gliceryny lub glikolu etyleno-
wego, rzadziej — propylenowego [22, 25]. Spoiwem
moze by¢ tez szklo wodne z dodatkiem poligliceryny
1201

Szkto wodne jako spoiwo
mas formierskich i rdzeniowych

W kraju do utwardzania sypkich mas samoutwar-
dzalnych (tzn, zestalajacych si¢ w temperaturze oto-
czenia) pn. floster S, stosuje si¢ ciekly utwardzacz flo-
dur, produkowany w pieciu gatunkach, zapewniaja-
cych rézny czas utwardzania - od kilku do kilkudzie-

sigciu minut. Pod wzgledem chemicznym sg estry gli-
kolowe kwasu octowego, ktérych gléwnym skiadni-
kiem (83 + 91%) jest dioctan glikolu etylenowego.
Reszte stanowi monooctan glikolu oraz kwas octowy
i glikol etylenowy (wzgl¢dnie di~, tri-, tetra—1i pentaety-
lenowy). Niektdre gatunki floduru zawierajg tez poliol
(alkohol wielowodorotlenowy) jako aktywator [1, 25].

W poréwnaniu do mas utwardzanych dwutlenkiem
wegla, zaleta mas ze spoiwami nieorganicznymi,
awigc i masy floster S, jest lepsza wybijalnoé¢ z odle-
wéw, a w poréwnaniu do mas ze spoiwami organiczny-
mi — mala zdolno$¢ do wydzielania gazéw w kontakcie
z cieklym metalem, a tym samym zmniejszenie ilo$ci
wad odlewniczych pochodzenia gazowego. Stosowanie
floduru jako utwardzacza eliminuje klopotliwa insta-
lacje ditlenku wegla, Z masy floster S mozna wykony-
wa¢ formy i rdzenie do produkcji odlewéw zZeliwnych,
staliwnych i z metali niezelaznych. Powloki ochronne
na formy i rdzenie pozostaja takie same jak w przypad-
ku innych technologii mas chemoutwardzalnych. Ty-
powa masa floster na 100 cz. wag,. piasku’kwarcowego
zawiera 3,5 + 4,0 cz. wag. szkla wodnegoi 10+ 15% flo-
duru w stosunku do spoiwa [3].

Dodatek modyfikatoréw, np. surfaktantu dyspergu-
jacego, pozwala na zmniejszenie warto$ci szkla wod-
nego do 2,5 cz. wag., a stosowanie utwardzaczy krze-
moorganicznych — nawet do 1 cz. wag. Dodatek dys-
pergujacy zmienia porowatg strukture zelu dzigki wyt-
worzeniu na globulach ochronnej warstwy
adsorpcyjnej, sprzyjajacej zmniejszeniu napig¢ wew-
netrznych w warstewkach spoiwa i tym samym zwigk-
szeniu wytrzymalo$ci masy [4, 9, 25]. Zageszczanie u-
darowe mas w zautomatyzowanej linii technologiczne;j
do wykonywania odlewéw Zeliwnych o masie 600 +
1600 kg umozliwia 2 + 2,5-krotne zmniejszenie zuzy-
cia szkla wodnego [5].

Jakkolwiek masy ze szklem wodnym majg charak-
ter uniwersalny, sg stosunkowo tanie i wykazujg sze-
reg innych zalet, to jednak w poréwnaniu do spoiw or-
ganicznych lub fosforanowych majga wicksza wytrzy-
malo$c¢ konicowg po zalaniu ich cieklym metalem i och-
lodzeniu do temperatury otoczenia a tym samym
gorsza wybijalnos¢ (dotyczy to zwlaszeza duzych rdze-
ni) i sg trudniejsze do regeneracji. Obnizenie wytrzy-
malosci koncowej mozna uzyskaé¢ przez zmniejszenie
procentowego udzialu szkla wodnego [23].

Wada szkla wodnego jest tez niewystarczajaca od-
pornosé termiczna i sklonnos$¢ do reagowania z pias-
kiem kwarcowym w wysokiej temperaturze z wytwo-
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rzeniem spiekéw, Dodatek fosforanow, np. tripolifos-
foranu sodu lub wodorofosforanu tytanu albo zuzyte-
go katalizatora petrochemicznego poprawia
rozluznialno$¢ utwardzonej masy i ulatwia odzysk
piasku [14, 16, 21]. Poprawe wybijalnosci i regeneracji
zuzytych mas mozna réwniez uzyskac przez stosowa-
nie organicznych utwardzaczy i modyfikatoréw, poz-
walajacych na zmniejszenie zawartosci szkla wodnego
w masach, przy czym najlepsze wyniki daje wprowa-
dzanie modyfikatoréw w stadium autoklawowego rozt-
warzania szkliwa [15].

Niekorzystne wlasciwosci szkla wodnego jako spoi-
wa wynikajg m. in. stad, ze powierzchnia ziarn piasku
jest przez nie gorzej zwilzana niz przez spoiwa orga-
niczne, Zjawisko to przypisuje si¢ nieobecnoséci grup
funkcyjnych typu -NH,, =CONH, -CONH,, -COOH i in.
w strukturalnej budowie szkla wodnego. Sg to grupy
aktywujace pierwsze stadium tworzenia si¢ struktu-
ralnej wytrzymalosci mas. Zaproponowaro wiec wpro-
wadzanie tych grup w postaci modyfikatoréw, ktore
powodujg zwickszenie wytrzymato$ci mas utwardzo-
nych. Modyfikatory dodawane w stadium rozpuszcza-
nia szkliwa mozna podzieli¢ na trzy grupy [15]):
¢ katalizatory przyspieszajgce rozpuszezanie szkliwa

($rodki powierzchniowo czynne);
¢ $rodki polepszajace plastycznoéé oraz wytrzyma-

lo$¢ adhezyjng i kohezyjng utwardzonego spoiwa

(kopolimery akrylowe, polifosforany, trietylofosfo-

ran itp.); -
¢ modyfikatory wchodzace do micel krzemianowych,

zmniejszajgce wytrzymalos$¢ koricowa spoiwa, pop-
rawiajgce wybijalnos¢ i regeneracje mas (mocznik,

gliceryna, zywica fenoloformaldehydowa) [8].

Druga z wymienionych grup odgrywa rolg koloidéw
ochronnych, ograniczajacych wzrost molekul zelu
krzemionkowego lub nowych formacji pojawiajgcych
si¢ podczas utwardzania spoiwa. Dzialaja one réwniez
jako dodatkowe mostki spajajace strukture utwardzo-
nego spoiwa i prowadzace do powstania struktury
z wewnetrznie penetrujacymi sieciami. '

W pracy [15] szklo wodne modyfikowano poliakrylo-
amidem,; karboksymetyloceluloza, alkoholem poliwi-
nylowym lub polifosforanem sodu. Najlepsze wyniki u-
zyskano z poliakryloamidem: rozpuszczajace sig¢ krze-
miany zostajg wtedy réwnomiernie rozlozone w struk-
turalnej sieci eteréw kwasu poliakrylowego i powstale
szklo wodne ma wyrazna, strukturalng sie¢ polimero-
wg z wirgceniami maloczasteczkowego polimeru krze-
motlenowego. Podczas utwardzania tak zmodyfikowa-
nego szkla wodnego nastepuje wzrost powierzchni
wlasciwej tworzacych si¢ globul Zelu krzemionkowego
i zwickszenie wytrzymalosci kohezyjnej spoiwa nawet
o 30 + 40%. Uzycie kombinacji modyfikatorow przys-
piesza proces rozpuszczania szkliwa, a takze poprawia
wytrzymalo$¢ kohezyjng i adhezyjng. Uzyskane masy
formierskie ‘i rdzeniowe maja lepsza zywotnosc¢
(dtuzszg przydatnosé do formowania), wigksza wytrzy-
malos$c i mniejszg higroskopijnos¢, Wynika to z mniej-
szej ilo$ci spoiwa i ochronnego dzialania modyfikato-
ra, powlekajacego globule Zelu krzemionkowego. -

Mechanizm dziatania szkta wodnego jako spoiwa

Utwardzanie spoiwa na podstawie szkla wodnego
jest procesem zlozonym, ktérego mechanizm nie zostal
do konica wyjasniony. Dane literaturowe sprowadzajg
sie przewaznie do opisu badan nad utwardzaniem
szkla wodnego w obecnosci dodatkéw stymulujacych
i piasku. Niezaleznie od tego, od wielu lat prowadzone
sg badania nad strukturg szkla wodnego, ktéra rzutu-
je na mechanizm jego utwardzania w masach formier-
skich i rdzeniowych, a tym samym i na ich wlasciwosci
uzytkowe, ‘ ‘ ‘

W jednej z wczesniejszych prac badawczych [18]
stwierdzono np., ze przy utwardzaniu szkla wodnego
o module krzemianowym (R, = Si0,/Na,0) réwnym 1,0
+ 1,5 tworzg si¢ krystalohydraty metakrzemianu sodu,
z roztworéw o module 2 + 2,5 wydzielaja si¢ hydraty
stabo wykrystalizowane, a roztwory o module 3 +' 5
zestalajq sie glownie w wyniku polimeryzacji anionéw
krzemianowych, Roztwory niskomodulowe (R;, = 1,0 =
1,5) reaguja z piaskiem bardziej intensywnie niz wyso-
komodutowe, dajac produkty o zadowalajgcej wytrzy-
malosci ale zbyt duzej higroskopijnosci. Zwigkszenie
moduhu do 2 + 2,5 pocigga za sobg zmniejszenie hig-
roskopijnoéci i wytrzymatlosci [18]. Z kolei, w bada-
niach nad strukturg i wytrzymaloscia odwodnionych
krzemianéw sodu, zwlaszcza nad wplywem jonéw Na*
na wielko$¢ miceli oraz na mechanizm wigzania i wyt-
rzymalod¢ powstajacego zelu SiO, stwierdzono, ze
duza wytrzymatos$¢ zapewniajg roztwory o module 2,2
+2,4, Ze wzrostem modulu wytrzymalosé maleje [17].

W odlewnictwie najczgsciej stosuje sig szklo sodowe
o module 2 + 2,5, Dzialanie wszystkich $rodkéw ut-
wardzajacych sprowadza si¢ w zasadzie do hydrolizy
krzemianu sodu i czesciowego zobojetnienia (40 +
50%) powstajacego NaOH kwasem, np. weglowym,
z wytworzeniem Zelu kwasu krzemowego (24, 25].
W przypadku estréw octanowych ulegajg one hydroli-
zie z wytworzeniem kwasu octowego i odpowiednich
glikoli:

(CH3COOCHG3)2 + 2 HaO — 2 CH3COOH + (CH20H)2 (1)

Powstaly kwas octowy neutralizuje wodorotlenek sodu:
NaOH + CH3COOH - CHaCOONa + H20 2)

Koncowe produkty utwardzania to: octan sodu
CH,COONa-3H,0, bezpostaciowe i krystaliczne kize-
miany sodu oraz zel kwasu krzemowego [14]. Postaé
tworzacego sig¢ zelu krzemionkowego, a takze jego
szczelno$¢, stopien uporzadkowania i charakter wia-
zan, wplywajg na wlasciwosci utwardzanej masy, m,
in. na jej wytrzymatos¢. Masy ze szklem wodnym -
w przeciwienstwie do mas z zywicg organiczng - posia-
daja gléwnie wigzania adhezyjne, dzigki czemu naj-
wigksza wytrzymalo$¢ wystepuje na - granicy ziarn
piasku i spoiwa, Znacznie slabsze sq w nich natomiast
wigzania kohezyjne, ktore decyduja o wytrzymalosci
mostkéw spoiwa lgczacych ziarna piasku ze sobg [25].

Morfologia powlok utwardzonego szkla wodnego na
ziarnach piasku i struktura polgczen ziarn piasku
w sposob istotny zaleza od rodzaju utwardzacza,
W pracy [25] stwierdzono, ze sposréd przebadanych
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najkorzystniejsza strukture utwardzonego szkla wod-
nego i najwigkszg wytrzymalos$¢ polgczen kohezyjnych
zapewniajg ciekle utwardzacze estrowe, do jakich na-
lezy m. in. flodur.

Zdaniem autora pracy [15], wytrzymalos$¢ kohezyj-
na szkla wodnego zalezy od modutu krzemianowego,
napre¢zen wewnetrznych i geometrycznych rozmiaréw
produktéw utwardzania. Najwigkszy wplyw na nap-
rezenia wewnetrzne maja sity skurczu kapilarnego, za-
lezne gléwnie od promienia styku molekut zelu krze-
mionkowego i napigcia powierzchniowego cieczy znaj-
dujacej sie migdzy micelami. ‘

Charakter wigzan utwardzonego spoiwa badano
" metoda skaningowej mikroskopii elektronowej (SEM)
i rentgenografii dyfrakcyjnej {7] Iub przez pomiar sily
rozciagajacej {13].

Czesé doswiadczalna

‘W badaniach nad wplywem otrzymywania szkla
wodnego na jego wlasciwosci uzytkowe jako spoiwa
mas formierskich i rdzeniowych stosowano roztwory
o réznych modutach krzemianowych (1,95; 2,112,3) o-
raz réznej gestosei (1,4; 1,45 i 1,5 g/cm®). Prébki do
badan przygotowywano dwoma sposobarmni:
¢ przez autoklawowe roztwarzanie szkliwa o zadanym

module i nastepne zat¢zanie otrzymanych roztwo-

réw do wymaganej gestosci;
¢ przez autoklawowe roztwarzanie handlowego szkli-
- 'wa o module 3,3 z nast¢pna korekta modutu do wy-
maganej wartosci wodorotlenkiem sodu w etapie za-
t¢zania.

Probki przygotowywano w laboratorium w warun-
kach zblizonych do przemyslowych, tzn. bez specjalnej
ochrony przed dostgpem CO,,
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Rys. 1. Derywatogram prébklyszkla wodnego otrzymanego
przez roztwarzanie szkliwa o module 2,3
i zatezanego do gestosci 1500 g/dm®

Otrzymane roztwory analizowano na zawartosc¢ SiO,
i Na,O znanymi metodami, a takze oznaczano ich ges-
tos¢ i wykonywano analiz¢ termograwimetryczng w a-
paracie Mettler Toledo Star® System przy szybkosci og-
rzewania 2°/min, Z przebiegu krzywej DTG obliczano
powierzchni¢ pikéw 1 odpowiadajgcy im ubytek masy
dla dwéch zakreséw temperatur: 20+ 70. 1115 - 140°C.
Ponadto, z udzialem wytworzonych prébek szkla

wodnego sporzadzano masy formierskie i oznaczano
ich wytrzymaloé¢. Badaniom na wytrzymalos¢ podda-
wano prébki utwardzane technicznym dioctanem gli-
kolu etylenowego (flodur-1) w obecnosci piasku kwar-
cowego. lloé¢ szkla wodnego wynosila co najmniej 2,5
cz. wag, na 100 cz. wag. piasku, a utwardzacza -~ 15%
w stosunku do spoiwa. We wszystkich przypadkach
ilo$¢ $i0,+Na,O w odniesieniu do piasku byla jednako-
wa. Masy wykonywano w ten sposéb, ze najpierw mie-
szano utwardzacz z piaskiem przez okolo 1,5 minuty,
a nastepnie przy cigglym mieszaniu dodawano szklo
wodne i mieszano dalsze 1,5 minuty. Ze sporzadzonej
masy metoda wibracyjnego zaggszczania przygotowy-
wano prébki do oznaczania wytrzymatosci. Po uplywie
24 godzin wykonywano pomiar wytrzymatoéci na roz-
cigganie (R ), zginanie (Rg) i $ciskanie (R).

Wyniki badan zamieszczono w tablicy 1, a przykla-
dowy derywatogram pokazano na rysunku 1.

Tablica 1

Wytrzymatoéé utwardzanej masy sporzqdzonej przy uzyciu
szkta wodnego o réznym sktadzie

Szklo wodne Wytrzymalosé
S| o . Ubytek masy
3 é 8 _g Zawar- z DTG . ,

28| &9 Modu| los¢ R | R™| R®

“% Re | Nao | 2070 M5 vpa | Ma | e
a, C 140°C a a

% % %

1400 35,80| 25.40| 1,09 | 063 | 1,17 2,51
1450 | 1,95 | 39,40| 18,77} 1,47 | 0,65 | 1,23 | 2,53
1500 42,94| 15,00f 2,55 | 0,75 | 1,30 | 2,88
1400 35,23| 25,47| 0,87 | 0,49 |:-1;10 | 2,03
A 14501 2,1 | 38,55| 20,86 1,02 ] 0,52 | 1,05 1,97
1500 41,58]| 15,54) 1,66 | 0,64 | 1,10 | 2,36
1400 37,001 31,68] 1,45} 0,52 | 0,67 | 1,92
1450 2,3 | 40,15} 23,75| 1,76 | 0,70 | 0,93 | 1,96
1500 43,75| 20,64| 2,10 0,77 | 1,27 | 2,24
1400 37,6 | 32,92| 2,39 | 052 0,63 ] 2,22
1450 | 1,95 | 40,7 | 28,10| 2,96 0,52 | 1,021 2,37
1500 44,2 | 24,40] 327 | 0,73 ] 1,30 | 2,82
1400 374 | 26,85] 1,07 | 0,41 | 0,82 | 1,72
B 1450 | 2,1 41,51 2240| 1,24 | 058} 1,10 | 2,05
1500 45,2 | 16,60] 1,43 | 0,76 | 1,19 | 2,30
1400 37,7 | 81,738 ' 1,39 | 0,55 0,74 | 1,97
14501 2,3 41,3 1 26,35} 1,64 | 0,78 ] 1,19 | 2,25
1500 | 44,5 21,42) 1,80 087 1,36 | 2,42

A — ze szkliwa o module 3,3 z korekta roztworem NaOH
B - bezposrednio ze szkliwa o zadanym module

* Jak wida¢ z zamieszczonych w tablicy 1 danych, dla
prébek o okreslonym module istnieje ogélna tendencja
wzrostu wytrzymalo$ci ze zmniejszeniem ubytku ma-
sy w zakresie temperatur 20 + 70°C i wzrostem ubytku
masy w zakresie temperatur 115 + 140°C. W $wietle
teorii o koloidalnej strukturze szkla wodnego (6, 12}
mozna przyjaé, ze pierwszy z tych ubytkéw odpowiada
zawartosci wolnej wody, wystepujacej w roztworze
mi¢dzymicelarnym, a drugi - zawarto$ci wody mocno
zwigzanej w warstwie adsorpcyjne;j.

Struktura szkla wodnego zostanie oméwiona w dru-
giej czesci niniejszego artykutu.
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Streszczenie

W 1 czeéci artykulu oméwiono wlasciwoéci i mecha-
nizm dzialania szkla wodego sodowego, stosowanego
jako spoiwo w odlewnictwie. Przedstawiono réwniez
wyniki badania wytrzymalosci utwardzonej masy for-
‘mierskiej przygotowanej z uzyciem prébek szkla wod-
nego o réznym module krzemianowym (w zakresie 1,9
+92,3) irdznej gestoscei (1400 + 1500 g/dm’), wytworzo-
nych dwoma.sposobami: przez roztwarzanie szkliwa
o0 zadanym module Iub szkliwa o module 3,3 z korektg
modulu za pomocg NaOH. Stwierdzono zaleznos¢ wyt-
rzymalosci od zawarto$ci wolnej wody w roztworach
krzemianu sodu.

Praca zostala czesciowo sfinansowana przez KBN -
w ramach projektu badawczego Nr 7 TO8B 001 13.
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Czym jest globalizacja?

Mgr inZ. Mieczystaw FICEK
SITPChem Oddziat Oswiecim

Na éwiatowym rynku trwa podzial na tworcow
i uzytkownikéw nowych technologii i produktow.
Trwajacy podzial moze zdecydowac na wiele lat, a na-
wet pokoleri, o pozycji gospodarczej kazdego kraju.
Procesowi temu poddaja si¢ nawet najbogatsze kraje
éwiata. Robia tak, bowiem nie widza szans na samo-
dzielng rywalizacje.

Za poczatek procesu globalizacji uwaza si¢ rok
1869, kiedy do eksploatacji oddano Kanal Sueski oraz
linie kolejowa Union Pacyfic. W roku 1850 udzial eks-
portu w produkcie $wiatowym wynosit 5% i doszed! do
12% przed pierwszg wojng $wiatowa. Po roku 1945
wynosit 7% a w polowie lat dziewiecdziesiatych 17%.
Dane te nie wskazuja na rewolucyjne przemiany
w miedzynarodowych stosunkach gospodarczych. No-
wym zjawiskiem jest jednak tempo globalizacji, szybko
rosnaca rola branz, znaczenie postepu technicznego
i zmieniajgce si¢ warunki dzialalno$ci firm. Lata dzie-
wiecdziesigte okresla si¢ poczatkiem drugiej fali globa-
lizacji. W okresie tym w spos6b znaczacy rozszerzono
rynki zbytu o Europe Wschodnig, Ameryke Eacinskg
i niektére regiony Azji. Nastgpila integracja rynkow,
staly si¢ one bardziej podobne do siebie. Wytworcy za-
czeli stosowaé coraz bardziej agresywne ceny, ro$nie
potrzeba wyzszej jakosci. Coraz wazniejsza rolg zaczy-
na odgrywaé¢ wiedza. Te ogromne przemiany moga
mie¢ wplyw na dzialalnoé¢ firm wszedzie —~ w dowol-
nym zakatku $wiata. Dawniej globalizacja obejmowata
handel, a amerykanskie czy europejskie koncerny
przemystowe traktowaly kolonie wylacznie jako zrodio
surowcow, Dzisiejsza globalizacja wplywa bardzo moc-
no na rozmieszczenie miejsc pracy.

Silg napedowa globalizacji staly si¢ koncerny po-
nadnarodowe. Obroty dwustu najwigkszych ksztattu-
ja si¢ na poziomie 7100 mld USD. Wielko$¢ ta stanowi
ok. 30% udzialu w $wiatowym produkcie narodowym
wszystkich krajéw swiata. Tylko 39 tys. firm ponadna-
rodowych posiada ponad 270 tys. filii zagranicznych.
W polowie lat dziewig¢dziesigtych bezposrenie inwes-
tycji zagraniczne wyniosty 315 mld USD. Przedsigbior-
stwa amerykanskie inwestowaly w tym czasie za gra-
nica kwote 95 mld USA. Specjalisci oceniajg, ze globa-
lizacja bedzie postgpowaé¢ nadal w szybkim tempie
i dotyczy¢ przede wszystkim przemystu elektroniczne-
go, chemicznego, samochodowego, handlu i banko-
wosci.

Globalizacja wiaze si¢ z przeksztalceniami struktu-
ralnymi, zmniejszaniem liczby miejsc pracy. Fakt ten
wzbudza obawy pracownikéw nawet wtedy, gdy nowe
mozliwosci zatrudnienia powstajg réwnoczesnie w in-
nych branzach czy firmach. Koncerny posiadajgce
zdolnos$ci wytwércze w réznych rejonach $wiata, ogra-
niczajg zatrudnienie tam, gdzie koszty s3 najwyzsze.
Nowe zaklady produkcyjne powstaja w krajach

o nizszych kosztach wytwarzania i bardziej obiecujg-
cych rynkach zbytu. Globalizacja ma tez wplyw na li-
beralizacje przepiséw o dzialalnosci gospodarczej
w handlu miedzynarodowym. W latach 1970 ~ 1997
liczba krajéw, w ktérych panstwo nie kontrolowalo wy-
miany walut, wzrosta z 35 do 137. W opinii specjalis-
téw globalizacja wywarla wielki wplyw na latwos¢
i szybkos$¢ przeplywu kapitatu,

Istnieje wiele przykladow, Ze globalizacja prowadzi
do wyréwnywania poziomu zycia micdzy panstwami
wysokorozwinietymi a rozwijajgcymi si¢. Wysokie nak-
tady inwestycyjne firm prywatnych na calym $wiecie
stwarzajg szans¢ na poprawe sytuacji obszaréw po-
grazonych w biedzie. Wielu ekonomistéw jest przekona-
nych, ze jest to glowny efekt globalizacji, ktéry przynie-
sie korzysci wszystkim. Sg jednak i tacy ekonomisci,
ktérzy uwazajq, ze prowadzi on $wiat w ggszcz niewia-
domych i powszechng destabilizacjg. Amerykanski e-
Konomista Thurow uwaza, ze dzigki informatyce i au-
tomatyzacji za niewiele juz lat wystarczy 20% ludzi
zdolnych do pracy, gléwnie wyksztalconych, by wypro-
dukowac wszystkie potrzebne dobra. Pozostali zdolni
do pracy beda zagrozeni degradacja spoleczng. Sadzi
on, ze w nadchodzgcych latach przybywad bedzie ogro-
dzonych osiedli strzezonych przez ochramarzy,
a mieszka¢ tam bedg dobrze zarabiajgcy.”

Tygodnik ,Der Spiegel” w jednym z artykutéw pisze,
ze istnieje ogromne niebezpieczenstwo, iz globalizacja
zniszczy podstawy funkcjonowania stabilnej demok-
racji. Tempo zmian powoduje niszczenie dotycheczaso-
wych stosunkéw spolecznych szybciej, anizeli mozli-
wosci ksztaltowania nowego ich rodzaju. Zdaniem ty-
godnika, panstwa wysokorozwinigte szybciej zuzywajg
istniejaca spoisto$¢ spoleczng niz zasoby ekologiczne,

Przykladem praktycznego wykorzystania zjawiska
globalizacji jest koncern ABB. Jego centrala w Zurichu
zatrudnia 171 osdb i kieruje firmami, w ktérych zat-
rudnia 212 tys. pracownikéw. W ciggu kilku ostatnich
lat koncern zredukowal zatrudnienie w zakladach
ABB na terenie Europy Zachodniej i USA o 54 tys. o-
s0b, a zwigkszyl w Europie Wschodniej 1 Azji o 46 tys.
nowych pracownikéw. Koncern naby! ponad 200 firm
i przeksztalcil si¢ w $wiatowa sie¢ ok. 5 tys. tzw, cent-
réw zysku, czyli jednostek wykazujacych koszty i zys-
ki, Japoniczycy wybudowali na terenie USA sie¢ swo-
ich zakladéw wytwarzajacych samochody. Ich moce
produkcyjne sa poréwnywalne do calego francuskiego
przemystu samochodowego. W nowej fali globalizacji
stalo si¢ juz praktyka, Zze koncerny nie udzielajg licen-
¢ji na wiasne nowe technologie. Oferujg w zamian
udzial kapitalowy dla uruchomienia produkcji w réznych
rejonach $wiata w ramach ekspansji geograficznej.
Prezes Zarzadu firmy Sony — Nobuyuki Idei, w udzielo-
nym dla tygodnika ,Der Spiegel” wywiadzie na temat
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globalizacji powiedzial — ,my nie jeste$émy firma japon-
ska, lecz przedsigbiorstwem globalnym, ktére ze
wzgledéw historycznych ma siedzibe w Japonii. Tylko
30% naszych obrotéw uzyskujemy w Japonii”. Szwaj-
carskie giganty chemiczne na rodzimym rynku osigga-
ja zaledwie kilka procent obrotéw. Podobne kierunki
dzialalnoéci sg udzialem wielu innych koncernéw na
calym $wiecie. Przedsigbiorstwa takie maja ojczyzng
wszedzie i nigdzie. Nie czujg si¢ zwigzane pochodze-
niem narodowym. Rozliczenia prowadza w dolarach,
a nie w walutach poszczegdlnych krajow,

Podobne zmiany maja miejsce w sferze zatrudnienia
i zarzadzania firmami., W dziewigcicosobowym zarzg-
dzie firmy Adidas zasiadaja przedstawiciele siedmiu
narodowsci. A w dziale marketingu Brauna (filia Gil-
lette) w Kronbergu, na 40 zatrudnionych jest tylko
dwdéch Niemcodw, Wynika z tego, ze gremia zloZone
z przedstawicieli jednego kraju pozostajag bez szans
w globalnym marketingu z zespolami migdzynarodo-
wymi. Czolowy japonski konsultant Kehichi Ohmae o-
cenia, ze najlepiej do nowych warunkéw przystosowa-
ly sie¢ USA i Wielka Brytania. Liberyzacja w tych kra-
jach zwigkszyla dynamike¢ w branzach przyszloscio-
wych., - ,

Przeksztalcenia w sferze gospodarczej $wiata nie
pozostaja bez wplywu na sytuacj¢ w Polsce. Dokonane
otwarcie gospodarki w wyniku zmian ustrojowych,
zmienilo w zasadniczy sposéb uwarunkowania zew-
netrzne rozwoju regionalnego kraju. Nastgpit wzrost
kontaktéw oraz powigzan poszczegdlnych regionéw ze
$wiatem zewne¢trznym. Uksztaltowaly sie dwa typy re-
gionéw — intensywnie uczestniczgcych w procesach
globalizacyjnych, oraz slabo zaangazowanych. Pozy-
tywnym - przykladem dynamicznego wlaczenia sig
w proces globalizacji gospodarczej w ramach integracji

europejskiej sa miasta i regiony przygraniczne. Zacho-

dzgce zrmiany maja wplyw na odwrécenie dynamizmu
terytorialnego. Pojawia si¢ kryzys obszaréw uprzemys-
lowionych o ustalonej produkcji, przodujgcych do-
tychczas we wzroscie gospodarczym. Role lideréw roz-
woju przejmuja nowe tereny, czgsto do tej pory nie-
uprzemyslowione. Powstajg tam nowe moce produk-
cyjne koncentrujace dzialalno$¢ na wysokozaawanso-
wanej technologii.

Krajowe przedsigbiorstwa i ich menedzerowie mu-
szg wiedzieé, ze globalizacja niesie zaréwno szansg,
jak i zagrozenie. Natomiast zatogi powinny by¢ elas-
tyczne, ciekawe, krytyczne wobec istniejgcych struk-
tur i otwarte na podejmowanie nowych rozwigzan.
Wzajemnemu zrozumieniu powinna sprzyja¢ $swiado-
mo§é, ze ostra konkurencja lagodzi réznice intereséw
miedzy wilascicielami a pracownikami. Akcjonariusze
i menedzerowie musza zdawa¢ sobie coraz bardziej
sprawe z faktu, ze do sukceséw firmy potrzebna jest
kultura przedsigbiorstwa oparta na udziatach pracow-
niczych, tak materialnych jak i decyzyjnych.

Streszczenie

Przedstawiono w zarysie poglad na przemiany za-
chodzgce w gospodarce swiatowej. Oméwiono znacze-
nie i wplyw globalizacji na rozwdj panstw, regionow
ifirm oraz zagrozenia i szanse, jakie niesie ten proces.

Firma Chemiczna Dwory S.A.

Wielka operacja techniczna
w Firmie Chemicznej Dwory SA

Juz ponad dwa lata pracuje w Firmie Chemicznej
Dwory SA duza wytwérnia styrenu, o wydajnoéci
przekraczajgcej 100 tys. ton produktu rocznie. Zbudo-
wana zostala kosztem 40 min USD. Wytwarzany w niej
styren jest surowcem do produkcji wielu gatunkéw
polistyrenéw, a takze calej gamy kauczukéw synte-
tycznych, Po dwoch latach wytwdérnia styrenu, zgodnie
z wymaganiami gwarancyjnymi, musiala by¢ poddana
przegladowi i wymianie katalizatora. Tego typu opera-
cje trwajg zwykle ok, 6 tygodni, W Dworach SA udalo
si¢ ja wykona¢ w ciggu 30 dni. Byla to pierwsza tego ty-

pu operacja na zagranicznej, licencyjnej instalacji, Za-

konczyla si¢ pelnym sukcesem.

Byl to takze wazny sprawdzian umiejetnosci przygo-
towania wszystkich shuzb. Najtrudniejszy zakres prac
dotyczyt wymiany katalizatora w reaktorze. Ponadto
wszystkie wewnetrzne czg¢scel instalacji trzeba bylo o-
czy$ci¢ za pomocg potgznych hydromonitoréw typu
WOMA. W miejsce zuzytego katalizatora zaladowano
nowy, o wigkszej wydajnosci i dtuzszej niz poprzedni —
3-letniej ~ zywotnosci. Przedstawiciel producenta caly
czas nadzorowal przestrzeganie wymaganych reziméw
osadzania katalizatora w instalacji styrenu. Roboty
trwaly dniem i nocg, bez przerw na dni wolne i $wieta,
Kierowal nimi inz, Leszek Kowalik z miejscowej Spotki
~Chemoservis”, ,Byla to dla nas pionierska robota —
powiedzial. Poznali$my tajniki tej licencyjnej instala-
¢ji, wszystko robigc po raz pierwszy. 2 maja, zaraz po
komisyjnym odbiorze, uruchomili$my instalacje i juz
6 maja do produkcji trafil pierwszy styren”. Czlonek
Zarzadu ds. Produkcji i Techniki ‘w Firmie, Jézef Tu-

_ sifiski powiedzial m, in.: ,Postdj remontowy i przeglad

instalacji styrenu udalo si¢ przeprowadzié lepiej niz
mogliSmy przypuszcza¢. Byly to pierwsze tego typu
prace. Kadra i pracownicy naszej Firmy oraz Spoélek
zaleznych dysponuja ogromna wiedzg, fachowoscig,
doswiadczeniem, pracowitoscia i wiarg w to co robig”.
Skrdcenie postoju instalacji, dzieki dobrze przygoto-
wanym pracom remontowym przyniosto Dworom SA

wymierne korzysci.
Marel Rzempiel

Od redakcji
W nr 6/2000 na str. 183 podali$my niewlasciwe

logo FCh Dwory. Przepraszamy  Firme Chemiczng
DWORY SA i Czytelnikéw,
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Obroty miedzynarodowe chemikaliami w 1999 r.

Zgodnie z zapowiedzig podang w tej rubryce w nu-
merze majowym (Chemik 5/2000), w uzupelnieniu
przedstawionych tam wynikéw przemystu chemiczne-
go’ osiggnietych w ubieglym roku, prezentujemy po-
nizej podstawowe informacje i wielkosci dotyczace
handlu zagranicznego chemikaliami w ujeciu, badz
zZbiorowym dziatu 24 (wg EKD - chemikalia) i dziatu 25
(wyroby z gumy i tworzyw), badz tez dla kazdego z tych
dzialéw oddzielnie.

Zacznijmy jednak od podstawowych wielkosci doty-
czacych handlu zagranicznego catego kraju. Eksport
z Polski w1999 r. osiggnal warto$¢ 27407 min USD
i byl 0 2,9% nizszy niz rok wezeéniej, a import obnizyt
sie 0 2,4% do poziomu 45911 min USD. W tej sytuacji
saldo w obrotach, jak juz od kilku lat, bylo ujemne; wy-
niosto 18,5 mld USD i bylo o 300 min USD mnigjsze
niz przed rokiem:

farmaceutykach, pélproduktach nieorganicznych
i nawozach). Natomiast eksport w grupie wyrobéw
z gumy i tworzyw byl wyzszy od roku poprzedniego o
6,5% (najwickszy w kauczukach i wyrobach z gumy).

Wartos¢ importu chemikaliéw w ubieglym roku wy-
niosta 8018,0 min USD i byla wyzsza od ubieglorocz-
nej o 2,5%. Przywoz ten stanowil 17,5% ogélnego im-
portu kraju, a jednoczesnie wartosciowo odpowiadat
blisko 80% wartosci produkceji rocznej krajowego prze-
myslu chemicznego. Mozna wigc te ostatnig wielkos¢
przyja¢ w przyblizeniu jako miernik niedostatecznej
chemizacji polskiej gospodarki. '

Saldo w obrotach migdzynarodowych chemikaliami
bylo, podobnie jak w latach ubieglych, ujemne i stale
rosngce. Wyniosto minus 5479,5 min USD i stanowilo
blisko 30% ujemnego salda krajowego.

Podane wyzej wartosci, dodatkowo w rozbiciu na
poszczegblne branze, przedstawiono w tablicy 1.

~Tablica 1
Eksport i import chemikaliéw w Polsce w 1999 r. - w rozbiciu na branze '
Branza Eksport Tmport " Saldo
min USD 1998 = 100 min USD 1998 = 100

Przemysl chemiczny 2538,5 94,3 8018,0 102,5 -5479,5
Chemikalia ) 1419,2 86,5 4864,6 101,6 -3445,4
Pélprodukty nieorganiczne 187,1 77,4 251,6 106,2 —64,5
Pélprodukty organiczne 336,8 88,7 653,6 97,7 -316,8
Farmaceutyki 133,7 76,4 1439,7 98,9 -1307,0
Nawozy 186,8 79,1 138,3 117,8 48,5
Barwniki i garbniki 85,6 88,3 635,1 107,1 ~549,5
Kosmetyki 192,7 98,3 434,1 108,1 . -241,4
Chemia gospodarcza 166,3 87,7 296,9 104,1 -130,6
Bialka, enzymy, kleje 42,6 103,1 194,9 102,9 -152,3
Fotochemikalia 4,0 48,2 111,9 99,6 -107,9
Chemikalia pozostale 71,4 98,6 696,8 100,0 -625,4
Tworzywa, guma i wyroby z nich 1119,3 106,5 3153,4 103,9 -2034,1
Tworzywa i wyroby 712,5 106,5 2607,8 103,9 -1895,3
Kauczuki i wyroby 406,8 108,7 545,6 103,6 ~138,8

W tym samym okresie lgczna wartos¢ eksportu wy-
robéw chemicznych (z obydwu dzialow) wyniosla
2538,5 min USD i byla o 5,7% mmiejsza niz w roku
1998, Wywoz stanowil warto$ciowo nieco mniej niz
1/4 produkeji krajowej chemikaliéw 9,3% ogélnego
eksportu Polski. Na lgczng warto$¢ eksportu skladat
sie eksport chemikaliéw o wartosci 1419,2 min USD o-
raz wywoéz wyrobéw z gumy i tworzyw o wartosci
1119,3 min USD. W poréwnaniu do 1998 roku, eks-
port w pierwszej grupie byt mniejszy o 13,5% (najwigk-
szy procentowy spadek eksportu w fotochemikaliach,

Znamienne w naszych obrotach migdzynarodowych
chemikaliami jest m. in, to, Ze znaczacym partnerem
naszego przemystu i gospodarki sg kraje Unii Europej-
skiej. Przeszlo polowa (54,3%) naszych chemikaliéw
trafiala na tamte rynki, natomiast az 74,2% importo-
wanych wyrobéw chemicznych pochodzila z tamtego
obszaru gospodarczego. Jest to znaczacy prognostyk
naszej dalszej wspdlpracy z krajami Europy Zachod-
nigj; bardziej szczegélowe wielkosci przedstawiono
w tablicy 2.

P
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Tablica 2 Tablica 4
Hondel zagraniczny chemikaliomi w 1999 r., Kraje najwiekszego eksportu chemikaliéw z Polski w 1999 r.
: w tym z Uniq Europejskq Dziat 25: Wyroby 2 gumy | tworzyw sziucznych
Wyszczegélnienie [Ogélem, min US Wn:lﬁ::“m E"mf/:"sh Kraj Wartodé SkSportt | Rok 1098 = 100
Eksport, ogéltem 2538,5 1379,2 54,3 Niemcy 379,3 123,1
.Chemikalia” 1419,2 661,5 46,6 Ukraina 75,5 80,8
JTworzywa i guma” 1119,3 717,7 64,1 Francja 65,6 88,8
Import, ogétem 8018,0 5951,1 74,2 Crechy 62,9 1504
.Chemikalia” 4864,6 3470,0 71,3
Tworzywa 1 guma” 3153,4 2481,1 78,7 Wiochy 61,7 1296
Saldo, ogélem -5479,5 —4571,9 83,4 Litwa 47,0 105,8
.Chemikalia” , -3445,4 ~2808,5 81,5 Rosja 45,9 57,1
STworzywa i guma” -2034,1 -1763,4 86,7 W. Brytania 38,9 101,0
Dla Czytelnikéw zainteresowanych geografig nasze- Holandia 876 107.3
go handlu i obrotu chemikaliami przytaczamy w tabli- Hiszpania 313 142.5
cach od 3 do 6, 12 krajow najwigkszego eksportu i im- Wegry 28,2 129,9
portu wyrobéw przemystu chemicznego w rozbiciu na Dania 27,5 131,8
dzialy EKD: chemikalia oraz wyroby z gumy i tworzyw.
Z tablic tych mozna przesledzi¢ tempo i wielkosci ; Tablica 5
zmian w wymienionych obrotach w ciggu dwdch ostat- Kraje najwigkszego importu chemikaliéw do Polski w 1999 r.
nich lat, kiedy to nasz eksport chemikaliéw wzrost ' Dziat 24: Chemikalia
gléwnie do Holandii i Litwy, a wyrobéw z gumy i two- -
rzyw do Hiszpanii, Danii, Czech, Wegier i Wloch, Nie- Kraj WartoSé uporti | Rok 1998 = 100
pokojacy jest natomiast znaczacy spadek eksportu, Niemey L1836 95,8
w obydwu grupach asortymentowych do Rosji - 0 oko- -
to 55%. Francja 587,2 103,7
Nasz import chemikaliéw zwiekszyt si¢ w grupie W. Brytania 368,7 1074
chemikaliéw podstawowych,  gléwnie z Hiszpanii, Holandia 307,1 106,0
w wyrobach z gumy i tworzyw ~ gléwnie z Niemiec Wiochy 286.4 101,7
i Francji. Belgia 269,2 102,0
Na dzialalnos$¢ polskiej gospodarki w zakresie obro- UsA' 248,9 105,0
téw zagranicznych chemikaliami nakladajg -sie- zna- Sowajcaria 2847 08.8
czace, niejednokrotnie negatywne zjawi§ka, jakie tq— Crechy 1772 o5
warzyszg wymianie towarowej nawozami sztucznymi, R— N ooa
Koniecznos¢ tworzenia barier ochronnych przed nap- : :
tywem do Polski znaczacych ilosci saletry i mocznika Slowenia 1044 106,6
z krajow, w ktérych jest nizsza cena gazu ziemnego Hiszpania 91,7 120,8
(podstawowego surowca) oraz dzialalnos¢ antydum- Tablica 6

pingowa jaka podjely kraje zachodnie przeciwko na-
szemu cksportowi, stanowia istotne elementy wytwo-
rzonej w tym zakresie sytuacii.

Kraje najwigkszego importu chemikaliéw do Polski w1999 r. -
Dziat 25: Wyroby z gumy i tworzyw sztucznych

Tablica 3 Kraj Wartoé aportu Rok 1998 = 100
Kraje najwigkszego eksportu chemikaliéw z Polski w 1999 r.
Dziat 24: Chemikalia Niemcy 1171,0 115,0
Wiochy 282,6 98,2
Kraj Wmfﬁ%“s’gm“ Rok 1998 = 100 Frandja 197.9 117.6
Niemcy 222,2 89,4 W. Brytania 175,4 105,6
| Czechy 94,9 93,5 Holandia 141,2 109,7
Rosja 91,4 54,6 Czechy 102,3 100,9
 Ukraina 90,8 68,2 Wegy sa1 1059
Holandia 84,6 121,4
Litwa 82,4 1108 Hiszpania 55,2 105,0
W. Brytania 69,6 91,4 Dania 50,8 107,3
Wegry 56,4 104,2 Rosja 43,7 101,3
Belgia 53,3 82,1 Ukraina 2.8 33,2
Wiochy 49.2 93,9 Litwa 1,0 120,4
Francja 47,0 79,5
Slowacja 35,0 89,7 JP

i
.
i
i
|
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Tworzywo sztuczne
i sposéb jego wytwarzania

Ujawniono tworzywo stosowane do
wytwarzania lekkich wyrobéw przez
formowanie wytloczne lub prasowanie
Iub kalandrowanie, przy czym formo-
wanie chemiczne niniejszego tworzy-
wa obejmuje dodanie przynajmmiej
polimeru termoplastycznego, do kto-
rego dodaje si¢ okreslona wstepnie i-
lo$¢ mikrosfer polimerowych, zawiera-
jacych izopentan. Sposéb wytwarza-
nia tworzywa obejmuje pierwszy etap,
w kiorym polimer termoplastyczny
miesza si¢ z innymi skladnikami, taki-
mi jak termiczne $rodki stabilizujace
i/lub kostabilizatory i/lub inne dodat-
ki; drugi etap, podczas ktérego mie-
szaning granuluje sig, wcelu otrzyma-
nia materialu ziarnistego. Pod koniec
pierwszego etapu 1 korzystnie tuz
przed rozpoczgciem drugiego etapu,
dodaje si¢ do mieszaniny okreslong
wezesniej 1lo$¢ polimerowych mikros-
fer, zawlerajacych izopentan. Tworzy-
wo bedace przedmiotem wynalazku
stosuje si¢ do wytwarzania przez for-
mowanie wytloczne lub prasowanie
lub kalandrowanie, wyrobéw lekkich
dla przemystu obuwniczego, korzyst-
nie do wytwarzania zeléwek. (16 zast-
rzezen)

Al1(21) 333132 (22) 98 09 10

INTERPLASTICA S.R. L,;

Bussolengo (Verona), IT

Porowaty pigment do powtok
i sposdb jego wytwarzania

Wynalazek oplera si¢ na idei otrzy-
mywania porowatych czastek weglanu
wapniowego droga reakcji rozkladu

z krystalicznego materialu wyjéciowe-:

go, ktory zawiera wyjéciowe skladniki
do tworzenia weglanu wapniowego o-
raz dodatkowo wyj$ciowe skladniki do
tworzenia produktéw reakcji usuwa-
nych z materialu wyjsciowego. W re-
akcji zasadnicza cze$¢ weglanu wap-
niowego tworzy porowaty szkielet
w przestrzeni zajetej przez material
wyjsclowy, dookola otwartej przestrze-
ni pozostawionej przez material o-
puszczajacy matertal wyjsclowy. Wy-
nalazek opiera si¢ takze na zastosowa-
niu takich czgstek porowatego wegla-
nu wapniowego jako substancji
pochlaniajgcej farby drukarskie albo
ich rozpuszczalniki na powierzchni
podioza do drukowania. (20 zast-
rzezen)
Al1(21)333048 (22) 99 0511
METSA-SERLA OYJ, Espoo, FI

Przyczepny lakier do przyjmowania
barwnych proszkéw

Nowego rodzaju lakier przyczepny
do przyjmowania barwnych proszkéw
zawiera kalafoni¢ 1 wstepnie obrobio-
ny olej Inlany w ukladzie rozpuszczal-
nikowym, ktéry zlozony jest gléwnie
z weglowodoréw, zwlaszeza benzyny
o granicznej temperaturze wrzenia od
okolo 80 do okolo 160°C 1 z technicz-
nego etanolu. Uklad przyczepny lakier
barwny proszek stuzy do tymczasowe-
go barwriego znakowania i/lub opisy-

wania podlozy ze szkla, polerowanego .

kamienia, szkliwionej ceramiki, ale
réwniez powierzchni wypalanych la-
kieréw i powlerzchni tworzyw sztucz-
nych lub naturalnych, zwlaszcza o-
kien wystawowych. (10 zastrzezen)
Al(21) 3331703 (22) 98 08 17

RAFKA GMBH, Moénchaltorf, CH;

Wullschleger Raffael,
Ménchaltorf, CH

Wodne, ciekte preparaty wybielajqce
i sposéb obrébki wstepnej

Przedmiotem wynalazku jest kwa-
sowy preparat wodny, korzystny do
obrébki wstepnej tkanin, zawierajacy
nadtlenkowy srodek wybielajacy 1 $ro-
dek zawieszrajacy zabiudzenia, dob-
rany z grupy, do ktérej naleza etoksy-
lowana diamina kationowa, etoksylo-
wana poliamina kationowa, etoksylo-
wany kationowy polimer i ich
mieszaniny. Przedmiotem wynalazku
jest réwniez sposob obrdébki wstepnej
ww. preparatem zabrudzonych tka-
nin, (14 zastrzezen)

Al1(21) 333230 (22) 97 10 30

THE PROCTER & GAMBLE

COMPANY, Cincinnati, US

Kompozycje silnie rozgatezionych
pierwszorzedowych alkoholi
i defergenty podatne na rozktad
biologiczny z nich wytworzone

Otrzymano nowg kompozycje roz-
galezionych pilerwszorzedowych alko-
holi 1 ich siarczanéw, oksyalkileno-
wych pochodnych, slarczanéw oksyal-
kilenowych pochodnych i karboksyle-
néw o dobrych wlasnosciach
ploracych w zimnej wodzie i dobrej
podatnosci na rozklad biologiczny.
Kompozycja rozgalezionych pierwszo-
rzedowych alkoholi ma $rednig liczbe
rozgalezien w lancuchu od 0,7 do 3,0,
ma 8 do 36 atomdéw wegla i zawiera za-
réwno rozgalezienia metylowe jak ety-
lowe. Kompozycja pierwszorz¢dowych

alkoholi moze takze zawilera¢ mniej
niz 0,5% atomowego: czwartorzedo-
wych atoméw wegla i znaczaca liczbe
rozgalezien etylowych, terminalnych
rozgalezien izopropylowych i rozgale-
zienie w pozycjl wegla C3 wzgledem
wegla z grupg hydroksylowa. Kompo-
zycje pierwszorz¢dowych alkoholi wyt-
warza si¢ droga szkieletowej izomery-
zacji surowca olefinowego majacego
co najmniej 7 atoméw wegla lub przez
dimeryzacj¢ olefin C¢-C,,, nastgpnie
konwersje olefin do alkoholu stosujgc
hydroformylowanie 1 ostatecznie sul-
fonowanie, oksyalkilenowanie lub sto-
sujac obie te reakcje w celu otrzyma-
nia $rodka powlerzchniowo czynnego.
Do uzytecznych katalizatoréw izome-
ryzacji szkieletowej nalezg zeolity ma-
Jjace co najmniej jeden kanal o krysta-
lograficznej swobodnej $rednicy
w zakresie od 0,42 do 0,70 nanometra,
lezacy wzdluz plaszczyzn x i/lub
y w rzucie na [001)]. Uzyteczne katali-
zatory dimeryzacji obejmuja kombina-
cj¢ karboksylanu niklu z halogenkami
alkiloglinowymi lub kombinaci¢ che-
latu niklowego z alkoholanem alkilog-
linowym. (25 zastrzezer))
Al{21) 333503 (22) 97 11 25
SHELL INTERNATIONALE
RESEARCH MAATSCHAPPIJ B.V.,
Haga, NL

Dwuosiowo orientowane folie
i pojemniki oraz polimeryczny
materiat z zywic poliestrowych
odpowiedni do wytwarzania
dwuosiowo orientowanych
folii i pojemnikéw
Przedmiotem wynalazku s kompo-
zycje, zawierajgce zywicg poliestrowa
i poliamid, otrzymywany z kwasu
dwukarboksylowego, zawierajacego
od 6 do 22 atoméw wegla 1 z m-ksylile-
nodiaminy, o dobrych wlasciwosciach
barierowych wzgledem gazéw, wytwa-
rzane przez zmieszanie w stanie sto-
plonym zywicy poliestrowej wstepnie
zmieszanej z dwubezwodnikiem kwa-
su czterokarboksylowego i poliamidu,
w takich warunkach, aby uczynié¢ poli-
meryczne skladniki mieszaniny wza-
jemnie mieszalnymi pod wzgledem re-
ologicznym, Kompozycje sa odpowied-
nie do wytwarzania pojemnikéw
i dwuosiowo orientowanych folit. (25
zastrzezeri)
Al(21) 333648 (22) 99 06 10
SINCO RICERCHE 8.P.A., Verbania
Pallanza, IT
(na podst. Biuletynu Urzedu
Patentowego 24(676)99 i 26(678)99)
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Oznaczanie produktéw
pochodnych ropy naffowej
w $rodowisku naturalnym

Kontakt: P. A, Wasilenko, Institut
Problem Niefti i Gaza, RAN, Moskwa

Przedstawiono przeglad sposobéw
oznaczania produktéw naftowych
w powlietrzu, wodzie i glebie za pomoca
analizy spektralnej, chromatograficz-
nej 1 innych metod fizykochemicz-
nych. Oméwiono takze zagadnienia
poboru prébki oraz zat¢zania i roz-
dzielania oznaczanych substancji za
pomoca ekstrakeji lub sorbcji. Przeds-
tawiono analize¢ dokumentéw norma-
tywnych, rosyjskich i zagranicznych
{europejskich). Zamieszczono infor-
macje o przyrzadach do monitoringu
z zastosowaniem rdéznych technik.
EB)

Zaw. Lab, 1999, 65, nr 9, s. 3

Nowy reagent do fotometrycznego
oznaczania zelaza (I}
w stopach miedzi

Kontakt: . M. Czyragow, Bakinskij
Gosudarstwiennoj Uniwersitet, Azerbaj-
dzan

Zaproponowano nowy reagent or-
ganiczny (ot pentadiol-2,4-akrylonit-
ryl) do fotometrycznego oznaczania ze-
laza w stopach miedzi, tworzacy z jo-
nami Fe(lll) dwa kompleksy: jeden
przy pH2, ¥ = 490 nm i drugi przy pH6,
¥= 400 nm. Zbadano selektywnos¢ re-
akcji. Opracowana metoda pozwala
oznaczy¢ mikroilosci Zelaza w stopach
miedzi bezposrednio w alikwocie. (EB)

Zaw. Lab. 1999, 68, nr 9, s. 25

Fotometryczne oznaczanie
monoetanoloaminy (MEA)
w dodatkach poslizgowych
do folii polietylenowej

Kontakt: M. E. Jewgieniew, Kazanskij
Gosudarstwiennyj Tiechnologiczeskij U-
niwersitet, Tatarstan

Opisano metode oznaczania MEA
w dodatku poslizgowym stosowanym
do folii polietylenowej. Metoda polega
na stragceniu produkiéw kondensacji
naturalnych kwaséw tluszczowych
z MEA, przeprowadzeniu reakeji two-
rzenia barwnej pochodnej MEA z alko-
holem salicylowym w filtracie i spekt-
rometrycznym oznaczeniu pochodnej
przy A = 385 nm. Granica wykrywal-
nosci MEA wynosi 1 mg/l. (EB)

Zaw. Lab. 1999, 65, nr 10, s. 19

Automatyczne oznaczanie amoniaky
w Srodowiskach gazowych metodq
termokatalityczng

Kontakt: E. J. Demenczuk, Naucz-
no-issledowatielskij Centr RAN, Soczi,
Rosja )

W celu automatycznego, ciaglego
oznaczania amoniaku w gazach odlo-
towych i technologicznych powstaja-
cych w produkcji kwasu azotowego,
a takze w pomieszczeniach hodowli
zwierzat, zaproponowano zastosowa-
nie miniaturowego sensora termoka-
talitycznego. Selektywnos$¢ oznacza-
nia NH; w obecnosci H;, H,S, CH,, o-
slaga si¢ przez zastosowanie pomiaru
za pomocg dwu sensoréw (pomiaro-
wego 1 odniesienia) z elementami ter-
moczulymi o roznej aktywnosci. Do-
konano takze doboru odpowiednich
katalizatoré6w. Opracowany termoka-
talityczny sensor moze by¢ wykorzys-
tywany w kontroli ekologicznej. (EB)

Zaw. Lab. 1999, 65, nr 10, s. 23

Bezpoirednie oznaczanie bizmutu,
indu i otowiu w wodzie morskiej

Kontakt: fax: +90-312-212-2279,
Turcja

Zastosowano tu atomowa spektro-
metrig absorpeyjna z elektrotermiczna
atomizacja (ETAAS) i Zeemanowska
korekturg tla przy uzyciu molibdenu
zawierajacego chemiczne modyfikato-
ry oraz kwas winowy (TA) jako czynnik
redukcyjny. Badano maksymalne
temperatury pirolizy oraz wplyw sto-
sunkéw masowych mieszaniny sklad-
nikéw modyfikatora na anality.
Stwierdzono wysoka przydatnos¢ mie-
szaniny Mo+Pd+TA i Mo+Pt+TA do oz-
naczania wymienionych pierwiast-
koéw, w stezeniach 50 pg/l. (MG)

Talanta 1999, 49, 132

Potencjometryczne
oznaczania potasu

Kontakt: fax: +44-1509-223925,
Brazylia

Jako czujniki potencjometryczne
zastosowano elekirody modyfikowane
cienka warstewka elektroaktywnego
heksacyjanozelazianu niklu (II)
(NiHCF). Przy oznaczaniu jonu pota-
sowego w syropach uzywanych do le-
czenia niedoboru potasu, elektroda
modyfikowana za pomoca NiHCF dala
wyniki poréwnywalne z otrzymywany-
mi plomieniowa spektrofotometria e-
misyjna. (MG)

Talanta 1999, 49, 271

o

Oznaczanie pestycydéw
fosforoorganicznych w wodzie

Kontakt: fax: +886-3-5736979

Do analizy zastosowano metodg
mikroekstrakeji przy uzyciu fazy stalej,
sprzgzong z plomieniowym detektorem
fotometrycznym. Badano uzytecznosc
wldkien z polidimetylosiloksanu
(PDMS) i poliakrylanu (PA) stwierdzajac
wigksza czulos¢ i nizsze granice wykry-
walnosci w przypadku tych ostatnich,
a takze wplyw réznych parametréw na

- ekstrakcje (temperatura 1 czas absorp-

cjl, sila jonowa i -elutropowa, st¢zenie
kwasu huminowego). Granica wykry-
walnoscl wynosi ponizej 0,3 ug/l dla
wigkszosci analitéw, z wyjatkiem me-
winfosu (420 ug/l). (MG)

Talanta 1999, 49, 393

Amperomeiryczne wykrywanie
melatoniny

Kontakt: fax: +86-431-568711, Chiny

Opisano szybka i czula metode wyk-
rywania melatoniny w szyszynce szczu-
row i w tabletkach, z wykorzystaniem e-
lektroforezy kapilarnej (CE) 1 detekcii e-
lektrochemicznej (EC). Metoda odznacza
sie wysoka czulo$cia i dobrg odtwarzal-
nos$cig. Granica wykrywalnosci melato-
niny wynosi 1,3-10° mol/l. (MG}

Talanta 1999, 49, 517 ‘

Oznaczanie gazowych kwasnych
zwiqzkéw metodq fluorescencyjng

Kontakt: fax: +86-592-218-8054

Opracowano nowa metode wykry-
wania czterech mocnych kwaséw (HCI,
HBr, HNO; 1 H,S0,) wykorzystujac zja-
wisko wzmocnienia fluorescencji w ob-
szarze czerwieni, czteropodstawionej
aminoglinoftalocyjaniny (TAAAlPc)
w silnie kwasnym srodowisku, Granice
wykrywalnosci wymienionych czterech
kwaséw mieszcza si¢ w granicach od
0,005 do 0,007 mol/l. (MG}

Talanta 1999, 49, 745

Kolorymetryczna metoda
oznaczania jodv w wodzie morskiej

Kontakt: fax; +91-771-428-824, Indic

Metoda polega na utlenianiu jodu
do jodanu przy uzyciu wody bromowej
1 nastepnym wydzieleniu jodu z joda-
nu przez dodanie jodku potasu w sro-
dowisku kwasnym. Jod utlenia selek-
tywnie leukokrystaliczny fiolet z wyt-
worzeniem krystalicznego barwnika
floletowego, ktory ekstrahuje sie chlo-
roformem. Uklad ekstrakcyjny speinia
prawo Beera w zakresie 0,008 - 0,08
ppm przy A 588 nm. (MG)

Talanta 1999, 49, 923
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Mikroemulsje dla wyrobow kosmetycznych.
 Podejécie systematyczne

Mikroemulsje zyskuja coraz bardziej na znaczeniu
w przemysle kosmetycznym, gléwnie z powodu ich
szczegblnego zachowania si¢ fazowego. W trakcie serii
eksperymentéw okazalo sig, ze wplyw temperatury na
uktady mikroemulsyjne przestaje praktycznie istniec,
gdy érodek powierzchniowo czynny nalezy do grupy
poliglikozydow alkilowych. Autorzy stosowali te zwigz-
ki w charakierze hydrofilnych emulgatoréw i lipofilo-
wego koemulgatora w celu doprowadzenia ukladu o-
lej~woda do stanu mikroemulsji. Stosujgc rézne emul-
gatory i koemulgatory, autorzy ustalili, ze najodpo-
wiedniejszg kombinacje¢ stanowi lauryloglikozyd oraz
oleinian glicerylu. Przy uzyciu tej mikroemulsji otrzy—
mano produkt kosmetyczny. (MG)

Magy. Kém. Lapja 1999, 54, nr 11, 513

Kontrola powierzchni wymiennikow ciepta
w warunkach ruchowych

W artykule podano wytyczne dla kierownictwa fab-
ryki, dotyczace kontroli powierzchni wymiennikéw
ciepla w jednofazowej instalacji do przenoszenia ciepla
o wymuszonym przeplywie. Obliczenia oparto na licz-
bie Nusselta. Dla obliczenia wspoélczynnika przenosze-
nia ciepla autorzy oferuja odpowiednie metody oblicze-
niowe. Obliczenia obejmuja: przeplyw ciepla na boku
$ciany, przez rury, w zewnetrznym pierscieniu pod-
wéjnych rur, przez akeesoria profilowe oraz przez wigz-
ke. (MG)

Magy. Kém. Lagja 1999, 54, nr 11, 536

Historia peWnego leku. Requiem dla Thymokarty-
ny (na 75-lecie Lajosa Kisfaludy’ego)

Autorzy podsumowujg rozwdj immunomodulujgcej
thymokartyny obejmujacy zalezno$¢ aktywnosci od
struktury, wyboér wiodgcych zwiazkéw oraz badania
przedkliniczne. Mimo przeprowadzenia klinicznych ba-
dan z kilkoma partnerami zagranicznymi, dokumenta-
cja nie zostala przedlozona autorytetom ze shuzby
zdrowia z powodu braku wiedzy o biologicznym dziala-
niu mechanizmu, waskiego zakresu zastosowania te-
rapeutycznego, jak réwniez przewidywanej malej war-
tosci rynkowej. (MG)

Magy. Kém. Lapja 1999, 64, nr 12, 588

Zagospodarowanie niebezpiecznych odpadéw
w plazmie termicznej

W dwuczesciowym artykule dokonano przegladu che-
micznych, inzynieryjnych i technologicznych aspektow
przetwarzania réznych niebezpiecznych odpadéw w wy-
sokotemperaturowych plazmach termicznych.

W czesei I (Magy. Kém. Lapja 1999, 54, nr 11, 518)
przedstawiono charakterystyke ukladéw plazmowych

dla przetwarzania odpaddéw wraz z relewantnymi tech-
nicznymi i ekonomicznymi informacjami na temat ter-
micznych plazmowych technologii, majacych na celu
zmniejszenie oddzialywania na $rodowisko réznych
odpadow przemyslowych o wysokiej zawartosci metali
jak réwniez odpaddéw komunalnych,

W czesci Il (Magy. Kém. Lapja 1999, 54, nr 12, 597)
podano szczegdly dotyczace termoplazmowej obrobki
odpadéw wojskowych, odpadéw nuklearnych o malej
promieniotwérczosci, odpaddw organicznych z prze-
mystu chemicznego oraz odpadéw medycznych. Doko-
nano réwniez przegladu niektérych problemdéw ba-
dawczych i rozwojowych, zwigzanych z poruszanym

‘tematem a takze z perspektywami technologii termop-

lazmatycznych w odniesieniu do zagospodarowania
odpadow. (MG}

Technologia hydroformylowania

Hydroformylowanie (zwane dawniej synteza oxo)
bylo pierwsza homogenng metaloorganiczng reakcja
katalityczng, zastosowana w skali przemyslowej, ktéra
jest do dzi$ najwazniejsza technologig tego rodzaju.
Zwyczajowym argumentem wysuwanym przeciwko
praktycznemu stosowaniu homogennych proceséw
katalitycznych jest to, ze regeneracja katalizatora roz-
puszczonego w produkcie jest klopotliwa, skompliko-
wana i w rezultacie - kosztowna. Spektakularny suk-
ces hydroformylowania w skali przemyslowej pokazuje
jednak, Ze uogdlnienie to nie jest uzasadnione,

W artykule dokonano przegladu 60-letniego rozwo-
ju technologii hydroformylowania i w ten sposéb
przedstawiono, jak ten homogenny proces katalitycz-
ny stat sie kompatybilny pod kazdym wzgledem z coraz
prostszymi, a tym samym i bardziej ekonomicznymi,
rozwigzaniami w zakresie recyrkulac_]l katalizatoréow
{(kobaltu lub rodu). MG}

Magy. Kém. Lepja 1999, 84, nr 11, 541

Procesowa synteza zintegrowanych
instalacji chemicznych

Przedstawiono kombinowang metodologi¢ syntezy
zintegrowanych instalacji chemicznych. W celu roz-
wigzania kompleksowego zadania syntezowania pro-
cesow 0 znaczeniu praktycznym, rozpatrzono zuzycie
energii, inwestycje oraz wyzwania $rodowiskowe i ope-
racyjne. Uwzgledniono przy tym narzedzia projektowe,
algorytm prowadzony przez uzytkownika, rygorystycz-
ne metodologie przygotowania procesu oraz kombina-
cje konwencjonalnej technologii nieskonczonej liczby
polek (pinch) z analizg energetyczna. Wzigto réwniez
pod uwage interreakcje mig¢dzy reaktorami a innymi
podsystemami, integracj¢ energetyczng, pompowanie
ciepla, kompleksowe uklady kolumn oraz racjonalng
integracje systeméw wymiany ciepla i masy. (MG)

Magy. Kém. Lapja 1999, 54, nr 12, 569
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Tworzywa sztuczne

Lepsze polimery dzigki nowym,
ulepszonym katalizatorom

Profesor chemii R. H. Grubbs i wspoélpracownicy
z Kalifornijskiego Instytutu Technologii opracowali
katalizatory na podstawie niklu, kidre umozliwiajg
wytwarzanie wielkoczasteczkowego polietylenu, tole-
rujg obecnoé¢ zanieczyszczen, dzialajg przy niskich
temperaturach i ci$nieniach, nie wymagaja kokatali-
zatora, a ponadto majg zdolnoéé polimeryzowania ole-
fin z grupami funkcyjnymi, co moze prowadzi¢ do poli-
meréw o nowych wilasciwosciach.,

Swiatowa produkcja poliolefin wynosi ponad 85
mln ton rocznie. Od lat 50, otrzymywano je przewaznie
przy uzyciu katalizatoréw Zieglera-Natty, takich jak
TiCl,/(CH,CH,),AICL. Jednak w okresie ostatnich 15
lat coraz wiekszg popularnoscia cieszg si¢ katalizatory
metalocenowe, ktore umozliwiaja bezprecedensowy
kontrole wlasciwosci wytwarzanych poliolefin.

Aby jednak katalizatory metalocenowe byly efek-
tywne, konieczne jest zapewnienie skrupulatnie czys-
tych warunkéw. Elektrofilowy charakter kationowych
centréow z metali wezesnoprzej$ciowych czyni je podat-
nymi na dezaktywacj¢ pod wplywem organicznych
grup funkcyjnych i zanieczyszczen takich jak tlen, a-
zot lub siarka.

Produkty nieorganiczn
Krzemionka z wbudowanymi grupami funkcyjnymi

M. E. Davis, profesor technologii chemicznej w Kali-
fornijskim Instytucie Technologii (Pasadena) i jego
wspolpracownik A. Katz z Uniwersytetu Kalifornijskie-
go w Berkeley zastosowali metod¢ molekularnego
~wdrukowywania”, aby otrzyma¢ amorficzng krze-
mionke ze specjalnie dopasowanymi mikroporami za-
wierajacymi grupy aminopropylowe, —(CH,),NH,, przy-
czepione kowalentnie do $cian porow. Nowa strategia
wprowadzania do mikroporowatej krzemionki w masie
organicznych grup funkcyjnych moze w przyszlosci
pozwoli¢ na projektowanie i synteze materialéw o ce-
chach wzorowanych na enzymach i antycialach.

Bezpostaciowg krzemionke otrzymywano przez po-
limeryzacj¢ tetraetoksysilanu w obecnoéci katalizato-
ra kwasowego, wykorzystujac metode syntezy tréjwy-
miarowych sieci z alkoholanéw metali, znana jako po-
limeryzacja zol-zel. Podczas polimeryzacii, do szkiele-
tu krzemionkowego wprowadzano molekuly zlozone
z pierécieni aromatycznych, posiadajacych jedna,
dwie lub trzy boczne grupy 3-aminopropylotrietoksy-
silanowe. Po usunieciu rdzeni aromatycznych uzyska-
no wneki szkieletowe (pory), w ktérych zakotwiczone
byly grupy aminopropylowe, Obecno$¢ mikroporéw
z wdrukowanymi grupami zostala potwierdzona za po-
moca spektroskopii NMR dla ciala stalego, adsorpcji

Odmienne podejscie do katalizy olefin polega na
zastosowaniu komplekséw metali pézno-przejscio-
wych, ktére majg do tlenu mniejsze powinowactwo niz
metaloceny. W procesie Shell wytwarzania wyzszych
olefin (SHOP) stosuje si¢ neutralny katalizator na pod-
stawie niklu z fosforotlenowym chelatem ligandowym,
System SHOP toleruje polarne grupy funkcyjne, ale
daje przede wszystkim oligomery o dtugosci od 4 do 20
jednostek, a poza tym wymaga wyzszych temperatur
i ci$nien. Nad opanowaniem tych trudnosci pracuje
wielu badaczy.

Zespot prof., Grubbsa wystartowal z katalizatorem
SHOP, zastepujac twory na podstawie PO bardziej ste-
rycznie objetosciows salicylaldiming. Zsyntetyzowano
liczne warianty, ktére pozwolily na otrzymywanie po-
letylenu o ciezarze czasteczkowym ponad 250 tysiecy
przy waskim rozkladzie cigzaréw czasteczkowych
i bardzo malym rozgalezieniu, a takze na kopolimery-
zacje etylenu i olefin funkcjonalizowanych grupami
polarnymi, takimi jak grupa hydroksylowa.

Zespol prof. Grubbsa kontynuuje badania nad swo-
Jja nowsa rodzing katalizatoréw. Przewiduje sie, ze deq
one mialy duze znaczenie przemyslowe. (DR)

Chem. Eng. News 2000, 78, nr 4, 14~ 15

fizycznej, katalitycznych transformacji oraz innych
metod badawczych,

Nowo$¢ i znaczenie pracy polega na doswiadczal-
nym udowodnieniu mozliwo$ci wprowadzania grup
funkcyjnych do krzemionki w masie. Dotychczas takie
wdrukowywanie molekularne przeprowadzano tylko
z polimerami organicznymi lub niekiedy na powierzch-
ni krzemionki,

Zdaniem autoréw, koncepcje wdrukowywania do
krzemionki mozna rozszerzy¢ na inne grupy funkcyjne
o réznej wielkoéci i réznym ksztalcie, Mozna by juz te-
raz pomysle¢ o zastosowaniu podej$cia analogicznego
jak w dziedzinie katalitycznych antycial, prébujac
utworzy¢ racjonalnie zaprojektowane katalizatory he-
terogenne. Wielkim osiagnigciem byloby utworzenie
systemu chiralnego. Do tego potrzebne sg najmniej
trzy miejsca interakcji migdzy cialem stalym a gosciem.
Dlatego wlasnie badania zostaly rozpoczete od opraco-
wania metodologii dla co najmniej trzech grup funk-
cyjnych.

Zespol z Berkeley dazy do opracowania metody
wdrukowywania jako generalnej strategii syntezowania
materialéow przez projektowanie. Chodzi tu zwlaszcza
o nasladowanie pewnych istotnych cech wigzania i ka-
talizy, wystepujacych w ukladach biologicznych. (DR)

Chem. Eng. News 2000, 78, nr 4, 16
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‘Domieszka zwieksza swiattoczutodé emulsji AgBr

Badacze z Narodowego Os$rodka Badan Naukowych
(CNRS) i Uniwersytetu Paryz-Poludnie oraz grupy Ag-
fa-Gevaert (Morsel w Belgii) wykazali, Ze wprowadze-
nie domieszki jonéw mréwczanowych (HCO,} 10-krot-
nie zwicksza dzialanie $wiatloczulych emulsji halo-
genku srebra uzywanych w fotografice.

W Konwencjonalnym procesie fotograficznym, foto-
ny padajace na mikrokrysztaly halogenku srebra po-
wodujg generowanie przez jony halogenkowe par elek-
tronowych i dziur dodatnich. Jony srebra wychwytujg
elektrony i powstale neutralne atomy srebra tworzg
klastry srebra metalicznego, ktére daje ,obraz utajo-
ny”, wywolywany nastepnie jako obraz widzialny.

Jedng z przyczyn niesprawnosci w rejestrowaniu
obrazu za pomoca halogenkéw srebra w filmie kon-
wencjonalnym jest rekombinacja fotogenerowanych e-
lektronéw i dziur. Aby zwigkszy¢ czulo$é¢, w nowoczes-
nych filmach i materialach drukarskich stosuje si¢
halogenki srebra chemicznie uczulane reagentami za-
wierajgcymi labilng siarke i atomy zlota, Nie eliminuje
to jednak rekombinacji i do generowania 1 atomu
srebra nadal potrzeba 3-10 fotonéw. Granicy teoretycz-
ng jest 1 atom srebra na jeden zaabsorbowany foton.
W dotychczasowych ukladach modelowych, ktdre o-
siggnely ten limit, zwigkszalo si¢ zmatowanie, powodo-

‘wane przez reakcje uboczne, ktére prowadzily do two-
rzenia sie obrazu utajonego w nieobecnosci swiatla.

W nowym rozwigzaniu domieszkowany krysztat za-
chowuje si¢ jak uklad idealny: cala energia swietlna
jest zuZ'ywana na wytworzenie obrazu utajonego, bez
rekombinacji i bez matowienia.

-Domieszkujace jony mrowczanowe dzialajg jak
zmiatacze dziur i wytwarzajg w procesie rodniki CO,".
Rodniki te przenosza elektrony do kationéw srebra.
Proces sumaryczny znany jest jako fotowzbudzony
transfer bioelektroniczny, poniewaZz generowane sg
dwa elektrony: jeden przez foton a drugi przez rodnik.
Wydajnos¢ teoretyczna tego procesu to 2 atomy srebra
na jeden zaabsorbowany foton.

Nanostrukturalne materialy z halogenkéw srebra
reprezentuja jedna z najwazniejszych klas produko-
wanych w skali przemyslowej mikrokrystalicznych
pélprzewodnikéw jonowych. Nowe odkrycie udowod-
nilo koncepcje¢ aktywnej dziury wychwytujgcej w jono-
wych materialach pdiprzewodnikowych i totalng ani-
hilacje rekombinacji. Bielektryczny system nanohalo-
genkow srebra prowadzi do najwickszej wydajnosci
$wietlnej, jaka kiedykolwiek zostala zmierzona.

AgBr absorbuje tylko swiatlo niebieskie, Dlatego do
emulsji halogenkéw srebra dodaje si¢ barwniki, aby
nada¢ jej zdolnoé¢ absorbowania $wiatla czerwonego
i zielonego. Domieszkowanie mréwczanem zwigksza
wrazliwo$¢ nie tylko czystego AgBr ale i zabarwionego
na zielono, Poprawa sumarycznej wydajnosci filméw
kolorowych tez stanie si¢ mozliwa, jezeli podobny
wzrost czulosci uzyska sie dla emulsji zabarwionych
na czerwono. (DR)

Europ. Chem. News 2000, 78, nr 1, 8

Minireaktory do wytwarzania
bardzo drobnych proszkéw

W Szwajcarskim Federalnym Instytucie Technologii
(Lozanna) opracowano reaktor rurowy z tzw, przeply-
wem segmentowym (SFTR) do otrzymywania w sposéb
ciggly bardzo drobnego materialu o kontrolowanym
rozkladzie wielkosci czgstek i morfologii a takze owy-
sokiej czystosci, przez kontrolowane wytrgcanie ich
z roztworu, W reaktorze tym otrzymywano proszkowy
weglan wapnia (CaCO,) o $rednicy czastek 2,0 pm,
+1,08 pm. ' ‘

Nasycone roztwory: azotanu wapnia i weglanu pota-
su mieszano w mikromieszalniku konstrukcji. IMM
GmbH, ktory szybko dysperguje plyny zanim zacznie
sie wytracanie fazy stalej. Tuz przed wejéciem zmiesza-
nego plynu do reaktora, jest on rozbijany na krétkie
segmenty za pornoca plynu niemieszalnego, tj. dode-
kanu, wtryskiwanego w dawkach impulsowych, Stwa-
rza to w efekcie serie malutkich reaktoréw okreso-
wych, w ktérych reakcja wytracania przebiega tak jak
segmentowy przeplyw plynéw przez rurg o wysokosci
22 mi$rednicy 4 mm. Kazdy ,reaktor” dopasowuje sie
do absolutnego przeplywu tlokowego, nie ma tu wiec
mieszania wstecznego jak w konwencjonalnych reak-
torach okresowych.

Planowana jest budowa wielorurowej instalacji pilo-
towej o wydajnoséci 1 kg/h w ramach 3-letniego pro-
jektu sponsorowanego przez Komisje Europejskg
(Bruksela). (DR)

Chem, Eng. 1999, 106, nr 12, 17

Nowy materiat, ktéry twardosciq
ustepuje tylko diamentowi

Regularmy azotek boru jest obecnie zaszeregowany
jako drugi po diamencie najtwardszy materiat maso-
wy, ale jego dni w tym oficjalnym rankingu moga by¢
policzone. Badacze w Ames Laboratory stworzyli mate-
rial nieco twardszy, przez wprowadzenie niewielkich i-
loéci krzemu i tytanu do stpu glinu, magnezu i boru,
Jego twardo$¢ wynosi okolo 46 GPa, w poréwnaniu do
45 GPa dla regularnego azotku boru.

Kierownik pracy Bruce Cook potwierdzil, ze materiat
ten moglby da¢ ogromne oszczednosci w $rodkach
$ciernych i narzedziach skrawajgcych, poniewaz mozna
by go produkowac po ok. 1540 USD/kg zamiast 4400
USD/kg jak regularny azotek boru. Zauwazyl przy
tym, ze diament nie nadaje si¢ do skrawania ani szlifo-
waniu stali. ‘

Cookuchyla si¢ od podania szczeg6léw dotyczacych
sposobu wytwarzania materiatu z wyjatkiem tego, ze
proces obejmuje metalurgie proszkowa wzglednie ho-
dowle ze stopu jako technike wzrostu krysztaléw.,
W odréznieniu od innych twardych materialéw ma on
zlozona budowe chemiczng: 64 atomy w jednej komor-
ce. Natomiast diament ma tylko 8, w prostej struktu-
rze o wysokiej symetrii. Zaletg struktury zloZonej ma
by¢ wg Cooka to, ze istnieje wiele miejsc, w ktdrych
mozna by umiesci¢ dodatkowe specjacje aby nadaé
materialowl jeszcze wickszg twardosé. (MG)

Chem. Eng. 1999, 106, nr.13, 19
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Elektrochemid iomyko wezet procesu
wytwarzania masy celulozowej

Firma Nippon Paper Industries Co. Ltd. opracowala
wraz z Asahi Glass Co.Ltd. i Kawasaki Kasei Chemi-
cals Ltd. (wszyscy z Tokio) proces regeneracji stezone-
go roztworu polisiarczku (NaS,) z lugu biatego wytwa-
rzanego w kotle odzysknicowym celulozowni. W proce-
sie tym nast¢puje konwersja siarczku sodu i weglanu
sodu zawartych w bialym lugu, na NaS_i NaOH w elek-
trolizerze z membrang kationowymienng. Zregereno-
wany NaS, zawraca si¢ do reaktora do otrzymywania
celulozy a NaOH wykorzystuje w procesie bielenia.

W procesach konwencjonalnych lug bialy traktuje
sie najpierw wapnem a nastgpnie regeneruje NaS,
w katalitycznej reakcji utleniania powietrzem. Ponie-

SEneea o

Produkty organiczne s

Surfaktant usprawnia reakcje zachodzqce
w emulsjach wody i CO2

Stosowanie dwéch faz jest jedynym sposobem unik-
niecia trudnosci, na jakie napotykaja chemicy w kata-
lizie homogennej przy oddzielaniu drogich katalizato-
roéw od pozostalej mieszaniny reakcyjnej. Ale i uklady
dwufazowe majg swoje wlasne problemy, m.in. malg
szybkos¢ reakeji, Naukowcy z Los Alamos National La-
boratory stwierdzili, ze nowy dwufazowy uklad katali-
tyczny ztozony z wody i nadkrytycznego ditlenku wegla
oraz surfaktantéw tworzgcych emulsje, umozliwia
znaczne zwigkszenie szybkoséci reakcji, Zespdt badat
uwodornianie alkendw, katalizowane przez rozpusz-
czalne w wodzie kompleksy fosfinowe rodu. Stwierdzo-
no, ze szybkosci reakcji sa poréwnywalne z osiggany-
mi w ukladach jednofazowych w rozpuszczalnikach
organicznych przy uzyciu katalizatora Wilkinsona. Re-
akcje byly prowadzone w temp. 40°C pod ci$nieniem
28 MPa z jednym sposréd trzech $rodkéw powierzch-
niowo czynnych. Zwykle obnizenie ci$nienia pod ko-
niec reakcji rozbija emulsje. (MG)

Chem. Eng. News 2000, 78, nr 1, 21

Nowe zele polimerowe

Inerdyscyplinarny zespél badaczy z Massachusetts
Institute of Technology zsyntetyzowal zele polimerowe,
ktére wychwytuja zamierzone molekuly przez zwigza-
nie si¢ z nim w wielu miejscach. Zele zostaly uformo-
wane w ten sposob, ze do sieci termowrazliwego poli-
meru, N-izopropyloakryloamidu, wbudowano niewiel-
kg ilo$¢ dodatnio natadowanego monomeru {(chlorek
metakrylamidopropylotrimetyloaminowego). Jako
molekule docelowa wybrano fluoryzujaca piraning,
ktéra moze mie¢ 3 lub 4 grupy siarczanowe. W tempe-
raturze okolo 33°C zele kurcza sig, eksponujac dodat-
nio natadowany monomer, ktéry z kolei adsorbuje pi-
ranine w wyniku interakeji z jej ujemnie natadowanymi
grupami siarczanowymi. Po obniZeniu temperatury
zele pgezniejg wehlaniajge piraning, W stanie skurczo-

waz jednak powstaje woéwczas. odpadowy tiosiarczan
sodu, stezenia NaS, nie mozna zwigksza¢ powyzej b
g/L, co w rezultacie zmniejsza wydajnosc¢ pulpy. Meto-
da elektrochemiczna pozwala osiggnaé stezenie NaS,
10g/L, co oznacza wzrost wydajnosci pulpy o 1-3%.

Nippon Paper ocenia, ze naklady inwestycyjne na
nowy zaklad z regeneracjg NaS, wyniosa ok. 9,5-14,3
min USD dla instalacji o zdolnosci produkceyjnej pulpy
1000 t/d. Oszczednosci na kosztach wyniosa ok, 4,7
min USD rocznie dzigki zwiekszonej produkcji pulpy.
Nippon Paper przetestowala proces w instalacji piloto-
wej w skali 1,5 t/d w swoim zakladzie Iwakui. W roku
2000 firma zamierza wybudowa¢ instalacje do pro-
dukcji pulpy w skali 500-1000 t/d w swojej wytworni
Yuhfutsu. (MG}

Chem. Eng. 1999, 106, nr 13, 17

nym powinowactwo zeli do piraniny jest o 2 rzedy wiel-
kos$ci wicksze niz w stanie speeznialym, Z zaleznoéci
migedzy powinowactwem, zdolnoscia adsorpcyjna
iliczba grup siarczanowych przy piraninie wynika, ze
ta docelowa molekula jest wychwytywana w wielu
miejscach adsorpcyjnych. Proces adsorpeyjny jest od-
wracalny: zatrzymanag piraning wydziela sie wymienia-
Jjac ja na ujemnie natadowane jony, np. chlorki, (DR)
Chem. Eng. News 1999, 77, nr 47, 55

Jednostopniowy sposéb otrzymywania
mikroporowatych pianek

Derywatyzowane zwigzki organiczne, ktére tworza
zele w ditlenku wegla, po usunieciu CO, przechodzg
w swobodne mikroporowate pianki o malej gestosci.
Wychodzac z kwasu asparaginowego, E.J. Beckman,
profesor chemii i inzynierii ropy naftowej z Uniwersy-
tetu Pittsburgh i A.D. Hamilton, profesor chemii z Uni-
wersytetu Yale oraz wspélpracownicy zsyntetyzowali
zwiazki zawierajgce zaréwno grupy mocznikowe jak
i grupy fluorowane; jedne z nich promujg agregacije,
a drugie - rozpuszczalnos¢ w ditlenku wegla pod u-
miarkowanym ci$nieniem. Zwigzki jednej z tych klas
rozpuszczajg si¢ i ulegajg zelowaniu w CO, na pozio-
mie ponizej 5% wag,, wykazujac ostra zmiane fazows
po schlodzeniu pod stalym ci$nieniem, Stopniowe u-
suwanie CO, daje monolityczne pianki o wielkosci po-
réw ponizej 1 um. Zmiana stezenia reagentéw w rozt-
worze albo grup podstawnikowych zwigzku pociaga za
sobg zmiane morfologii pianki.

Badacze scharakteryzowali te pianki jako ,organicz-
ne analogi aerozZeli krzemianowych”, dla ktérych prze-
widuje sig¢ takie zastosowania jak katalizatory i noéni-
ki rozdzielania, rusztowanie konstrukcyjne dla cien-
kich tkanin oraz materialy izolacyjne. Zel moze byé
stosowany do odzyskiwania ropy naftowej lub jako
$rodek pomocniczy w procesach powlekania z uzyciem
CO,. (DR}

Chem. Eng. News 1999, 77, nr 47, 55
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Ochrona §rodowisko i

Mikroorganizmy unieszkodliwiajq
toksyczne metale

Inzynierowie z Fraunhofer Institute for Interfacial
Engineering and Biotechnology (Stuttgart, Niemcy)
opracowali proces ciagly prowadzony w reaktorze pet-
lowym ze zlozem nieruchomym, ktory wykorzystuje
mikroorganizmy redukujgce siarczany, do konwersji
rozpuszczonych w wodzie metali toksycznych na nie-
rozpuszczalne siarczki z wydajnoscia 50 g/ m®/h.

Sciek podawany jest do reaktora dotem i przechodzi
przez zloZe nieruchome zawierajace bakterie. Aby za-
pobiec blokowaniu zloza, jakie wystepuje w konwenc-
jonalnych reaktorach ze zlozem nieruchomym, zasto-
sowano pompe, ktdra periodycznie przemieszcza wode
2 dna reaktora do wewnegtrznej rury przenoszacej.
Czastki zloza nieruchomego sg unoszone razem ze
strumieniem wody i wymywane do goéry reaktora, Pow-
stala turbulencja oczyszcza czastki.

Pierwsze prototypy nowego reaktora byly testowane
ponad rok przez duza niemiecka firme samochodows,
do usuwania Al, Zn, Fe, Cu, Cr, Ni i Pb, Przez kilka
miesiecy wyprébowano réwniez z powodzeniem proces
aerobowy do usuwania czynnika przeciwoblodzenio-
wego na lotnisku niemieckim. (DR)

Chem. Eng. Progr. 2000, 96, nr 1, 14

Rézne sz R
Rewolucyjna dehydratacja
Znane procesy odwadniania produktéw maja pew-
ne wady. I tak, doprowadzanie energii moze np. zmie-
ni¢ produkt, za$ liofilizacja (lub dehydratacja przez o-
ziebianie) chroni wprawdzie produkt, jest jednak bar-
dzo droga z powodu duzego zapotrzebowania na zim-
no. Dlatego francuskie przedsigbiorstwo Zedrys SA,
Croissy-Beaubourg (Zeolithe Drying System) opraco-
walo nowy proces dehydratacji, ktory pod wzgledem i-
lo$ciowym daje wyniki poréwnywalne z liofilizacja, jed-
nak przy 10-krotnie mniejszych kosztach produkcii.
Proces ten nazwano Zeodracja. Produkt jest w nim
suszony pod préznig przez absorpcje zawartej w nim
wody, w jednym lub kilku reaktorach zeolitowych.
Niezwykta zdolno$¢ pompujaca zeolitu umozliwia od-
parowywanie wody i rownoczesne schladzanie pro-
duktu. Zeodracje mozna prowadzi¢ w zakresie tempe-

Mikroby usuwaiq rteé szybciej i taniej

Okolo 10-20% bakeyla o nazwie Thiobacillus ferro-
xans, utleniajacego zelazo, zawiera enzym cytochro-
mowa oksydaza, ktéry potrafi redukowac zwiazki rteci
i uwalnia¢ pary rteci z gleby przy pH 7,0. Jednakze T.
ferroxans rozwija si¢ tylko przy pH ok. 1,5-3,0, nie jest
wiec w stanie wykorzysta¢ mikrobéw do oczyszczania
rteci. Firma Hazama Corp. we wspélpracy z Okoyama
University odkryla obecnos¢ pewnego enzymu réwniez
produkowanego przez 10-20% T. ferroxans, ktory u-
walnia Hg w obecnosci pirytu przy niskim pH, potrzeb-
nym dla rozwoju bakterii.

Hazama opracowala proces wykorzystania tego no-
wego enzymu do remediacji gleby zanieczyszczonej
rtecig. W prébach laboratoryjnych poczatkowe steze-
nie Hg w glebie zmniejszano o 0,14 ppm do ponizej
0,005 ppm w ciagu jednego dnia. Odparowana rted
mozna odzyskiwaé przez absorpcjg w chelatowanym
roztworze. Oczekuje si¢, ze nowy proces skroci okres
remediacji gleby do 1-6 miesi¢cy i zmniejszy koszt do
1/10 w stosunku do kosztéw konwencjonalnego wy-
palania gleby, ktére trwa ponad rok i kosztuje ok. 950
USD/m® oczyszezanej gleby. Hazama zamierza prze-
prowadzi¢ proby polowe w 2000 roku na zanieczysz-
czonym terenie przeznaczonym pod budowg. MG)

Chem. Eng. 1999, 106, nr 13, 23 ‘

ratur od -20°C do +80°C. W temperaturach dedatnich
obieg ten jest szczegdlnie szybki, przy czym $rednia za-
wartoé¢ substancji czynnych (witaminy itp.) pozostaje
bez zmian, We wszystkich przypadkach Zeodracja za-
pewnia zachowanie struktury produktu. .

Za pomocg Zeodracji mozna przygotowywac pro-
dukty chemiczne i farmaceutyczne czy spozywcze
w postaci cieklej lub stalej. Proces dziala réwniez
w przypadku produktéw, ktére w ogble nie zawierajg
wody. Umozliwia on dehydratacj¢ catkowits lub czgscio-
wa. Mozna np. oddzieli¢ jaki$ rozpuszczalnik od pro-
duktu podstawowego,

Zeodracja umozliwia obrébke wielu $rodkéw
spozywczych w postaci cieklej (np. kawa, soki owoce)
lub statej (rosliny, owoce, lekko uszkodzone jarzyny a-
le takze mieso, ryby a nawet mi6d). (MG)

Europa Chemie 1999, nr 26, 21

Odsiarczanie gazéw spalinowych przedtuza
zywotnoié wegla kamiennego

Wegiel odgrywa gléwna role w swiatowej energetyce
i wprowadzenie technologii odsiarczania gazoéw spali-
nowych oznacza, ze tak bedzie dalej w najblizszej prze-

widywalnej przyszlosci ~ stwierdza globalne ugrupo-
wanie przemystu weglowego, World Coal Institute
(WCI). ,Wegiel jest dzi$ calkiem odmiennym paliwem
anizeli jego percepcja w opinii publicznej. Innowacje
i technologie dostarczaja wielu rozwigzan co do wydaj-
nosci i probleméw srodowiskowych”, uwaza WCIL.
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Stwierdzenie to jest odpowiedzig na raport grupy
$rodowiskowej Worldwatch Institute, ktdérej zdaniem
wykorzystywanie wegla jest w glebokiej zapasci ze
wzgledéw $rodowiskowych i zdrowotnych, ktére przy-
czynily si¢ do globalnego wycofywania wegla jako pali-
wa. Raport grupy King Coal’'s Weakening Group on Po-
wer stwierdza, ze wbrew historycznie niskim cenom,
wiele narodéw uznalo konieczno$é¢ zmniejszenia zuzy-
cia wegla, aby zapobiec zanieczyszczaniu atmosfery
ziemskiej.

WCI odpiera ten zarzut argumentem, Ze emisja ga-
zéw (zwlaszcza SO,) z opalanych weglem elektrowni
zostala znacznie zredukowana dzigki nowym techno-
logiom odsiarczania gazéw spalinowych i palnikom za-
pewniajacym malg zawarto$¢ NO,. Zmniejszono réw-
niez wydzielanie ditlenku wegla przez zwigkszenie wy-
dajnosci spalania wegla,

Ponadto, tani i wystepujacy w duzych ilosciach we-
giel, wydobywany w ponad 50 krajach, pozostaje nadal
najbardziej dostepnym zrédlem energii dla krajéw roz-
wijajacych si¢. Obecnie jedna trzecia populacji swiata
nie ma dostepu do energii z elektrowni zawodowych.
Dla wielu mieszkancéw wegiel nadal bedzie najbar-
dziej niezawodnym krajowym Zrédlem energii, a takze
pierwszym krokiem do poprawy poziomu zycia. (DR)

Sulphur 1999, nr 264, 14

Kwas siarkowy o wysokiej jakosci
z produkcji miedzi

Od sierpnia 1998 roku Norddeutsche Affinerie (NA)
w Hamburgu (Niemcy) wytwarza kwas siarkowy o wy-
sokiej jakosci (,premium quality”), réwnowaznej ja-
kos$ci kwasu otrzymywanego z siarki elementarnej.

Norddeutsche Affinerie, jeden z najwigkszych w Eu-
ropie producentéw miedzi, prowadzi jedng z najbar-
dziej nowoczesnych w $wiecie hut miedzi o rocznej
produkgji okolo 370 tys. ton miedzi katodowej. Ponad-
to NA produkuje i sprzedaje wspoélprodukty procesu

wytwarzania miedzi, W 1998 roku sprzedano: 740 tys.

ton kwasu siarkowego, 500 tys. ton zuzla (zuzywanego
gléwnie do obwalowywania rzek), 7500 ton -olowiuy,
300 ton srebra i 8 ton zlota.

NA ma jedng z najnizszych w $wiecie emisj¢ SO,
przy produkeji miedzi (6 kg SO, /t Cu) - tylko japoriska
emisja osigga nieco nizszy poziom (4 - 5 kg SO,/kg
Cu). Stopien konwersji SO, w instalacji kwasu siarko-
wego wynosi 99,7%. Przed skierowaniem do tej insta-
lacji, gazy z réznych weztéw (piece, konwertory) zawie-
rajace SO, sa odpylane, myte, schladzane i w duzym
stopniu uwalniane od rtgci w instalacji Boliden No-
rzink, uruchomionej w kwietniu 1989 r,

0Od dwéch lat w konwertorach linii nr 1 i 2 stosuje
sie katalizator BASF promotowany cezem, aby zrniej-
szy¢ emisj¢ SO,.

W najblizszych latach NA zwigkszy produkcje kwa-
su siarkowego z 750 tys. ton do 1 min ton rocznie przy
zachowaniu tej samej produkcji miedzi. Wszystkie trzy
linie kwasu siarkowego zostang zmodernizowane
i dostosowane do zwigkszonej zdolno$ci produkceyjne;j.
Dodatkowy kwas bedzie pochodzil ze zwigkszonej pro-

dukcji koncentratu miedziowego. Obecnie na koncen-
traty przypada okolo 2/3 produkowanej przez NA mie-
dzi katodowej, reszta surowca pochodzi z przerabiania
miedzi konwertorowej i recyklingu zlomu., Wobec
duzych fluktuacji na rynku zlomu, w przysziosci NA
zamierza wytwarza¢ miedz zasadniczo wylacznie
z koncentratu.

Caly dodatkowo wytworzony kwas (250 tys. t/r) be-
dzie sprzedawany bezposrednio przez NA. Przewiduje
sie jednak, Ze poczatkowo konieczny bedzie eksport
pewnej ilosci tego dodatkowego kwasu za oceany, ale
wobec przewidywanych zmian rynku europejskiego
w okresie najblizszych 5 lat, mozliwe bgdzie lokowanie
calego kwasu w Europie.

Od sierpnia 1998 r. linia nr 3 produkuje kwas siar-
kowy o jakosci premium, zawierajacy mniej rteci niz
kwas standardowy (ponizej 0,05 ppm zamiast 0,25
ppm). Na przelomie maja i czerwca 2000 r. réwniez li-
nia nr 2 zostanie przestawiona na produkcje kwasu
o0 jakosci premium. Ulepszong jakos¢ osiagnicto dzigki
zainstalowaniu kolumny do absorpcji rt¢ci z gazow,
wedlug technologii japonskiej. Gazy wchodza géra ko-
lumny i po przejsciu przez warstwe granulek wycho-
dzg dolem. Koszt inwestycyjny kolumny wynosi okolo

- 6 mln DEM. Raz na dob¢ pobierane sg probki kwasu

produkcyjnego do analizy laboratoryjnej. ,

Wickszos¢ kwasu sprzedawanego przez NA (90%)
objeta jest dlugoterminowymi umowami. Z 740 tys.
ton kwasu wyprodukowanego w 1998 roku, 100 tys.
ton rozprowadzono ciezaréwkami i kolejg (~ 50/50) na
rynek lokalny, 65 tys. ton sprzedano odbiorcom nie-
mieckim z dostawg barkami lub statkami, 500 tys. ton
wyeksportowano do innych krajéw europejskich, a 75
tys. ton - za morza, m. in. do ocbu Ameryk.

Jesli chodzi o kierunki zbytu kwasu, to obecnie NA
uzalezniona jest gléwnie od przemyshu nawozowego {(w
40 procentach; pozostate 40% przypada na przemys!
chemiczny; 14% - na inny; 6% — na produkcje TiO,).
Jednak wobec perspektywy dalszego zamykania w Eu-
ropie wytwoérni kwasu fosforowego 1 nawozéw w okre-
sie najblizszych 6 - 8 lat, NA spodziewa sig, ze gléw-
nym jej rynkiem zbytu stanie si¢ przemyst chemiczny.
Za gléwng dziedzing wzrostu uwazany jest przemyst
wldkien syntetycznych, ktéry na kazda tong wyprodu-
kowanego kaprolaktamu zuzywa 1 tong kwasu siarko-
wego. Drugie z kolei miejsce moze zaja¢ produkeja bie-
li tytanowej.

Inwestycje w nowa technologi¢ prowadzaca do kwa-
su 0 jakoéci premium, poréwnywalne do inwestycji dla
kwasu siarkowego ze spalania siarki, plasuja NA na
silnej pozycji, umozliwiajacej konkurowanie z produ-
centami kwasu z siarki.

W przeszlo$ci NA sprzedawala caly swdj kwas za
posrednictwem handlowcow. Jednak w ostatnich la-
tach firma aktywnie zajmuje si¢ ustalaniem blizszych
powigzan i partnerstwa z odbiorcami w celu zapewnie-
nia bezposredniej i taniszej obstugi. Obecnie caly kwas,
nieobjety kontraktami, jest sprzedawany bezposred-
nio, W przyszlosci udzial ten powinien si¢ zwigkszy¢,
(DR)

Sulphur 1999, nr 264, 17 - 23
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Superbakteria zuje zanieczyszczenia obecne
w odpadach radioaktywnych '

Naukowcy z Uniformed Services University of the
Health Sciences (Bethesda, M.) zajmujg si¢ opracowy-
waniem bakterii odpornej na promieniowanie, ktéra
moglaby dopoméc w oczyszczaniu gleby na sktadowis-
kach odpadéw radioaktywnych od zanieczyszczen or-
ganicznych i metali cigzkich. Poniewaz koszt oczysz-
czenia takich skladowisk w USA metodami fizykoche-
micznymi ocenia si¢ na okoto 265 min USD, badacze
maja nadziej¢ na opracowanie znacznie tanszych me-
* tod bioremediacyjnych. Na drodze modyfikacji gene-
tycznej badacze ci skonstruowali najbardziej odporna
na radiacj¢ — sposréd znanych dotad organizmow -
bakteriec o nazwie Deinococcus radiodurans, ktora
moze si¢ rozwija¢ w srodowisku radioaktywnym zanie-
czyszczonym jonami Hg”, znanymi ze swej silnej tok-
sycznoéci. Zrealizowano to przez wstawienie genow
kodujacych system enzymatyczny redukujacy Hg” do
mniej toksycznej rteci elementarnej. W warunkach la-
boratoryjnych zmodyfikowane genetycznie mikroby
rozwijajg si¢ w obecnoéci radiacji jak i jonéw rtecio-
wych w stezeniach znacznie wyzszych od spotykanych
w miegjscach skladowania odpadéw radioaktywnych,
Wezeéniej, zespol badawczy postugiwal si¢ podobng
strategiag dla wyposazenia tego mikroba w enzym dia
metabolizowania toluenu i chlorobenzenu —dwdch za-
nieczyszczen spotykanych zazwyczaj na wymienio-
nych skladowiskach. (MG)

Chem. Eng. News 2000, 78, nr 2, 26

Alkilowanie olefin w reakcji Friedel - Craftsa

Wedlug chemikéw z Uniwersytetu w: Oldenburg
(Niemcy), alkilowanie nieaktywowanych olefin prze-
biega w warunkach reakgeji Friedel — Craftsa. Ich meto-
da pozwala w ogdlnosci na synteze weglowodoréow
a w szczegélnosci — na alkilowanie nienasyconych
kwaséw tluszczowych jako odnawialnych zrédet dla
otrzymywania produktéw o intersujgcych wiasci-
wosciach, Warunki reakcji Friedel — Craftsa wykorzys-
tywane sg zwykle do alkilowania lub acylowania
pierscieni aromatycznych. Réwniez protonowe katali-
zowane kwasem alkilacje zachodza dla aktywowanych

olefin, takich jak reakcje izobutylenu z wytwarzaniem

izomerycznych di- i triizobutylenéw, Wolnorodnikowe
alkilacje zachodzg przy tym. tylko na terminalnych,
a nie wewnetrznych wigzaniach podwdjnych.

Prof. Jurgen O. Metzger i wspdlpr. Ursula Biermenn
traktowali kwas oleinowy chloromréwczanem izopro-
pylu za posrednictwem. kompleksu trietyloglin/chlo-
rek glinu uzyskujac z wydajnoscia 73% mieszaning
kwas6éw 9-1 10-izopropylooktadekanowych. Rycynoo-
leinian metylu daje 60% estru kwasu 12-hydroksyok-
tadekanowego izopropylowanego w pozycjach 9 i 10.
Symetryczne olefiny, takie jak cykloheksan, dajq poje-
dyncze produkty. Choromréwczan izobutylu prowadzi
do mieszaniny produktéw sec-i tert-butylowanych.
MG) | |

Chem. Eng. News 1999, 77 nr 51, 24

Powierzchnie modyfikowane
~ silanami wodorkowymi

Na Uniwersytecie Masschusetts {Amhers) zade-
monstrowano zastosowanie wodorkosilanéw do kowa-
lentnego przyczepienia warstewek jednomolekular-
nych do powierzchni, Powierzchnie o kontrolowanym

-skladzie chemicznym sg zwykle preparowane na dro-

dze reakcji tioli lub disiarczkéw ze zlotem albo chloro—-
wzglednie alkoksysilanéw z krzemionks. Techniki te
ograniczajg si¢ zwykle do powierzchni zlota lub krze-
mionki. Naukowcy wykazali, z¢ monowarstewki
mozna tez nakladaé¢ na powierzchnie tlenkéw metali.
Uzyskuje si¢ wiedy gesto$ci powierzchniowe réwnie
duze jak powstajgce samorzutnie, Szczegélnie wazne
jest zastosowanie tej metody do ditlenku tytanu, po-
niewaz jest to napehiacz polimeréw zuzywany w naj-
wickszej ilosci. Modyfikowanie powierzchni TiO, za po-
mocg wodorkosilanéw moze prowadzi¢ do kolorowa-
nia,: poprawy wlasciwosci mechanicznych lub zdol-
nosci do zmieniania wspélczynnika zalamania $wiatla
napelnianego polimeru. Metoda nadaje’ si¢" réwniez
dobrze dla innych metali. (MG)
Chem. Eng. News 2000, 78, nr 1, 21

Ciekty hel wspomaga otrzymywanie
cyklicznych heksamerdéw lodu

Woda nie jest substancja prosta: zawiera ona klas-
tery molekut polaczonych ze sobg wigzaniami wodoro-
wymi, W lodzie, gléwna konfiguracje klastera stanowi
plaski heksagonalny pier$cien zlozony z 6 molekul. Ta
struktura o malej gestosci sprawiajaca, ze 16d plywa
w wodzie, pojawia sig takze przejéciowo w cieklej wo-
dzie, Jezeli jednak powstaje w fazie gazowej, to heksa-
mery wody osadzaja si¢ w postaci tréjwymiarowej
struktury klatkowej o wysokiej gestosci, Naukowcy
z uniwersytetu Pin Karoliny (Chapel Hill) nie potrafili
utworzy¢ w laboratorium wyizolowanych klasteréw
wody o plaskiej formacji, poniewaz heksamery zbudo-
wane z mniejszych pierscieni zatamuja si¢ przyjmujac
ksztalt klatki. Obecnie naukowcom udalo: si¢ tego do-
kona¢ rozpylajac ciekly hel w komorze napelnionej pa-
ra wodng. Gdy krople helu przechodzg przez komore,
wylapuja one molekuly wody, ktére w niskiej tempera-
turze tworzg plaskie klastery heksagonalne. Wykona-
na praca pozwoli na badanie wigzan wodorowych
w gléwnej konfiguracji, jaka wystepuje w masie cieczy
i lodu. (MG) :

Chem, Eng. News 2000, 78, nr 3, 48
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