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Ingielewicz Z.: PRZEMYSE CHEMICZNY

czekiwania wobec integracji z gospodax-
kg Unii Europejskiej. Czesé I

Chemik 2000, 63, or 3, s. 59

Przedstawiono rynek produktéw che-
micznych w Polsce: ewolucje po 1989 r., bi-
lans handlu zagranicznego oraz zapotrzebo-
wanie i prognoze zapotrzebowania do
2005 r. w zakresie tworzyw sztucznych, na-
wozéw sztucznych, produktéw nieorganicz-
nych, farmaceutykéw, farb 1 lakierow oraz
produktéw chemii gospodarczej. Materiat
ten byt prezentowany podczas dorocznej
Konferencji Ekonomicznej CEFIC w Bruk-
seli, 15 listopada 1999 r.

Ingielewicz Z.: CHEMICAL INDUSTRY IN
POLAND. Present state, prospects and
expectations in view of integration with
European Union Economy. Part [

Chemik 2000, 53, no. 3, p. 53

A market of chemicals in Poland had be-
en discussed as follows: evoludtion after
1989, balance of external trade as well as
dema&ld and demand prognosis in the area
of plastics, fertilizers, inorganic products,
pharmaceuticals, paint and coating and ho-
usehold chemicals up to 2005. This report
was presented during CEFIC Economic
Conference in Brussels, 25 November
1999.

W POLSCE. Stan obecny, perspektywyio-

Fotyma M.: ZAPOTRZEBOWANIE ROL-
NICTWA POLSKIEGO NA NAWOZY

Chemik 2000, 63, nr 3, s. 63

Oméwiono trendy popytu na nawozy
mineralne w Polsce oraz prognozowane
zuzycie nawozdéw w 2010 1., a takZe oplacal-
nos$¢ nawozenia mineralnego, Przedstawio-
no tez zuzycie i trendy zuzZycia nawozéw
w krajach Europy Zachodniej.  Wyliczono
prognozowane zapotrzebowanie na nawozy
mineralne w Polsce w perspektywie 2010
roku,

Fotyma M.: DEMAND OF THE POLISH
AGRICULTURE FOR FERTILIZERS

Chemik 2000, 53, no. 3, p. 63

Trends in the demand for mineral fertili-
zers in Poland and their forecast consump-
tion in 2010 are discussed, as well as the
profitability of mineral fertilization. Similar-
ly, the present and future consumption of
fertilizers in western European countries a-
re presented. Besides, the forecast Poland’s
demand for mineral fertilizers in the pers-
pective of 2010 is calculated.

Garlinski M., Heyda M., Wisniewski J.:
ZINTEGROWANY SYSTEM PROCESOW
RESTRUKTURYZACJI, ROZWOJU
I UTRZYMANIA RUCHU W PRZEMYSLE
CHEMICZNYM - Artykut promocyjny

Chemik 2000, 63, nr 3, s. 67

Oméwiono problematyke proceséw
zwigzanych z koniecznoscig restrukturyza-
cji 1 rozwoju polskiego przemystu chemicz-
nego w powiazaniu z okresem jego
eksploatacji — utrzymania ruchu. Wigze si¢
to z koniecznoscig przechodzenia, w warun-
kach Unii Europejskiej, na polityke zarza-
dzania przez koszty. Opisano dzialania
Grupy Kapitalowej ,PROCHEM” prowadza-
ce do kompleksowej obslugi proceséw rest-
rukturyzacyjno~rozwojowych i utrzymania
ruchu.

Garlinski M., Heyda M., Wisniewski J.:
INTEGRATED SYSTEM OF RESTRUCTU-
RING PROCESSES, DEVELOPMENT AND
KEEPING IN OPERATION IN CHEMICAL
INDUSTRY. Promotive article

Chemik 2000, 53, no. 3, p. 67

This issue discusses problems of pro-
cesses concerning the necessity of restruc- \/
tion and development of Polish chemical
industry in relation to the period of its exp-
loitation maintaing operation. It is associa-
ted with the necessity to fulfil the
conditions of European Union’s policy of
management by costs. The activities of
~LROCHEM” Group leading to the complex
service of restructurion and development
processes as well as maintaxpvg operatlon
are discussed. -
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Przemyst chemiczny w Polsce.

Stan obecny, perspekitywy i oczekiwania
wobec integracji z gospodarkq Unii Europejskiej.* Czes¢ |

Mgr inz. Zdzistaw INGIELEWICZ ;
Prezes Zarzqdu Firmy Chemicznej Dwory SA w Oswigcimiu

1. Rynek produktéw chemicznych w Polsce

1.1. Ewolucja rynku chemicznego w Polsce po roku 1989

Zmiana systemu funkcjonowania gospodarki pols-
kiej wprowadzona w roku 1989 i nazywana reforma
Balcerowicza miala zasadniczy wplyw na przebudowe
struktury krajowego przemysitu chemicznego i dosto-
sowanie go do zasad gospodarki rynkowej. Podstawo-
wymi elementami tej reformy bylo otwarcie granic po-
przez zniesienie centralnego sterowania importem i u-
realnienie cen. Podjete dzialania okazaly sie skuteczne
w skali makro. Poczawszy od roku 1992 notuje si¢ sys-
tematyczny wzrost gospodarczy. Wysokiemu wzrosto-
wi gospodarczemu towarzyszyt wzrost popytu na che-
mikalia, a zmiana struktury gospodarki spowodowata
takze zmiany struktury popytu. W kolejnych latach co-
raz wyrazniej uwidocznialy si¢ mechanizmy rynkowe -
o ksztalcie i strukturze popytu zaczely decydowadé ryn-
kowe prawa oplacalnosci @ stosowania produktéw.
Tempo zmian dostosowawczych zaskoczylo obserwa-
toréw - zewnetrznych. Prognozy 1 oceny wykonane
w pierwszych latach transformacji m.in. przez reno-
mowanych konsultantéw zagranicznych okazaly si¢
nietrafione - w latach 1991 - 1995 przewidywano
wzrost zapotrzebowania na wyroby chemiczne (chemi-
kalia i tworzywa) na poziomie 3% - 5% rocznie, w rze-
czywistosci byl on od 5 do 10 razy wyzszy.

W roku 1990 rynek chemikaliéw i wyrobéw che-
micznych szacowano na ok. 5,1 mld USD, atynekwy-
robéw z tworzyw sztucznych i kauczukéw na 1,1 mid
USD. Odroku 1990 systematycznie rost popyt na wy-
roby przemystu chemicznego i do roku 1998 popyt u-
legl niemal podwojeniu osiagajac 9,1 mld USD. Tempo
wzrostu rynku wyrob6éw z tworzyw i kauczuku bylo
jeszcze wyzsze - popyt wzrdst w 1998 roku do 4,8 mid
USD.

Struktura zaopatrzenia rynku w chemikalia

i wyroby chemiczne
mid USD ‘ 1991 - 1998
Produkeja 5,0 . 5,9
Import 1,3 4,8
Eksport: - k ’ 1,2 1,6
Rynek 51 91

Zrédio: Gléwny Urzad Statystyczny

* Materialy prezentowane 25 listopada 1999 roku w Brukseli
na dorocznej Konferencji Ekonomicznej CEFIC.
Czgs¢ 1T opublikujemy w nr 4/200. Chemika.

Struktura zaopatrzenia rynku w tworzywa
i kauczuki oraz wyroby z nich

mld USD 1991 1998
Produkcja 1,2 - 3,2
Import 0.5 2,4
Eksport 0,3 1,1
Rynek ] 1,5 4.6

Zrédio: Gléwny Urzad Statystyczny

W rzeczywistosci zuzycie w kraju jest znacznie
wyzsze, gdyz statystyki nie obejmujq zawartosci -two-
rzyw w imporcie gotowych wyrobéw, takich jak samo-
chody, sprzet gospodarstwa domowego itp.

Proces transformacji gospodarki z gospodarki pla-
nowanej na system gospodarki rynkowej spowodowatl
istotne zmiany w strukturze zapotrzebowania. Otwar-
cie gospodarki, redukcja celi urealnienie cen (w tym e-
nergii) przyspieszyly znacznie zmiany w strukturze za-
potrzebowania. Po okresie gospodarki ,niedoboru”
nastgpil rozwéj rynku w segmentach obejmujacych
wyroby do bezposéredniej konsumpciji - farmacja, farby
ilakiery oraz mydta, detergenty i preparaty myjace. We
wszystkich tych segmentach wzrost rynku w. okresie
1990-98 byt ponad dwukrotny.

min USD 1991 1998
Farmaceutyki 845 2193
Farby 1 lakiery 417 975
Mydia, detergenty i $rodki piorace 519 1008

Zrédio: Gléwny Urzad Statystyczny

Urealnienie cen i zmiana relacji cenowych najbar-
dziej oddziatalo na rynek tworzyw sztucznych i wyro-
béw z nich, Tempo wzrostu zapotrzebowania w latach
1991 - 1998 bylo najwyzsze ze wszystkich segmentéw
rynku chemicznego - warto$¢ rynku wzrosta 38,5-krot-
nie, W wymiarze ilosciowym w okresie 1994-1998
zuzycie tworzyw roslo w tempie 19% rocznie. W roz-
wazanym okresie podwoil sie rowniez rynek kauczu-
kéw i wyrobéw z nich.

min USD 1991 1998
Tworzywa sztuczne i wyroby z nich 1059 3708
Kauczuki wyroby z nich 411 887

Zrédio: Gléwny Urzad Statystyczny
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Rynek nawozéw w ujeciu wartosciowym wzrdst pra-
wie dwukrotnie, jednak ilosciowo zuzycie nawozéw
spadlo ze wzgledu na ograniczenie subsydiowania cen
i zmiany strukturalne w rolnictwie. W zakresie pro-
duktéw nieorganicznych przyrost wielkosci rynku byt
niewielki i wynidst okoto 30%.

mln USD 1991 1998
Nawozy sztuczne 303 566
Produkty nieorganiczne 317 408

Zrédlo: Gléwny Urzad Statystyczny
1.2. Bilans handlv zagranicznego

W obrotach polskiego handlu zagranicznego wyroby
przemystu chemicznego sa jedng z najistotniejszych
grup wyrobow. Od wielu tez lat obserwuje si¢ wysokie
rosngce ujemne saldo dewizowe w tej grupie wyrobow.
W roku 1998 wartos¢ eksportu produktéw chemicz-
nych (wraz z tworzywami) wyniosta 2,8 mid USD,
podczas gdy import byl ponad trzykrotnie wyiszy i
wyniést ponad 8,9 mld USD. Ujemne saldo handlu
zagranicznego osiagnelo poziom ponad 6,1 mld USD.
W roku 1995 saldo to wynosilo 3,7 mld USD, a w 1994
roku 2,4 mld USD. Bezpos$redni wplyw na wysokos$é
salda majg niezréwnowazone obroty w takich grupach
towardéw jak tworzywa sztuczne w formie podstawowej
iwyroby z nich, farmaceutyki i pestycydy oraz wyroby
chemii gospodarczej. O ile w przypadku farmaceuty-
koéw i pestycydéw decydujace znaczenie dla tego stanu
rzeczy ma poziom technologii (know how), to w przy-
padku branzy tworzyw i chemii gospodarczej gléwna
przyczyne ich slabosci nalezy upatrywa¢ w niedosta-
tecznym rozwoju w Polsce bazy surowcowej i niepel-
nej ofercie producentéw krajowych.

1995 1996 1997 1998

Eksport ogélem, min USD 22.895 | 24.440 | 25.751 | 28.208

Eksport produktéw

e i USD 2420 | 2629| 2886| 2872
Udzial w eksporcie 10,6% | 10.8% | 11.2% | 10,2%
ogdlem, %

Import ogélem, min USD 29.050 | 87.137 | 42.308 | 46.577
Import produlktéw 6.165| 7.203 | 8.102| 8.969

chemicznych, min USD

Udzial w imporcie ogélem, %| 21,2% 19,4% 18,2% 19,3%

Saldo HZ, min USD - 6.185 |- 12.697 |- 16.557 |- 18.369

Saldo w handiu produktami

chemicznymi, mln USD , -3.736 | -4.574 | -5.216 | - 6.097

Udzial salda w ujemnym

0, 0
bilansie HZ 60,7% | 36,0% | 31,6% | 33,2%

Zrédio: Gléwny Urzad Statystyczny

Z przedstawionych danych wynika, ze szybki rozwaj
kraju powoduje wysoki wzrost zapotrzebowania na
chemikalia i produkty chemiczne. Niewystarczajace
zdolnosci produkceyjne krajowego przemystu, niepelna
oferta asortymentowa, szczegolnie w zakresie produk-
tow wysokoprzetworzonych powoduja, ze zapotrzebo-

wanie to w coraz wickszym stopniu pokrywane jest im-
portem.

Import produktéw chemicznych zostal zdecydowa-
nie ulatwiony po wprowadzeniu wewnetrznej wymie-
nialnosci pienigdza krajowego i zniesieniu w roku
1989 administracyjnych ograniczen w zakresie hand-
lu zagranicznego.

Proces liberalizacji handlu pomiedzy Polska a Unig
Europejska doprowadzil stopniowo do zniesienia ba-
rier celnych w zakresie produktéw chemicznych. Od
1999 roku handel tymi produktami z krajami Unii Eu-
ropejskiej prowadzony jest bez ograniczen celnych
i pozataryfowych. Poprawia to pozycje konkurencyjng
firm z Unii Europejskiej, poniewaz w stosunku do po-
zostatych krajéw (poza CEFTA) nadal obowiazujg cla
w wysokoéci $rednio 9%. W konsekwencji znacznie
wzrést import z Unii Europejskiej kosztem innych ob-
szarow. W- 1991 roku - na poczatku przemian rynko-
wych - udzial importu z UE stanowil 48.1% og6lu im-
portu produktéw chemicznych, w 1995 udzial ten
wzrést do 69,7% ogélu importu produktéw chemicz-
nych i osiagnat 73% w roku 1998.

1.3. Zapotrzebowanie i prognoza
zapotrzebowania do roku 2005

Polska jest obecnie jednym z najszybciej rozwijaja-
cych si¢ krajéw w Europie. Zmiana struktury gospo-
darki i wprowadzenie rachunku ekonomicznego opar-
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tego na urealnionych cenach sprawia, ze wzrost ten
bedzie podlegal podobnym uwarunkowaniom jak pro-
cesy w krajach rozwinigtych: zwigksza¢ si¢ bedzie za-
potrzebowanie na produkty rafineryjne i chemiczne.
Juz obecnie polski przemysl chemiczny nie jest w sta-
nie zaspokoi¢ ‘zapotrzebowania na tworzywa i wiele
produktow chemicznych,

Podstawowym czynnikiem determinujgcym zapot-
rzebowanie na paliwa plynne i produkty przemyshu
chemicznego w gospodarce krajowej jest tempo jej
rozwoju i zachodzace zmiany strukturaine. Jest to jed-
noczesnie obszar obarczony znacznym stopniem nie-
pewnoséci - publikowane prognozy w tej dziedzinie
réznig sie znaczaco w zaleznosci od oceny tempa pro-
cesow przemian politycznych i ekonomicznych. Przy-
jeta w czerwecu 1999 przez Rade Ministrow ,Strategia
finanséw publicznych i rozwoju gospodarczego w Pols-
ce wlatach 2000-2010" zawiera prognoze wzrostu gos-
podarczego przewidujgcg osiaggnigcie w 2000 roku
tempa wzrostu PKB w wysokosci 5.6%, w 2005 roku
na poziomie 6.7%, a w 2010 roku na poziomie 7.5%.
Tempo to bedzie determinowalo wzrost zapotrzebowa-
nia na produkty chemiczne.

W Polsce - wzorem panstw uprzemyslowionych -
wraz z rozwojem produkcji nowoczesnych wyrobéw
(motoryzacja, elektronika, artykuly gospodarstwa do-
mowego) wzrasta¢ bedzie zastosowanie polimeréw,
tworzyw sztucznych, widkien, zywic lakierniczych itp.
W pierwszej polowie nastepnej dekady nastapi zdys-
kontowanie wysokiego udzialu inwestycji w podziale
dochodu narodowego. Okres ten zbiegnie si¢ ze spo-
dziewanym ozywieniem koniunktury w przemysle
chemicznym. ,

Tworzywa sztuczne

Zuzycie tworzyw sztucznych w Polsce wynioslo w
1998 roku 1 504 tys.ton, czyli okolo 40 kg na 1 miesz-
karica i wzroslo z poziomu 20 kg na mieszkarica w ro-
ku 1994. Srednioroczna dynamika wzrostu w tym ok-
resie wyniosla wigc prawie 19%. Wskazniki zuzycia
giéwnych tworzyw per capita sa jednak w dalszym cig-
gu prawie dwukrotnie niZsze niz w Europie Zachodniej
i trzykrotnie nizsze niz w Stanach Zjednoczonych.
Wzrost zuzycia tylko w czgs$ci mogt zostac pokryty kra-
jowa produkcjg ze wzgledu na ograniczone zdolnosci
krajowych instalacji. Rynek krajowy rost bowiem
trzykrotnie szybciej niz produkcja.

11998, tys.ton Zuzycie | Produkcja] Import | Eksport
Polimery etylenu 355 171 220 36
Polimery propylenu 193 100 103 10
Polimery styrenu 196 61 138 3
PCV 256 - 266 108 | 118

Zrédo: Gléwny Urzad Statystyczny

Przewidywany wzrost zapotrzebowania zgodnie
z prognozg Instytutu Ekonomiki Przemystu Chemicz-
nego w Warszawie z 1999 roku wyniesie:

- tys.ton ) 1998 r, © 2005 1.

Tworzywa ogélem 1504 2900
Polimery etylenu 355 ' 800
Polimery propylenu 193 ' 370
Polimery styrenu ’ 196 480
PCV. 256 350
Poliuretany 79 . 145
Kauczuki 105 150

Przy takim przyrodcie zapotrzebowania, zuzycie
tworzyw na mieszkanca w 2005 osiggnie poziom zuzy-
cia w Unii Europejskiej z poczatku lat 90, Podstawo-
wym problemem staje si¢ Zrédlo pokrycia takiego przy-
rostu zapotrzebowania. Aktualnie realizowana jest
rozbudowa instalacji PCV w Anwil Wloclawek (o0 100
tys.ton). Rozwazane sg plany inwestycyjne przewidu-
jace m.in, uruchomienie po 2003 roku przez Polski
Koncern Naftowy w Plocku nowej wytwdrni olefin
o zdolnosci 600 tys.ton, umozliwiajacej wzrost pro-
dukgcji etylenu z 360 do 960 tys.ton i propylenu ze 140
do 400 tys.ton; Polski Koncern Naftowy planuje réw-
niez zwigkszy¢ swojg produkcj¢ polietylenu z 300 tys.
ton/rok do 600 tys.ton/rok, (w tym HDPE - 300
tys.ton/rok) oraz polipropylenu ze 140 do 340

“tys.ton/rok. W Firmie Chemicznej Dwory SA w 1999

roku zwigkszono zdolnosci produkcyjne EPS do 65
tys. i uruchamiana jest nowa wytwérnia polistyrenu
blokowego o zdolnosci 50 tys.ton. Dzialania te sg jed-
nak daleko niewystarczajgce w $wietle przewidywane-
go zapotrzebowania i bilans handlu zagranicznego
w produktach chemicznych ulegnie dalszemu pogor-
szeniu,

Nawozy sztuczne

Zdolnosci produkeyjne polskiego przemyshi nawo-
ZOowego Wynosza:
¢ dlanawozow azotowych - 1700 tys. ton N, /rok
¢ dla nawozow fosforowych - 700 tys. P,0,/rok
Oznacza to, ze polski przemysl nawozowy jest w sta-
nie dostarczy¢ krajowemu rolnictwu nawozenie na po-
ziomie okolo 190 kg NPK/ha, czyli dwukrotnie wicksze
niz jest obecnie stosowane. ,
Najnowsze prognozy krajowego popytu na nawozy
sztuczne w 2010 . przewiduja, ze w 2010 roku zuzycie
nawozow azotowych przez polskie rolnictwo wynosi¢
bedzie od 1260 do 1400 tys. ton N/rok a nawozéw fos-
forowych od 450 do 500 tys. P,0,/rok. Tak wiec dzi-
siejsze zdolnosci produkceyjne przemyshu nawozowego
nie beda wykorzystane réwniez za 11 lat. Réwnoczeénie
od kilku lat obserwowany jest spadek zawartosci
przyswajalnego fosforu i potasu w polskich glebach.
Polski przemyst nawozowy znajduje sie pod coraz
silniejsza presja konkurencji zagranicznej:
¢ ze Wschodu (z Rosji, Ukrainy, Bialorusi), gdzie gaz
ziemny jest irracjonalnie tani,
¢ zZachodu Europy (Kemira, Norsk-Hydro), gdzie gaz
ziemny jest tanszy niz w Polsce (o okolo 10 % dla
duzych odbiorcéw przemystowych) ale gdzie ograni-
czane sg dotacje dla rolnictwa i organizowane sg
protesty ekologéw przeciwko stosowaniu bardzo
wysokich dawek nawozéw sztucznych. Zachodnio-
europejscy producenci prébujg umieszczaé¢ swoje
nadwyzki produkeyjne miedzy innymi w Polsce ofe-
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rujac konkurencyjne ceny nawozéw i atrakcyjne

systemy kredytowania i dostaw.

Udzial importowanych nawozéw sztucznych w ryn-
ku krajowym osiggnat w 1998 roku 20 % wartosci
sprzedazy (ok. 400 tysiecy ton). Na presje¢ konkurencji
zagranicznej naklada si¢ trudna sytuacja w polskim
rolnictwie, ktére w latach gospodarczych 1997/98 i
1998 /99 mialo nadwyzki produkcyjne i musialo kon-
kurowa¢ z dostawami dotowanej zywnosci z Unii Eu-
ropejskiej. Przy ogélnej inflacji wynoszacej w 1998 ro-
ku w Polsce 8,6 %, ceny zywnosci w tym roku wzrosly
tylko o 1,1 %. Polscy rolnicy czg¢sto nie sg w stanie ku-
pi¢ nawozow i $rodkéw ochrony roslin, a ci ktérzy za-
ciagneli kredyty maja klopoty z ich splaceniem. Klopo-
ty ekonomiczne majg nawet duze, nowoczesne gospo-
darstwa rolne. Akcje protestacyjne rolnikéw wiosng
1999 roku przetoczyly si¢ przez caly kraj i moga wysta-
pi¢ w przyszlosci,

Produkty nieorganiczne

Wielko- i $redniotonazowe produkty nieorganiczne
maja stabilna pozycj¢ na rynku krajowym a niektore
(soda kalcynowana, biel tytanowa) réwniez w ekspor-
cie. :

4 Soda kalcynowana produkowana jest w ilosci okolo
1 min ton. Krajowi producenci zaspokojaja popyt
krajowy i okolo 50 % produkcji kierujg na eksport:
Zapotrzebowanie rynku krajowego bedzie wzrastaé
o okolo 1 - 1,5 % rocznie.

4 Biel tytanowa nie ma probleméw ze zbytem na ryn-
ku krajowym i w eksporcie. Oczekiwany jest przy-
rost zapotrzebowania w tempie takim jak soda kal-
cynowana.

4 Soda kaustyczna i chlor produkowane sa w ilosciach
odpowiednio 3601 320 tys.ton. Popyt na te produkty
okreslany jest gléwnie przez wielko$¢ produkeji
chlorku winylu.

Farmaceutyki

Prognozy Banku Swiatowego przewiduja trzykrotny
wzrost polskiego rynku farmaceutykéw do 2005 roku
i osiggnigcie wartosci sprzedazy okolo 4 miliardéw
USD (w 1998 roku - 2,2 mld USD), Oznaczaloby to
wzrost sprzedazy lekéw do okolo 100 USD na miesz-
karca rocznie. Wigkszo$¢ duzych firm farmaceutycz-
nych w Polsce zostala sprywatyzowana z udzialem in-
westorow strategicznych, co daje szanse¢ dalszego roz-
woju tej branzy.

Farby i lakiery

Prognozy rozwoju krajowego przemystu farb i lakie-
réw nalezy wigza¢ z ogblna sytuacjg gospodarcza oraz
prognozami dla giéwnych odbiorcéw, tj.:

4 budownictwa

¢ przemyshlu motoryzacyjnego,
¢ przemystu meblarskiego,

4 przemyshu stoczniowego

{w tym stoczni remontowych)
4 produkcji taboru kolejowego.

Obecnie produkowane jest okolo 300 tys.ton wyro-
boéw lakierowych, Prognozy dla budownictwa mieszka-
niowego wskazuja na zdecydowang poprawe koniunk-
tury w najblizszych latach po dlugim okresie zastoju.

Trwa boom w budownictwie przemyslowym. Bardzo
dynamicznie roénie produkcja samochodéw osobo-
wych, Wobec korzystnych tendencji w gléwnych sekto-
rach odbiorcéw farb i lakieréw, dobrym wskaznikom
zyskowno#éci, zwigzkom kapitalowym z zachodnimi
koncernami mozna prognozowa¢ utrzymanie sie ten-
dencji wzrostu w wysokim jak dotychczas tempie i o-
siggnigcie poziomu zuzycia farb i lakierdw na obecnym
poziomie Europy Zachodniej — w 2005 r. a Standw
Zjednoczonych — w 2010 r. W ten sposéb zbudowana
prognoza pozwala oceni¢ wielko$¢ produkeji i rynku
krajowego w sposéb nastgpujacy:

2005 r. 2101,
Sprzedana produkeja krajowa 580 tys. t 740 tys. t
Srednioroczne tempo wzrostu 10% 5%
Popyt rynku krajowego 790 tj's. t 1000 tys. t
Roczne tempo wzrostu 10% 5%

Zrédlo:  A,Szyprowski, Aktualny stan polskiego przemystu chemicznego.
PIPCh 1999

Produkty chemii gospodarczej

Podobnie jak w innych branzach przemyshu che-
micznego, krajowe zuzycie per capita mydta i proszkéw
do prania jest kilkakrotnie niZsze niz w krajach naj-
wyZej rozwinigtych i wynosito w roku 1997 9,3 kg na
mieszkanca, podczas gdy w Europie Zachodniej na po-
czatku lat 90. bylo to okolo 27 kg. Sg podstawy do
przyjecia optymistycznej prognozy rozwoju rynku che-
mii gospodarczej:

‘ ¢ krajowi producenci bedacy filiami : silnych, mi¢dzy-

narodowych koncernéw nie bedg mieli probleméw

ze $rodkami na inwestycje czy modernizacje,
¢ nowe rozwigzania technologiczne lub recepturowe

opracowane w laboratoriach tych koncernéw beda
réwniez wykorzystywane w Polsce,
¢ wystepuje duza dysproporcja pomigedzy zuzyciem
_per capita srodkéw czystosci, proszkéw do prania,
kosmetykéw i wyrobéw toaletowych w Polsce
iw krajach Europy Zachodniej; w miare wzrostu po-
ziomu zycia w Polsce bedzie ona niwelowana,
¢ produkowane w Polsce wyroby sg konkurencyjne
cenowo stosunku do importu,
¢ krajowy rynek produktéw chemii gospodarczej roz-
wijal si¢ w ostatnich 4 latach w tempie ponad 10 %

rocznie, ,

Aktualna produkcja krajowa pokrywa 72% zapot-
rzebowania. Branza ta zostala najszybciej sprywaty-
zowana i dzi$ w wigkszo$ci nalezy do najwigkszych
firm $wiatowych, takich jak Henkel, Benckiser, Cus-
sons czy Unilever. Generalnie pozytywny obraz wyni-
kéw tej branzy pogarsza jednak slaba kooperacja
z krajowymi dostawcami surowcéw. Firmy te prowa-
dzg import surowcow czesto po cenach wyzszych niz o-
ferowane przez lokalnych producentéw, réwnoczeénie
wykazujgc straty lub tylko minimalne zyski z prowa-
dzonej dziatalnoéci, Przerwanie lancuchéw koopera-
cyjnych - jeden z nieprzewidzianych skutkéw prywaty-
zacji - wystapilo takze w innych podsektorach prze-
myshu chemicznego.

Dokoiiczenie opublikujemy w nr 4/2000 Chemika
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Zapotrzebowanie rolnictwa polskiego na nawozy *

Mariusz FOTYMA
Instytut Uprawy NawozZenia i Gleboznawstwa w Pufawach

Trend popytu na nawozy mineralne

W latach 1989 - 1991 dokonaly si¢ bardzo glebokie
zmiany w gospodarce nawozowej w kraju. Po zniesie-
niu dotacji do nawozoéw, ktére w ostatnich latach gos-
podarki nakazowo-rozdzielczej osiagnely okolo 50%
kosztu produkcji N, ponad 80% kosztu produkeji P,O,
i ok. 60% kosztu importu K,O oraz po urealnieniu ceny
kredytéw, popyt na nawozy ulegl ponad 3-krotnemu
zmniejszeniu. W 1992 r. rolnictwo polskie stosowalo
34 kgN, 12 kg P,0,, 16 kg K,0, lacznie zaledwie ok. 60
kg NPK na 1 ha uzytkéw rolnych, W latach 1992 —
1998, w warunkach gospodarki rynkowej popyt na na-
wozy mineralne ulegal powolnemu zwiekszaniu,
z trendem rocznym 2,8 kg N, 1,0 kg P,O, 1 1,3 kg K,O
/ha/rok. Trendy wzrostu popytu byly znacznie zrézni-
cowane pomi¢dzy regionami kraju (rys. 1), wydzielonymi
na podstavme przeslanek agroekonomicznych (tab. 1).

Tablica 1

Zuzycie i trendy zuzycia nawozéw minerainych
w Polsce w latach 1992 - 1998

Kg N/ha KgP,0,/ha | KgKO/ha | Uzytki
Region uz. rol, uz, rol. uz, rol, rolne
© 11998 r,| Trend'| 1998 r,| Trend | 1998 r,| Trend | tys. ha

! 425 | 40 | 201 | 1.9 | 21,8 | 21 ] 2162
stoleczny ) :
I 427 | 1,6 |'143 | 06 | 168 | ‘Lo | 2211
pin-wsch.
I
polnocny | 660 | 59 | 219 | 24 | 278 | 29 | 2022
v
poludniony] 238 | L1 | 188 | 07 | 288 | 08 | 1411
V.o 31,5 | 1,7 153 | 02 | 158 | 1,2 | 2494
pld-wsch.
v , ,
grodk~ | 504 | 255 |'154 | 12 | 190 | L7 | 1507
wsch,
VI 438 | 18| 97 | 03 | 125 | 06 | 1538
srodkowy i ’ ’ ' ’ :
i ,
érodk~ | 699 | 42 | 197 | 08 | 249 | 01 | 3330
zach.
x 500 | 20 | 186 | L1 | 249 | 07 | 1703
pld-zach, : , : : g :
Polska 498 | 28 1173 | 1,0 [ 225 | 1.3 [18564

" Wyliczony dla okresu 1992 ~ 1998 r.

Najwieksze zuzycie nawozow azotowych i jedno-
czesnie najwicksze trendy przyrostu ich zuzycia
stwierdzono w regionie poélnocnym oraz $rodkowo-za-
chodnim, Pierwszy z wymienionych regionéw charak-
teryzuje si¢ rowniez wysokimi trendami popytu na na-
wozy fosforowe i potasowe, podczas gdy w regionie
$rodkowo-zachodnim przyrost popytu na nawozy fos-
forowe pozostaje na poziomie mniejszym od $redniej

* Material jest skrétem wykiadu prezentowanego przez Autora podczas
XXV Seminarium Naukowo-Technicznego z cyklu ,Chemia dla rolni-
ctwa” pt. ,Stan i perspektywy rynku nawozéw mineralnych i produkcji
rolnej w Polsce”, ktére odbylo si¢ w Pulawach 29-30 czerwca 1999 r.

dla kraju, a popyt na nawozy potasowe wykazuje na-
wet tendencje malejgca. Malym zuzyciem i malg dyna-
mika popytu na nawozy wyrézZniaja si¢ na niekorzysé
regiony poludniowo-wschodni; pélnocno-wschodni
i srodkowy,

Pélnocno-Wschodni

Srodkowo-
Zachodni

Srodkowo:
Wschodni

Poludniowy
v

Potudniowo-
Wschodni

v

Rys. 1. Makroregiony agroekonomiczne

Jedng z najprostszych, ale czgsto zawodnych, me-
tod prognozowania jest ekstrapolacja trendéw. Wyli-
czone na tej podstawie zuzycie nawozéw w perspekty-
wie 2010 r. przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2

Prognozowane, na podstawie ekstrapolacii trendéw,
zuzycie nawozéw w 2010 r.

Azot, N Fosfor, P,O. Potas, K0 | Uzytid’
Region tys. tys. tys.

kg/ha| I | kg/mal P kgmal V% iys ha
I stoleczny 69" 146 41 87 45 95 2122
I pn-wsch} 60 127 21 44 28 59 2123
111 pélnocny| 108" 214 48 95 60 119 1982
IV polud-
niowy 60 81 26 35 38 51 1354
V pld-wsch| 50 117 17 40 29 68 2339
VI érodki~ |
wsch, 78 122 29 45 38 60 | 1571
Vi 64 | 96 | 1
érodkowy 3 19 19 28 1500
VIIT $rodk.—
zach, 116 384 23 76 25 83 3309
X 73 | 125 | 3
pld-zach, 1 53 33 56 1710
Polska 78 1412 28 505 32 577 18023

" Powierzchnie uzytkéw rolnych zmniejszono w stosunku do tablicy 1
zgodnie z trendem z lat 1992 -~ 1998,

“ Utrzymanie tak wysokich trendéw przyrostu zuzycia nawozéw azoto-
wych w tych rejonach wydawalo si¢ matlo realne i trendy te zmniejszono
do 5,6% rocznie, tzn, do wartoséci $redniej dla kraju.
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Zgodnie z przedstawionymi wyliczeniami, zuzycie
nawozéw w Polsce w perspektywie 2010 r. moze osiag-
na¢ ok, 140 kg NPK/ha uzytkéw rolnych, co odpowia-
da ok. 1,4 miliona ton N i po ok, 0,5 miliona ton P,0,
i K,0 w skali calego kraju. Takie zuzycie nawozow za-
pewnialoby zagospodarowanie w kraju ok. 85% produ-
kowanej aktualnie ilo$ci nawozéw azotowych i niemal
100% produkowanej ilosci nawozéw fosforowych.

Przedstawiong prognoze, oparta na ekstrapolacji
trendu, nalezy zweryfikowa¢ w aspekcie efektywnosci
i oplacalno$ci nawozenia oraz skonfrontowac¢ z bilan-
sowym zapotrzebowaniem na skladniki mineralne
i koniecznoécig utrzymania okreslonego poziomu zyz-
nosci gleby.

Optacalno$é nawozenia mineralnego

O decyzjach rolnika przesadzaja wzgledy ekono-
miczne, a nie wzgledy produkcyjne. Popyt na nawozy
bedzie wiec uzalezniony od oplacalnoéci nawozenia.
Do wyliczen oplacalnoéci postuzono si¢ uproszczonym
modelem regresji, w ktérym wspolczynnik regresji od-
powiada przyrostowi plonu okresélonej rosliny na 1 kg
NPK. Wyliczenia oplacalnosci nawozenia przedstawio-
no w tablicy 3.

Tablica 3

Optacalno$é nawozenia wybranych roélin uprawy polowej

do 1995 r.) o okolo 27%. Z wyliczen wynika, ze zwick-
szenie poziomu nawozenia do ok. 140 kg NPK/ha
{zgodnie z trendem z lat 1992 - 1998) spowoduje
wzrost globalnej produkceji rolinnej o ok. 16%. Dzigki
zwiekszonemu nawozeniu mozna zatem zrealizowad
znaczgca czesé (ok. 60%) koniecznego przyrostu pier-
wotnej produkcji rodlinnej, decydujgcej w ostatecz-
nym rachunku o rozmiarze produkcji zywnosci. Aktu-
alny stan wiedzy rolniczej wskazuje, ze dziatanie in-
nych czynnikéw plonotwérezych (odmiany, ochrona,

‘uprawa roli) moze si¢ ujawni¢ tylko na tle wystarczajg-

cego zaopatrzenia roslin w skladniki mineralne. Oczy-
wiscie, jezeli scenariusz rozwoju rolnictwa nie zostanie
zrealizowany, a popyt na produkty rolnicze utrzyma
si¢ na obecnym poziomie trudno przypuszcza¢, aby
rolnicy zwi¢kszali stosowane aktualnie dawki nawo-
z6w mineralnych. Niepokojagcym w tym wzgledzie syg-
nalem jest zahamowanie, a nawet odwrécenie, w 1997
~ 1998 r. dotychczasowego dodatniego trendu popytu
na nawozy mineralne. Wigze sie to z wyraznym pogor-
szeniem ekonomicznej sytuacji rolnictwa w ostatnich
latach.

Zuzycie i trendy zuzycia nawozéw
w krajach Europy Zachodniej

W tablicy 4 przedstawiono zuzycie i trendy zuzycia
nawozéw mineralnych w krajach Europy Zachodniej

Przyrost plo-| . Wartos¢ |y, kg | Oplacalnos¢, w latach 90.
Roélina nunalkg!| przyrostu NPK, PLN | PLN/1 PLN
NPK, kg plonu, PLN ! Tablica 4
Pszenica St 2 .. .
ozt 9,84 5,31 1,22 4,3 Zuzycie i trendy zuzycia nawozéw minerainych
w krajach Europy Zachodniej i w Polsce w latach 90.
Jeczmien 7,77 4,19 1,22 3,4 ‘
Jary Kg N/ha Kg P,0;/ha KgK,0/ba | ygytki
Reepak 6,61 5,68 118 48 Kraj uz. rol. uz, rol. uz, rol. rolne
1997 x| Trend'| 1997 r| Trend'| 1997 r,| Trend'| tys. ha
Burak 50,27 4,52 1,14 4,0
cukrowy , ’ ‘ ’ ’ Austria 84,9 | -0,65 | 159 |-1,08 | 17,9 |-~1,57 | 3528
“ Wszystkie ceny z 1996/1997 roku. pogas 51160 | 2,00 | 344 |-278 | 614 |-301 | 1482
Jak wynika z tablicy 3 oplacalno$¢ nawozenia jest Dania 106,0 | -5,90 | 17,8 | -2,34 | 85,7 | 2,97 | 2691
w pelni zadowalajgca i zapewnia 3-4-krotny zwrot RFN 101,0 | -0,07 | 24,0 |-1,85 | 37,9 |-2,39 |17308

nakladéw poniesionych na nawozy. W przyszlosci
oplacalnos¢ nawozenia bedzie uzalezniona od utrzy-
mywania si¢ wlasciwej relacji cen produktéw rolnych
do cen nawozéw. Relacja ta od kilku juz lat ksztattuje
sie na prawidlowym poziomie i na zakup 1 kg N lub
P,O, rolnik musi przeznaczy¢ réwnowartos¢ 2 — 3 kg
ziarna pszenicy, a na zakup 1 kg K,O réwvnowartos¢ 1 -
1,5 kg ziarna pszenicy. Podobne relacje cen produktow
rolnych do cen nawozéw wystepuja w Europie Zachod-
niej. O wielkosci popytu na nawozy, obok oméwionej
relacji cen, decydowaé bedzie ogélna sytuacja ekono-
miczna gospodarstw rolnych ksztattowana przez mozli-
wosci oplacalnego zbytu produktéw rolnych. Z analiz
makroekonomicznych (Wo$ E. za Michna W, 1998) wy-
nika, ze w latach 2000 — 2020 znaczgco wzrosnie
w Polsce popyt na zywnoé¢. Sklada¢ si¢ na to bedzie
wzrost liczby ludnosci, wzrost dochodéw oraz koniecz-
nos$c¢ révmowazenia salda obrotu produktami rolnymi.
W tak zwanym umiarkowanym scenariuszu rozwoju
kraju przewiduje si¢, Ze popyt na zywno$¢ w perspek-
tywie do 2010 r. powinien si¢ zwigkszy¢ (w stosunku

Finlandia 71,4 | -084 | 24,4 |-2,93 | 31,6 |-1,99 | 2380
Francja 84,0 | 0,06 | 350 | -1,49 | 49,6 |-1,69 {30029
Grecja 35,0 | -2,09 14,3 | -1,19 6,2 | -0,34 | 9228
Irlandia 90,2 | 2,68 | 294 | -0,10 | 38,5 | -0,24 | 4391
Wtochy 55,0 0,24 ] 32,3 |~0,99 | 25,7 | 0,63 [15701
Holandia |188,0 | -0,76 | 50,9 | -0,96 | 36,5 | -1,99 | 1971
Portugalia | 334 | -0,67-| 19,2 | -0,183 | 12,7 | 0,23 | 3952
Hiszpania 35,0 0,16 18,0 0,11 14,7 | 0,48 {30816
Szwecja 57,2 | 0,28 13,4 | -0,26 16,1 | -0,43 | 3356

Wielka
Brytania 79,0 | ~0,35 | . 23,6 | 0,51 | 28,56 | 0,38 |17046
Polska’ 49,81 2,80 | 17,3} 1,00 | 22,5 | 1,30 |18564

" Zuzycie w 1998 1., trendy dla lat 1992 - 1998,

Aktualne zuzycie nawozéw azotowych w wigkszosci
krajéw UE, z wyjatkiem Austrii, Grecji, Portugalii
i Hiszpanii jest wigksze od zuzycia w Polsce. Uwzgled-
niajac ujemne, z reguly, trendy popytu na nawozy azo-
towe w krajach wyprzedzajacych nas pod wzgledem
zuzZycia mozna zalozy¢, ze w perspektywie 2010 r.
zuzycie nawozéw azotowych w rozwinietych krajach
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europejskich bedzie pozostawalo w granicach 60 - 90
kg N na 1 ha uzytkéw rolnych, Wyjgtek moze stanowi¢
Holandia tradycyjnie zuzywajgca duze ilosci nawozow
oraz Irlandia charakteryzujaca si¢ wyjatkowo wyso-
kim trendem przyrostu ich zuzycia.

Pod wzgledem zuzycia nawozéw fosforowych. wy-
przedzamy Austrie, Grecje i Szwecjg, a nieznacznie tyl-
ko ‘ustgpujemy Danii, Portugalii i Hiszpanii. Trendy
zuzycia nawozéw fosforowych sg z reguly ujemne,
a ekstrapolacja ich moglaby prowadzi¢ do wniosku
o calkowitym zaprzestaniu nawozenia tym skladni-
kiem w perspektywie 2010 r. w wigkszosci krajéw UE.
Whniosek taki nie moze by¢ oczywiscie prawdziwy.

Aktualne zuzycie nawozéw potasowych jest wjednej
trzeciej krajéw UE (Austria, Grecja, Portugalia, Hisz-
pania i Szwecja) mniejsze od zuzycia w Polsce. Z wyjat-
kiem Wiloch, Portugalii, Hiszpanii i Wielkiej Brytanii
trendy zuzycia tych nawozéw byly w ostatnim 7-leciu
ujemne, co wskazuje na stale malejgca role tego sklad-
nika w nawozeniu roslin. Mimo znacznego (w niekto-
rych krajach UE) importu potasu w paszach tresci-
wych, bilans tego skladnika jest w calej niemal Euro-
pie ujemny.

Poréwnujac zuzycie i trendy zuzycia nawozéw
w Polsce i krajach Europy Zachodniej trzeba mie¢ sta-
le na uwadze rdznice w naturalnej i nabytej zyznoéci
gleby oraz w poziomie rozwoju rolnictwa, wyrazajgce sie
migdzy innymi w nakladochlonnosci produkcji rolnej.

Warunki naturalne (gleba, klimat) do produkcji rol-
nej sa w Polsce znacznie gorsze niz w Europie Zachod-
niej i zblizone do warunkéw panujacych w krajach
skandynawskich (Norwegia, Finlandia, Szwecja).
Wskazniki waloryzacji gleb i agroklimatu w Polsce wy-
nosza wedtug badar IUNG 75 - 80 punktéw wobec 100
punktéw dla Europy Zachodniej, a syntetyczny wskaznik
jakosci rolniczej przestrzeni produkcyjnej ma wartosé
zaledwie 57 - 64 punktéw (tab. 5). W swietle tych da-
nych bardziej zrozumialy wydaje sie fakt, ze globalna

produkcja roslinna jest w naszym kraju 2-3-krotnie

mniejsza od produkeji w krajach rozwinigtego rolnictwa.
Tablica 5

Pordwnanie naturalnych warunkéw produkdji rolnej
w Polsce i Europie Zach.

Charakterystyka Jednostki ngﬁggzia Polska
Waloryzacja -
agroklimatu Punkty 100 ‘ 75 = 80
Waloryzacja gleb Punkty 100 75 - 80
Rolnicza przestrzen i ~
produkcyjna Punkty 100 57 - 64
Roslinna produkcja, s gy
globalna Jedn. zbozowe 45 - 107 31" {36)

* $rednia dla lat 1991 - 1996,
“ Srednia dla lat 1993 ~ 1997,
™ Prognozowana na 2010 r.

Wigksza, naturalna i nabyta, zyznosé gleb wyraza
sie w krajach Europy Zachodniej lepszg ich zasob-
noécig w przyswajalne formy fosforu i potasu oraz
wigksza zdolnoscig-do uwalniania rmneralnych form
azotu (tab. 6).

Tablica 6

Zawartoéé przyswajalnych form fosforu
w glebach wybranych krajéw

Kraj Procentowy udziat gleb o zawartoéci fosforu Wskumk

b. niska | niska | $rednia { wysoka p. wysokabonitacji
Holandia 1 13 i8 28 40 77
Dania 1 5 47 28 19 70
Irlandia 5 12 32 24 27 67
Szwecja 1 14 38 41 6 66
Grecja 7 15 40 22 16 58
Francja 7 18 40 19 16 55
RFN 7 20 40 24 9 53
gnr;{t'a nia 3 11 68 12 6 52
Austria 10 21 42 21 6 48
Finlandia| 13 39 33 14 1 31
Polska 12 27 26 16 19 48

" Wspélczynnik bonitacji pozytywnej oznacza sume procentowego udziatu
gleb o b. wysoklej i wysokiej oraz polowe procentowego udziatu gleb
o $redniej zawartosci skladnika. Wyzsza warto$é tego wspélczynnika
oznacza lepszy stan zasobnosci gleby w dany skladnik,

Nabyty stan zyznosci gleby w krajach rozwinietego
rolnictwa wynika ze stosowania, w przeszlosci, wick-
szych dawek nawozéw mineralnych i organicznych od
stosowanych w Polsce,

Nawozochlonno$¢ nawozenia jest obecnie w Polsce
i w krajach Europy Zachodniej dosyé¢ podobna, ale
przy duzych réznicach plonéw na korzy$é krajéw eu-
ropejskich. Oznacza to, ze wykorzystanie sktadnikéw
pokarmowych z nawozéw jest w kra_]ach UE wu;ksze
mz w Polsce (tab. 7).

Tablica 7

Wykorzystanie® sktadnikéw pokarmowych z nawozéw
i nawozochtonno$é” nawozenia w Polsce
i w wybranych krajach UE

Azot Fosfor Potas Flon

Kraj Wyko- | Nawo-| Wyko-| Nawo-| Wyko-| Nawo-
rzysta-| zoch- | rzysta-| zoch- | rzysta-| zoch-
nie % | lonnos$d nie % |lonnosd nie % | lonnosd

Austria | 220 1,45 171 0,69 207 1,69 58

Jedn.
zboz,

Bel/Lux |98 329 |91 1,31 93 3,78 186
Dania 96 3,45 119 1,01 122 2,86 |58
RFN 121 2,66 127 0,93 150 2,33 |63

Finlandia | 116 2,78 95 1,25 107 3,28 |36
Francja |188 1,17 153 0,78 216 1,62 102
Irlandia | 124 2,60 114 1,04 137 2,57 |45
‘Wlochy 180 11,79 113 1,05 206 1,56 150

Holandia |88 3,66 94 1,26 106 3,30 107
Szwecja | 153 2,10 175 0,68 223 1,68 47
Wik,

B ia 163 2,00 186 0,63 149 2,35 61
Europa

Zachodnial 164 1,96 | 143 0,82 |201 1,74 |56

Polska 104 12,07 {101 0,87 |172 1,46 |31

" Wykorzystanie liczone jako stosunek Hloéci skladnika pobranej z plo-
nem roélin do ilodci zastosowanej w nawozach organicznych i mineral-
nych, wykorzystanie powyzej 100% oznacza, Ze odpowiednia iloéé sklad-
nika pobierana jest z innych zrédet niz nawozy (rezerwy glebowe, opad at-
mosferyczny, wigzanie przez bakteria).

" Nawozochlonnosé lczona jako iloéé sktadnika w nawozach organicz-
nych i mineralnych na jednostke zbozowa globalnej produkcji roélinnej.
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Wykorzystanie wszystkich sktadnikéw pokarmo-
wych z nawozdw jest w krajach Europy Zachodniej
zreguly wigksze niz w Polsce. Naklad azotu i fosforu na
jednostke zboZowa plonu jest mniejszy, natomiast
naklad potasu wiekszy od stwierdzanego aktualnie
w. naszym kraju. Prawidlowo$ci takie wiazg si¢ ze
znacznie wickszg globalng produkejg roslinng uzyski-
wana w krajach UE. Warto zwrdci¢ uwage na fakt, ze
w krajach uzyskujacych mniejsze plony roslin (jak
Finlandia i Irlandia) nawozochlonnos¢ produkcji rosli-
nnej jest wigksza od $redniej nawozochlonnosci dla
wszystkich analizowanych krajow UE i przewyzsza na-
wozochlonnoé¢ stwierdzang w Polsce. Wylgczajac
Francje i Wlochy, gdzie warunki do produkcji rolnej sg
nieporéwnywalne z polskimi, mozna przyja¢, ze sred-
nia nawozochlonnoé¢ nawozenia w krajach UE wynosi
ok. 2,40 kg N, 0,85 kg P,O, i 2,40 kg K,0 na jednostke
zbozowg globalnej produkcji roslinnej. Przyjmujgc te
wartosci wyliczono zapotrzebowanie na nawozy w Pol-
sce w perspektywie 2010 r., metoda analogii z krajami
Europy Zachodniej. Wynik wyliczen przedstawiono
w . tablicy 8.

Prognozowane zapotrzebowanie na ndwozy
w Polsce w perspektywie 2010 r.

W tablicy 8 zestawiono wyniki obliczeri Zapotrzebo-
wania na nawozy w Polsce w perspektywie 2010 r. wy-
konane trzema metodami, tzn. ekstrapolacji trendow,
bilansu (nawozochlonno$é) - w dwadch wariantach
w odniesieniu do fosforu i potasu — oraz metodg analo-
gii z krajami UE, Jako ogélne zalozenie przyjeto, ze po-
wierzchnia uzytkéw rolnych w Polsce wynosi¢ bedzie
18023 tys. ha, a globalna produkcja roslinna osiggnie
35,7 jednostki zbozowej z ha, przy podobnej - w zasa-
dzie ~ jak aktualna struktura zasiewdw, Zalozono réw-
niez, ze ilo$¢ skladnikéw dostarczanych w oborniku
bedzie o 10% wigksza od aktualnej. '

Tablica 8
Zapotrzebowanie na nawozy mineralne w Polsce
w perspektywie 2010 r.
1 Azot N Fosfor P,O, Potas K,0
Metoda obliczen
kg/ha| tys.t | kg/ha| tys.t | kg/ha| tys.t
Ekstrapolacja 78 | 1405 | 28 | 505 | 32 | 577
trendu
Bilansu (1)’ 65 1170 23 415 63 1135
Bilansu {2)" - - 28 505 69 1243
Analogii
2 krajami UE 64 1153 19 342 56 1009
Najbardziej
prawdopodobne, 70 -1260 25 450 65 290

* bez uwzglednienia naddatkéw P 1 K na poprawe zyznosci gleby

** z uwzglednieniem naddatkéw P i K na poprawe Zyznosci gleby

Najbardziej prawdopodobne zapotrzebowanie na
nawozy okreslono w sposéb subiektywny z uwzgled-
nieniem zasady ,zlotego $rodka” oraz biorac pod uwa-
ge warunki naturalne do produkcji rolnej w Polsce.
Spemlienie prognozy w stosunku do azotu i fosforu wy-
maga ' utrzymania dotychczasowego (z lat 1992 -
1998), lekko nawet spowolnionego, trendu popytu na
nawozy, a wigc zachowania mechanizméw warunku-

jacych popyt (kredyty preferencyjne, relacje cennawo-
z6w do produktéw rolnych). Prognozowane zuzycie na-
wozéw potasowych powinno by¢ znacznie wigksze od
wynikajacego z trendu i realizacja prognozy wymaga
aktywnych $rodkéw oddzialywania na popyt na te na-
wozy. Mnigjsze od postulowanego zuzycie nawozoéw
potasowych oznaczaloby dalsze wyczerpywanie glebo-
wych rezerw skladnika i wystepowania potasu jako
skladnika w minimum, ograniczajacego wielko$é plo-
néw roslin.

Z przedstawionej prognozy wynika, Ze zuzycie na-
woz6éw mineralnych w Polsce w perspektywie 2010 r.
powinno wynosi¢ okolo 150 kg NPK/ha uzytkow rol-
nych przy stosunku- skladnikéw N:P,O.K,0 jak
1:0,35:0,78. W skali globalnej rolnictwo polskie po-
winno zuzywaé ok, 1,3 min t N, 0,45 mIn t P,0,1i 1,0
min t K,O. Prognoza ma szans¢ speinienia, jezeli utrzy-
ma si¢ rosngcy popyt na produkty rolne (Zywnosdé)inie
ulegng pogorszeniu relacje cen nawozéw do cen pro-
duktéw rolnych.

Whioski

1. W perspektywie 2010 r. dla zapewnienia samowys-
tarczalno$ci zywnoéciowej kraju i przy utrzymaniu
w uzytkowaniu rolniczym 18 milionéw ha, koniecz-
ne bedzie uzyskiwanie ok. 36 jednostek zbozowych
z ha globalnej produkcji roslinne;j. '

2. Realizacja powyzszego wymagaé bedzie zuzycia ok,
70 kg N, 25 kg P,0, 155 kg K,O na 1 ha uzytkéw rol-
nych, tzn. dostarczenia rolnictwu ok. 1,8 min't N,
0,45 min t P,0, i 1 mIn t K,O rocznie:

3. Dla spelnienia prognozy w odniesieniu do azotu

i fosforu wystarczy utrzymanie dotychczasowego
trendu przyrostu zuzycia tych skladnikéw (z lat
1992 - 1998). Speienie prognozy w odniesieniu do
potasu wymaga bardzo aktywnych dzialari marke-
tingowych i polityki rolnej,

4. Niedobér potasu zaczyna stanowi¢ gléwny czynnik
ograniczajacy wielko$¢ pierwotnej produkcji roslin-
nej, a tym samym calej produkeji rolnej w Polsce.

Streszczenie

Oméwiono trendy popytu na nawozy mineralne
w Polsce oraz prognozowane zuzycie nawozéw w 2010
r., a takze oplacalnoé¢ nawozenia mineralnego, Przed-
stawiono tez zuzycie i trendy zuzycia nawozéw w kra-
Jjach Europy Zachodniej. Wyliczono prognozowane za-
potrzebowanie na nawozy mineralne w Polsce w pers-
pektywnie 2010 roku,
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thegrowany sysfem procesow
restrukturyzaciji, rozwoju i utrzymania
ruchu w przemysle chemicznym
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Jerzy WISNIEWSKI — Gtéwny Specjalista ASI Polska
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Oméwiono problematyke proceséw zwigzanych z koniecznoiciq restrukturyzacji i rozwoju polskiego przemystu
chemicznego w powigzaniu z okresem jego eksploatacji — utrzymania ruchu. Wigze sig fo z koniecznosciq przecho-
dzenia w warunkach UE na polityke zarzqdzania przez koszty. Opisano dziatania Grupy Kapitatowej , PROCHEM”
prowadzqce do kompleksowej obstugi procesow restrukiuryzacyjno-rozwojowych i utrzymania ruchu.

Stan przemystu chemicznego w Polsce

Podczas VII Seminarium Restrukturyzacja Polskie-
go Przemystu Chemicznego pt. ,Przemyst chemiczny
w okresie transformacji Polski w struktury Unii Euro-
pejskiej” (Ustron, 18 — 19 listopada 1999 r.) jednozna-
cznie wykazano koniecznos$¢ przyspieszenia prac rest-
rukturyzacyjno — rozwojowych pozwalajacych na dos-
tosowanie sie polskiego przemyslu chemicznego do
dziatania w warunkach Unijnych. :

Przemyst chemiczny jest jednym z niewielu w pols-
kiej gospodarce, ktéry moze w przyszlosci by¢ konku-
rencyjny na Unijnym rynku. W prezentowanych przez
Centrum Rzgdowe materialach dotyczacych aktualne-
go stanu branz przemystowych wskazano na pozyty-
wnag role tego przemyshu (acznie z branza rafineryjna).

Trzeba jednak pamigtaé¢ o istniejacych niebezpie-
czenstwach w przemysle chemicznym, radykalnym
obnizeniu rentownosci, powickszajacym sie deficycie
w handlu zagranicznym, zbyt powolnych procesach
prywatyzacyjnych, a takze o wystepujacej globalizacji
$wiatowych producentéw chemikaliéw, eliminujacych
polskie produkty z rynku krajowego i rynkéw zagra-
nicznych.

Majac rowniez na uwadze znaczng dekapitalizacje
polskiego przemystu chemicznego oraz jego uzaleznie-
ni€¢ od importu podstawowych surowcéw — ropy i gazu
ziemnego — problem szybkiej restrukturyzacji i rozwo-
ju tego przemyslu wymaga podjecia zaréwno przez
Centrum Rzadowe, jak i przez same przedsigbiorstwa
natychmiastowych dziatan ostonowych.

Polski przemyst chemiczny stanowi ~10% wartosci
produkcji przemyslowej kraju, ma 15% udzial w war-
tosci majatku trwalego, charakteryzuje si¢ znaczng
dekapitalizacja i niezbednoscig ,odtwarzania” swoich
zdolnosci produkcyjnych w cyklach 15 - 20-letnich.
Uwzgledniajac powyzsze warunki dokonano bardzo
uproszczonej analizy wielkoséci niezbednych nakladow
inwestycyjnych. Z analizy tej wynika, ze przy obecnej
wartosci produkcji przemystu chemicznego (bez rafi-
nerii) wynoszacej ~10 mld USD i potrzebach rynko-
wych rzedu 15 mld USD, a takze uwzgledniajac prog-
nozy wzrostu gospodarczego w dekadzie 2000 ~ 2010
na poziomie ~5 ~ 6%, $rednia wartosé produkc_]l w la-
tach 2000 - 2010 powinna wynosi¢ ok. 16 mld
USD/rok.

Niezbedne naklady inwestycyjne (stanowiace ~5%
wartos$ci produkcji) powinny wynie$é w dekadzie 2000
— 2010 ~8 mld USD (fgcznie z przemyslem rafineryj-
nym-~11 mld USD).

Zarzqdzanie przez koszty

W gospodarkach wysoko rozwinietych krajéw UE,
w.ktérych dominuje zarzadzanie przez koszty, uwzg-
lednia sie pelny okres restrukturyzacyjno-rozwojowy
i eksploatacyjny instalacji, kiedy to ponoszone sg na-
klady niezbedne nie tylko na procesy inwestycyjne no-
wych instalacji, ale rowniez na utrzymanie ich. w pel-
nej zdolnosci produkceyjnej (rys. 1). Dotyczy to tzw.
kosztow utrzymania ruchu, tj. modernizacji technolo-
giczno — technicznych, remontéw kapitalnych i pozo-
statych skladnikéw kosztowych,

3

Inwestycja
raczyna sie tu
Projekt koncepeyiny
Projekt wchniczny
Komplatacja dostaw
Prace bud-montazowe o
Ddblory
Rozeuch
OKRES EKSPLOATACH
Qdbidr posksploatacyjny
Rozbidrka

" AKORCZY Sig tl e

OKRES PRZYNGSZENIA ZYSKOW

B 16 i 26 5 30
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Rys. 1. Calkowite koszty inwestycji

Rutynowo wykonywane analizy oplacalnosci realizacji
inwestycji, nie zawsze uwzgledniaja konieczno$¢ pono-
szenda istotnych nakladéw zwigzanych z utrzymaniem
pelnej sprawnosci instalacji podczas jej eksploatacji.
Naklady ponoszone na modernizacje technologiczna,
techniczng i remonty kapitalne, ponad 2-krotnie prze-
kraczaja pierwotne naklady inwestycyjne.

W warunkach polskiej gospodarki przed 1990 r.
w zasadzie uwzgledniano tylko naklady inwestycyjne
1 rejestrowane - koszty eksploatacyjne. Wyniki takiej
dzialalnosci sg ewidentne przy poréwnywaniu kosztéw
produkcji wielu podstawowych produktéw chemicz-
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nych w Polsce i w krajach Unii Europejskiej. Tymcza-
sem uwzglednienie co najmniej dwukrotnej wartosci
pierwotnie poniesionych nakladéw inwestycyjnych
w naszym przemysle bedzie stanowilo w cyklu 10-let-
nim kwote ok, 16 mld USD.

Na rysunku 2 pokazano tzw. obszary niebezpieczne,
wystepujace w cyklu eksploatacji. Przedluzenie tego
okresu poza wielkosci graniczne powoduje wzrost
kosztéw produkcji wynikajacy z niekontrolowanego
systemu utrzymania ruchu.

' Rosnace koszty produkeji na skutek

jontrob p ;] n:u 3 iz ruchu
X4 !/ Fi / A~2 xkoszt
F 3
Inwestycje, 1 ! poczatkowy

remont 1 ! 7
glévny { J
Inwestycje, ) A 4

X2 podrzgdne \l‘{'
odyfikacje . }
— A

b & Iy X Ay

e Gbszary

L : -
niebezpieczne lata

Koszt poczgtkowy
5 10 15 20 28 30

v

Rys. 2. Oszczednosci w czasie pelnego okresu eksploataciji

Z przedstawionych rozwazan wynika koniecznos$é
kompleksowego spojrzenia na proces restrukturyzacji
rozwoju i utrzymania ruchu. Jest to szczegdlnie istot-
ne przy podejmowaniu rozwigzan prywatyzacyjnych.
Problemy kontynuowania eksploatacji wysoce
skapitalizowanego majatku trwalego, likwidacja sta-
rych, nieekonomicznych instalacji oraz okreslenie kie-
runkéw rozwoju stanowi¢ beda o przyszlosci naszego
przemystu chemicznego. Ponizej pokazano prgporcje
niezbednych nakladéw w globalnie ujetym procesie
restrukturyzacji, rozwoju i utrzymania ruchu.

Nowoczesny system realizacji inwestycji
i utrzymania ruchu

Kompleksowe zarzqdzanie problemami
restrukturyzacji, rozwoju i utrzymania ruchu

PRZYGOTOWANIE | RESTRUKTURYZACIA
PROCESY INWESTYCYJNE

UTRZYMANIE RUCHV

Rys. 3. Blokowy schemat kompleksowej obstugi proceséw
restrukturyzacji rozwoju i utrzymania ruchu

Catkowite koszty restrukturyzacji, rozwoju i utrzy-
mania ruchu stanowig: A+ B + C, tj. 3,2 + 3,7 wartosci
poniesionych nakladéw inwestycyjnych.

A Przygotowanie dokumentaciji przeksztatcen
wiasnoéciowych

projekty sanacyjne i restrukturyzacyjne
tworzenie spélek i ich obsluga

laczenie - likwidacja przedsig¢biorstw
restrukturyzacja organizacyjno — techniczna

L R R B 2

B  Procesy inwestycyijne

badania - rozwoj

buisness plany

organizacja procesdéw inwestycyjnych
dokumentacja techniczna

kompleksowa realizacja inwestycji

proby, rozruch, przekazanie do eksploatacji

L 2R 2 R R K J

C  System utrzymania ruchu

strategia zarzadzania $rodkami trwalymi
- gospodarka materialowa

system zarzadzania eksploatacja

jako$¢ (total quality management)
system zarzadzania eksploatacja
podnoszenie produktywnosci
gospodarka zasobami ludzkimi

logistyka systemu produkcji

procesy modernizacyjno - remontowe.

*

L 2R 2B 2R 2 R R 2

Poszczegolne fazy systemu realizacji inwestycji po-
winny by¢ skupione w jednej, kompetentnej organiza-
cji inzynierskiej — generalnego realizatora inwestycji.
Woéwcezas mozliwe jest najbardziej efektywne dzialanie
pozwalajace na: ;

— skrocenie przeplywu informaciji

— rownoleglo$é pracy w poszczegélnych fazach

procesu inwestycyjnego ,

- eliminowanie kolizji i blednych rozwigzan

- skrocenie cyklu realizacji

— obnizenie nakladéw inwestycyjnych.

Kompleksowy system realizacji nowych proceséw
technologicznych (rys. 4) obejmuje:

~ faze koncepcji

— projektowanie

— budowe
rozruch
produkcje¢ — utrzymanie ruchu

|

System projektowania i realizacji inwestycji powi-
nien uwzglednia¢ wszystkie elementy, az po eksploa-
tacje i likwidacje instalacji. Podane na schemacie (rys.
5) powigzania: projektowanie i realizacja inwestycji o-
raz eksploatacja i utrzymanie ruchu, wskazuja na
wystepujgce w systemie sprz¢zenia zwrotne,

Generalny Realizator Inwestyciji

Stosowane obecnie systemy organizacyjne charak-
teryzuja sie-duza liczbg uczestnikéw ich  realizacii.
Tymczasem maksymalna koncentracja elementéw
systemu w jednej organizacji stanowi potencjalng
szanse zmniejszenia srodkéw finansowych niezbed-
nych na realizacj¢ calego przedsigwziecia.
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FAZA

KONGEPCJI

y 3

A 4

Modele Komputerowe *. Projekt Procesowy ¢’ Dokumentacja ® Rozrich Automatyki Ustugi Utrzymania
Wstepne Szacunki * Projekt Pomiarowy Powykonawcza * Usuwanie Zacieé Ruchu
Kosztéw * Projekt Infrastruktury * Organizacja Budowy * Wsparcie Inzynieryjne Awarie
“Studia Wykonalnosci o . Komputerowe * Sprzeti Narzedzia * Produkcja Wstepna Przeglady Gospodarki
Ocena Mozliwosci Wspomaganie ¢ Zarzad Budowy * Szkolenie:Stuzb Energetycznej
Ocena Kosztéw Sity projektowania * Kontrola Kosztow Utrzymania Ruchu Studia Ochrony
Roboczej * -Przeglady Pod i Harmonogramowania * Szkolenie Zatogi Srodowiska
Plany Generalhe Wzgledem Wymagan ¢ Rekrutacja Zatogi Produkcyjnej Systemy Utrzymania
. Uzysklwanie‘quwoleﬁj ‘Budowy i Montazu *: Mobilizacja Budowy * Rozruch Mechaniczny Ruchu .
* -Finansowanie ¢ Kontraktowanie ¢ Zagadnienia Branzowe ¢ Nadzor Modernizacje Zaktadu
Inwestycji ° Podwykonawcéw ¢ Planowanie Utrzymania * Wspomaganie Modernizacje
v Zakres Inwestycji * Projekty Szczegétowe Ruchu - ; Dodatkowym Proceséw
Lokalizacja Inwestycji . I?rojekty Ochrony * - Rekrutacja Personelu Personelem Produkcyjnych
Dobdr Technologii Srodowiska - Utrzymania Ruchu * Testy Systeméw . Program Zwiekszania
i Licencji ¢ Kosztorysowanie ¢ Kontrola zuzytych * Ustugi Techniczne Produktywnosci
¢ Zagadnienia Branzowe Materiatow * Autoryzacja Produktu Zmiany Lokalizacji
* Planowanie * Instrukcje Ruchowe i T Instalacji i Urzadzen
* Harmonogramowanie Utrzymania Ruchu Statystyczna Kontrola
¢ Dostawy inwestycyjne * Programy Zwigkszania Procesu
® Analiza Niezawodnosci, Produktywnosci Szkolenie
Czasu Pracy i Remontéw - * Program Jakosci
* BHP ® Dozér Mienia
* Integracja i Koordynacja ® Szkolenie
Systemowa
Rys. 4. Kompleksowy system realizacji nowych proceséw technologicznych
INSTALACJA
(PROJEKT)
ZARZADZANIE
A
v
’ . PROJEKT | PROCES PRODUKCII EKSPLOATACJA WYLACZENIE
TECHNOLOGIA TECHNOLOGICZNY ODBIGR INSTALACI! INSTALAC)I Z RUCHU
4 2 1
y
PROJEKT PROCES REALIZACI | © UTRZYMANIE '
BADANIA  TECHNICZNY »| - WSTEPNE PRZEKA- RUCHU URZADZEN| L.m?ﬁm
ZANE INSTALACI | REMONTY Ci
X A yy
\ 4
DOSTAWY
N , i KOMPLETACIA DOSTAW P
WYKONAWCY KONTROLA MATERIALOW | USEUG “

Rys. 5. Powlazania systemu projektowania i realizacji inwestycjl oraz eksploatacjl 1 utrzymania ruchu‘
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Niemniej waznym argumentem jest deklarowane
przez Generalnego Realizatora skrécenie cyklu inwes-
tycyjnego (z 30 do 25 miesiecy), co réwniez wplywa na
obnizenie kosztow realizacji inwestycji (5 + 10%) (rys. 6)

System tradycyiny
pesecove

Realizacja

MEESIACE D b 10 1‘5 2'0 il 30 3%

System dacelowy

Projektowanie

Realizacja

b
o
v
"~
o
~
w5
w
(]
w b

Rys. 6. Tradycyjny i docelowy system utrzymania ruchu

Nowoczesne systemy. utrzymania ruchu

Obejmujg one nowoczesne skomputeryzowane me-
tody diagnostyczne. Na rysunku 7 przedstawiono po-

réwnanie tradycyjnych i nowoczesnych systemow

utrzymania ruchu.

TRADVYCYINY REFTYNOWY DIAGHNOSTYOINY
REAKTYWHY PLANOWANY PRIEWIDYWANY
* Naprawia] kietly = Zawsze Lak vobimy » NMonitorwarde waruskéw
sie zapsuje pontewal groducent umsaiiwia
tak miwi ™ PLANOWANIE PREESTOIOW
i3 i3 UPFHME
xoszt 71 K
& #0 e d
i
ROBGTY PLABOWANE KOBOTY PLANOWANE ROUBOTY PLANOWANE
Do 50% robét jest Rohoty nieplan, zredukowans do soyPoriom robét zaplmowanysh
NIEZAPLANOWANYCH pozion robst planow. doghodai do $0%
Pigt vdgkata sig do 60% UPTIME
Be prookencea 70% UPTINE Piochodzi 6o 0%
Dochodzido 30%
ZAPASY CZESCE ZAPASY CZESCH ZAPASY CZESC
ZAPASY =1,5% ZAPASY = pmn  FARARY = 045%
NAKLADYINWEST, NAKEADY INWESY, NAKEADY INWEST,

Rys. 7. Poréwnanie trzech metod prowadzenia
ushug utrzymania ruchu

Pokazano réznice wystepujace w stosowanych - tra-
dycyjnych i skomputeryzowanych - nowoczesnych
diagnostycznych metodach prowadzenia ustug utrzy-
mania ruchu. Nowoczesnosc¢ to krotkie czasy postojo-
we, maksymalna efektywnosc¢ pracy instalacji oraz og-
raniczone stany magazynowe czesci zamiennych
i srodkéw trwalych, w efekcie prowadzaca do wyrazne-
go zmnigjszenia kosztéw utrzymania ruchu.

* Ograniczona objetos¢ tekstu pozwala tylko na wyrywkowe zasygnalizo-
wanie skrécenia cyklu inwestycyjnego i wynikajace stad efekty.

Stosowane coraz czesciej przez miedzynarodowe
korporacje, nowoczesne systemy utrzymania ruchu
bazuja na diagnostyce, dzialalnosci profilaktycznej
i ciaglej analizie, w ktorej wykorzystywane s3 najno-
wsze techniki komputerowe.

$wiatowy poziom utrzymania ruchu to:

Profesjonalna odpowiedzialno$¢

Kierowanie projekteimn

Odpowiedzialnos$¢ finansowa

Realizacja inwestycji z wylaczeniem projektowania

Planowanie i harmonogramowanie

Zarzadzanie zasobami

Koordynacja gospodarki czesciami zapasowyni

Zarzadzanie dokumentacja

Rutynowe prognozowanie utrzymania ruchu

Obowiazkowe badania i inspekcje

Profilaktyczna diagnostyka zgodnie z krzywa

awaryjnosci :

Zintegrowane uslugi okoloprodukcyjne

Maksymalny okres najwyzszej sprawnosci

i wydajnosci

¢ Zarzadzanie bezpieczenstwem i jakoscia

Integracja wyposazenia

¢ Zarzadzanie srodkami trwalymi w catkowitym
cyklu eksploatacji

¢ Skomputeryzowany system zarzadzania
utrzymania ruchu i $rodkami trwalymi.

Niektére z podanych dzialan sa pozytywnie prakty-
kowane w polskich zakladach. J ednak niezbedne jest
ich upowszechnienie we wszystkich branzach prze-
mystu chemicznego.

PO R R 2 2 2 2 4

L 2R 4

L 4

Oszczednoéci wynikajgce z nowoczesnego
prowadzenia procesow restrukturyzacii,
rozwoju i utrzymania ruchu

Kompleksowe traktowanie problemoéw rozwoju 1
utrzymania ruchu prowadzi do znaczacych oszczed-
nosci. Przyjmujac, jak na wstepie, wielko$¢ érednio-
rocznych nakladow inwestycyjnych na poziomie 800
min USD, przy rocznej wartosci produkcji 16 mld
USD, rocznych kosztach utrzymania ruchu - 800 min
USD/r (kosztéw utrzgmania ruchu nie nalezy mylié¢
z biezacymi kosztami zwigzanymi z eksploatacja insta-
lacji; s3 to wylacznie inwestycje o charakterze odtwo-
rzeniowym i remonty gléwne (rys. 2)) 1 20-letnich cyk-
lach pracy instalacji, mozna okresli¢ nastepujace osz-
czednosci:
¢ W zakresie kompleksowo prowadzonego procesu in-

westycyjnego (generalny realizator, cykl inwestycyj-

ny, organizacja procesu inwestycyjnego) istnieje re-
alna mozliwo$¢ obnizenia nakladéw inwestycyjnych
00K, 10%0, T vooverrirrivrmmmmminiiensnssiees 80,0 min USD/r
¢ W obszarze utrzymania ruchu:
modernizacje technologiczno—-techniczne,
remonty kapitalne o 20%, tj. ....... 160 min USD/r
zwickszenie efektywnego czasu pracy

instalacji o 10% ..cooeemmmrinreeneecees 300 min USD/r
zmniejszenie stanoéw magazynowych

$rodkow trwalych ....oovveeeiiiiiniiinnens 60min USD/r
Razem 600 mIn USD/r
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Jak wynika z podanej kalkulacji, okreslone w spo-
s6b przyblizony, potencjalne oszczednosci rzedu 600
min USD/r stanowia okolo 3,5% rocznej wartosci pro-
dukcji i moga istotnie wplyna¢ na konkurencyjnosc
cenowa naszych produktéw.

Wychodzac naprzeciw zapotrzebowaniu przemysiu
chemicznego i przemysléw pokrewnych, Grupa Kapi-

tatlowa ,PROCHEM"” oferuje uslugi w zakresie komp-
leksowej obstugi proceséw restrukturyzacyjno — roz-
wojowych i utrzymania ruchu. Autorzy niniejszej pub-
likacji wyrazajg przekonanie, Ze poruszone w sposob
bardzo wyrywkowy problemy oraz zalaczona oferta
wspélpracy spotka si¢ z zainteresowaniem licznych
przedsi¢biorstw.

o

e —

badania marketingowe i lokalizacyjne
feasibility study

opracowania strategii rozwojowych i naprawczych
przebudowa strukiur organizacyjnych

doradziwo i szkolenia w zakresie zarzqdzania jakoscig

* & & & & o

ustugi w zakresie komputeryzaciji, specjalistycznego oprogramowania
i przetwarzania danych

projektowanie branzowe

generalne wykonastwo pod klucz

inwestorstwo zastepcze

kompletacja dostaw

nadzér autorsko — inwestorski

construction management development

ustugi konsulfingowe w zakresie ochrony $rodowiska

ekspertyzy w zakresie zabezpieczen przeciwwybuchowych
gospodarka materiatowa ~ zarzqdzanie srodkami trwalymi

oceny systeméw utrzymania ruchu

wdrozenia systeméw utrzymania ruchu

zarzqdzanie gospodarkg odpadami produkeyjnymi, ustugi porzadkowe
rozruchy, préby, testy

prowadzenie ruchu instalacji przemystowych i zw:qzane z tym ushugi
zarzqdzania przedsigbiorstwem

* S S 6 S S S & 6 ¢ e

Grupa Kapitatlowa ,PROCHEM”
Prochem SA

Prezes Zarzqdu
- mgr inz. Marek Garlinski

ASI Polska Sp. z o.0.
Dyrektor
— mgr inz. Marek Heyda

04-041 Warszawa, ul. Ostrobramska 103
tel. (022) 8130085 fax (022) 8107694

44-100 Gliwice, ul. Zwycigstwa 14
tel. (032) 2313265 fax (032) 2314682
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V Konferencia
Otrzymywanie, zastosowanie i analiza
wodnych dyspersiji i roztworéw polimeréw

o (Szczyrk, 14 — 16 pazdziernika 1999 r.)

W kolejnej konferncji (organizowanych co dwa lata)
z tego cyklu' wziglo udzial 111 uczestnikow reprezen-
tujacych 7 wyzszych uczelni, 9 instytutéw i jednostek
badawczo-rozwojowych (jbr) oraz 24 firmy i inne (sto-
warzyszenia, osoby prywatne) z 33 miejscowosci (w
tym z Moskwy i Glasgow). Patronat Honorowy (i spon-
soring!) nad V Konferencja — zorganizowang przez Osro-
dek Badwaczo-Rozwojowy Kauczukéw i Tworzyw Wi-
nylowych w Os$wiecimiu (OBR KTW) przy udziale Ins-
tytutu Polimeréw Politechniki Lodzkiej, Komisji Anali-
zy Polimeréw Komitetu Chemii Analitycznej PAN oraz
o$wiecimskiego Oddziatu SITPChem - objat Prezes Za-
rzadu, Dyrektor Generalny Firmy Chemicznej ~Dwory”
SA — mgr inz. Zdzistaw INGIELEWICZ, Jest to oznaka
zmiany filozofii nowej dyrekcji dawnych Zakltadéw
Chemicznych ,O$wigcim” (przeorganizowanych, a nie

tylko przemianowanych na Firmeg Chemiczng ,Dwo-
ry”). Prezes-Dyrektor dal temu wyraz w przemowieniu

powitalnym, deklarujac gotowos¢ do wspdlpracy ze
sfera naukowo-badawcza, caly dzien przystuchujac
sie obradom i prowadzgc intensywne rozmowy (fot.).
Dzial Public Relations Firmy zadbal takze o wlasciwy
wizerunek Firmy Chemicznej ,Dwory” poprzez obdaro-

Sot. E.T. Knypl

Gospodarz V Konferencji, dyrektor OBR KiTW
w Oswiecimiu —~ doc. dr Marian Starzak

wanie kazdego uczestnika ,Prezentacja Firmy” na
CD-ROM, wyswietlenie 10-minutowego filmu podczas
obrad a takze stoisko w hallu Hotelu ,Orle Gniazdo”
(gdzie odbywala si¢ konferencja) z bogata oferta pro-
spektéw o swoich produktach.

B
2
2
&
&3]
g

‘ Prezes Ingielewicz (pierwszy od lewej) w rozmowie
z prof. Inessq A. Grickovq (prof. Grzywa nie wystepuje tu
w roli umacza oczywiscie, ale jako dawny kolega
uniwersytecki i obecny wspdlpracownik Pani Profesor)

W pieciu sesjach pod przewodnictwem profesorow
Edwarda Grzywy (IChP), Ludomira Slusarskiego (Poli-
technika Loédzka), Tadeusza Spychgja (Politechnika
Szczecinska), Edgara Bortela (Uniwersytet Jagiellon-
ski) i docenta Mariana Starzaka (OBR KiTW)} wygloszo-
no i przedyskutowano nastepujace referaty lub komu-
nikaty:
¢ Viccrienosanusd B obnactu rerepodasHoi mosMMepH3alun

~ (Nowe poglady na mechanizm syntezy dyspersji po-
limerowych)® — Inessa A. GRICKOVA’, N.I. PROKO-

POV (Moskiewska Panstwowa Akademia Lekkiej

Chemicznej Technologii, Moskwa) i Edward GRZY-

WA (Instytut Chemii Przemyslowej im. Prof. Ignace-

go Moscickiego (IChP), Warszawa,
¢ Metody badan polimeréw — Ludomir SLUSARSKI

(Politechnika Lodzka, Lodz),
¢ Stabilno$¢ ukladéw zdyspergowanych — Edward

RYBICKIT (Politechnika Lodzka, Lodz),
¢ Otrzymywanie i wlasciwosci hydrofobowych dys-

persji polimeréw — Janusz KOZAKIEWICZ (IChP,

Warszawa),
¢ Zagestniki polimerowe — Tadeusz SPYCHAJ (Poli-

technika Szczecinska, Szczecin),
¢ Wybrane wtasciwosci fizykochemiczne polielektrolitow

anionowych jako zageszczaczy — Maria A. KNYPL

! Sprawozdania z poprzednich Konferencji — patrz CHEMIK 1994 nr 4
s.104; 1996 nr 3 . 76 11998 nr 3 s.78 :

? Wystapienie w j. rosyjskim.

* Wyttuszezenie nazwiska oznacza wyglaszajacego
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i Andrzej WEOCHOWICZ (Politechnika Eddzka -
Filia w Bielsku-Bialej),

Biodegradable polyesters for use as tissue regene-
ration scaffolds* (Biodegradowalne poliestry do re-
generacji tkanek) - Rachel CHAMBERS, Adam
CURTIS (University of Glasgow, Glasgow), John
H. DALY Johnd. LIGGAT (University of Strathclyde,
Glasgow, Wielka Brytania),

Mikrobiologiczne skazenie wyrobéw wodorozcien-
czalnych — Danuta KWIATKOWSKA, Helena WI-
CHARY i Renata KOZEOWSKA (Gléwny Instytut
Gornictwa, Katowice),

Zastosowanie wodnych dyspersji oraz roztworéw
polimeréw syntetycznych w przemysle papierni-
czym — Jozef DABROWSKI (Instytut Celulozo-
wo~Papierniczy, L6d2),

Bezodpadowy proces produkcji celulozy z drewna —
Edgar BORTEL (UJ, Krakow),

Lateksy butadienowo-styrenowe przydatne w pa-
piernictwie — otrzymywanie i wlasciwosci — Adam
TARNIOWY'i Marianna LUBECKA (OBR Kauczukoéw
i Tworzyw Winylowych, O$wigcim),

Praca elastycznych okladzin walcéw . prasowych
w maszynach. papierniczych — Henryk INGIELE-
WICZ, Wiodzimierz KAWKA {Politechnika kodzka,
L6dz), Zbigniew BILSKI i Marek SZCZURASZEK
(Kopalnia Wegla Brunatnego ,Belchatéw”, Belcha-
tow),

Polimetylenodimoczniki jako substancje ogranicza-
jace emisje formaldehydu — Jarostaw BANECKI
1 Zofia KRZOSKA-ADAMCZAK (Instytut Technologii
Drewna, Poznar),

Wodne dyspersje polimerdéw i kopolimerow stosowa-
ne do produkeji wodorozcienczalnych farb do flek-
sografii i rotograwiury — Wiestaw SOBOLEWSKI
i Matgorzata KULA {Instytut Barwnikéw i Produk-
téw Organicznych, Zgierz),

Ekologiczne $rodki Iaczace — przyszloscig przemys-
hu skérzanego - Bogustaw WOZNIAK (Instytut
Przemyslu Skdrzanego, L6dZ),

Krajowa technologia wytwarzania nowej generacji
materialéw skdropodobnych metoda koagulacji
no$nikéw w roztworach poliuretanowych - Lidia
K. PRZYJEMSKA (Centralne Laboratorium Prze-
mystu Obuwniczego, Krakéw), ‘
Mozliwo$ci poprawy parametréw uzytkowych wyro-
béw powlekanych metoda sanityzacji roztworéw po-
liuretanowych — Michalina FALKIEWICZ - DULIK
{Centralne Laboratorium Przemyslu Obuwniczego,
Krakéw), .
Poréwnanie wlasciwosci poliuretanowych klejéw roz-
puszczalnikowych i dyspersyjnych do montazu cbu-
wia - Marian NOWAK i Krzysztof MARCINIAK (PPH
BOCHEM” S.C., Dzialki Suskowolskie k. Pionek]},
Aktualne oczekiwania wobec wykoriczen wldkienni-
czych pokry¢ podlogowych - Malgorzata CIESLAK
(Instytut Inzynierii Materialéw Widkienniczych,
Lodz),

* Prezentacja w j. anglelskim

* Dwéch wyglaszajacych to nie omylka. Ciekawa nowosé na V Konferencit,

Zastosowanie Lateksu W do sporzadzania zaczynéw
cementowych przy cementowaniu rur w otworach
wiertniczych ~ Jan PUDEO (Polski Serwis Plynéw
Wirtniczych Sp. z 0.0., Krosno) i Eulalia GRABOWS-
KA, Marianna LUBECKA (Oérodek Badawczo-Roz-
wojowy Kauczukéw i Tworzyw Winylowych, Oswie-
cim), )

Prezentacja nowych asortymentéw dyspersji poli-
merowych oraz latekséw kauczukowych Firmy Che-
micznej ,Dwory” SA — Andrzej GRZYWA i Sylwester
JACHNA® (Firma Chemiczna ,Dwory” SA, Oswie-
cim),

Rokopole-polictery do produkcji poliuretanéw -~
stan obecny i perspektywy rozwoju - Krzysztof
STANEK (Zaklady Chemiczne ,Rokita” SA, BRZEG
DOLNY),

Przeglad dyspersji ,Sokrat” dystrybuowanych przez
firme ,Hevis” — Jan NOWAKOWSKI (Firma ,Hevis”,
BEDZIN),

Aktualny wizerunek poli(chlorku winylu) -~ Maria
OBEOJ-MUZAJ (Instytut Chemii Przemystowej im.,
Prof, Ignacego Moscickiego, WARSZAWA),
Wlasciwosci reologiczne past PCW otrzymywanego
w obecno$ci réznych ukladéw emulgujgcych -
Elzbieta EHRENFELD, Wanda SPORYSZ, Marian-
na GORSKA i Danuta RADZIUN (O&rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Kauczukéw i Tworzyw Winylowych,
Oswigcim),

Higieniczne polimery do materialéw skéropodob-
nych z past sieciowanego poli(chlorku winylu) -
Zygmunt WIRPSZA (Politechnika Radomska im.
Kazimierza Pulaskiego, Radom),

Barwienie PVC sieciowanego diaminami - Piotr
MARUSZEWSKI (Politechnika Radomska, Radom),

Ponadto przedstawiono 13 posteréw:

P1. Aldehyd glutarowy jako skladnik klejéw i lepisz- .

czy - Edgar BORTEL, Andrzej KOCHANOWSKI, E-
wa WITEK i Marcin ZOEYNSKI (Uniwersytet Ja-
giellonski, Krakéw),

P2. Kopolimery akryloamidu oraz kwasu 2-akryloa-

mido-2-metylo-propanosulfonowego jako subst-
rat do otrzymywania wodorozpuszczalnych kle-
jow ~ Edgar BORTEL, Ewa WITEK, Andrzej KO-
CHANOWSKI (Uniwersytet Jagielloniski, Krakéw),

P3. Kompleksy polimeréw hydrofilowych: uktad po-

lilkwas akrylowy)/dekstran/woda - Andrzej
SOBCZYK, Tadeusz SPYCHAJ (Politechnika
Szczecinska, Szczecin),

‘P4.  Synteza i charakteryzacja hydrofilowych pochod-

nych ligniny ~ Stanistawa SPYCHAJ i Agnieszka
BARTKIEWICZ (Politechnika Szczecinska, Szcze-
cin),

P5. Dyspersje wodne kopolimeréw octanu winylu

przeznaczone do otrzymywania wodoodpornych
klejow do drewna — Piotr MIKOLEAJEWICZ, Wanda
SPORYSZ, Bernard PREISING (OBR Kauczukéw
1 Tworzyw Winylowych, Os$wiecim),

P6. Dyspersje wodne kopolimeréw winylowych do

chemoodpornych apretur wiékienniczych — Wan-
da SPORYSZ, Piotr MIKOEAJEWICZ, Krystyna JA-
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ROSZ (Osrodek Badawczo-Rozwojowy Kauczu-
kéw i Tworzyw Winylowych, Oswiecim),

P7. Dyspersje wodne kopolimerow akrylowych do

- zageszczania dyspersji polimerowych 1 lateksow

- Pawet LIZIS (O$rodek Badawczo-Rozwojowy
Kauczukow i Tworzyw Winylowych, Oséwiecim),

P8. Lateksy karboksylowe: badanie procesu siecio-
wania zZywicami melaminowo-formaldehydowy-
mi -~ Bozena CIESLINSKA, Bernard PREISING 1
Marianna LUBECKA (Osrodek Badawczo—~Roz-
wojowy Kauczukow 1 Tworzgw Winylowych, O$
wiecim),

P9, Dimer o-metylostyrenu do modyfikacji wlasci-
wosci polimeréw — Zbigniew MIARA1 Jerzy WOJ-
CIK (OBR Kauczukéw i Tworzyw ‘Winylowych,
Oswiecimy), :

P10. Wodne dyspersje akrylowo—styrenowo—poliure—
tanowe - Janusz KOZAKIEWICZ, Anita KONC-
KA-FOLAND, Jan SKARZYNSKI i Izabella LE-
GOCKA (Instytut Chemii Przemyslowej, WAR-
SZAWA), Inessa GRICKOWA (Moskiewska Aka-
demia Lekkiej Syntezy Organicznej, Moskwa), i
Anatolij CZAELYCH (Instytut Chemii Fizycznej
RAN, Moskwa),

P11. Regulacja wlasciwosci reologicznych dyspersji

‘ wodnych za pomoca nowych poliuretanowych
ZagesSZCZaczy ‘asocjacyjnych - Jarostaw PRZY-
BYLSKI i Janusz KOZAKIEWICZ (IChP, Warsza-
wa),

P12. Mozliwosci zastosowania lateks6w syntetycznych
butadienowo—styrenowo—akrylonitrylowych
w produkcji wtornej skory ~ Stanistaw PRZYTUL-

SKI (Instytut Przemysiu Skdrzanego, LODZ), -
Marianna LUBECKA i Eulalia GRABOWSKA
(OBR Kauczukow i Tworzyw Winylowych,
Oswiecim),

P13. Badania nad poprawg adhezji kordu poliestro-

~ wego do gumy — Wiestawa KRZEMIEN, Marianna
LUBECKA i Marian STARZAK (OBR Kauczukéw
i Tworzyw Winylowych, Oswiecim) oraz Maria
RAJKIEWICZ i Mieczystaw GESIAK {Instytut
Przemyslu Gumowego ,STOMIL", Piastow k.

Warszawy). :

Wedlug zamierzen, motywem przewodnim V Konfe-
rencji mialo by¢ wykorzystanie dyspersji polimeréw
w przemysle lekkim. Nie bardzo sie to udato, bo poza
kilkoma prezentacjami zwigzanymi z papiernictwem
i obuwnictwem, tylko jeden referat i jeden poster doty-
czyl widkiennictwa, a to jest przeciez ~przystowiowy”
przemyst lekki. Mimo tego dorobek V Konferenciji jest
znaczny: zapis dyskusji liczy ponad 100 stron znorma-
lizowanego maszynopisu. Ozywiona wymiang zdan
wywolaly zwlaszcza wystgpienia: prof. Bortela (nt. poli-
meréw w produkgji celulozy), prof, Rybickiego (nt. sta-
bilnosci dyspersji polimerowych), doc. Kozakiewicza
(o dyspersjach hybrydowych), dr Kuwiatkowskiej (o
mikrobiologicznych skazeniach wyrobéw wodoroz-
cienczalnych), ktéra to tematyka laczyla si¢ z proble-
mem sanityzacji poifabrykatéw obuwniczych (referen-
ci z CLPO w Krakowie) oraz dr M. Obtéj-Muzaj nt. PVC
(chociaz ten temat najmniej korespondowat z tytulem

Konferencji, ale wystarczylo, z& poruszal zawsze spor-
ne kwestie ekologiczne). Chyba stusznie Komitet Nau-
kowy (pod przewodnictwem prof. Grzywy) podjat decy-
zje, aby w przyszlosci utrzymywa¢ szerokie spektrum
tematyczne tych konferencji (najblizsza juz w 2001 ro-
ku), jako najkorzystniejsze dla uczestnikow i nie stwa-
rzajace zagrozen dla organizatorow.
Tradycyjnie juz, peine teksty wszystkich prezentacji
z dyskusji i obszernym fotoreportazem (69 mgnien
V Konferencji), zostaly wydane w zwartej formie jako
materialy pokonferencyjne przez OBR Kauczukéw
i Tworzyw Winylowych w Oswigcimiu, W nakladzie
przewidujgcym zwiekszajace si¢ zainteresowanie tg te-
matyka wéréd badaczy 1 technologow réznych branz.
E. T. Knypl

Stowarzyszenie’ Iniynieréw
i Technikéw Przemystu Chemicznego

% Zarzad Oddziaiu Gliwice ‘
 Sekcja Korozji przy Zarzadzie Gtéwnym

organizuje

VIl KONFERENCJE
NAUKOWO-TECHNICZNA

PROMOCIE 2000

ANTYKOROZJA

SYSTEMY — MATERIALY — POWLOKI

w dniach 22-24 marca 2000 r.
USTRON JASZOWIEC

Celem Konferencji jest:
+ Prezentacja osiagnie¢
< Wymiana do$wiadczen
% Kontakty: producent—wykonawca—uiytkownik
% Szkolenia
< Marketing

Informacje:
44-100 Gliwice. ul. Gérych Wat6éw 25
tel.ffax (032) 2312726
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indukowane fotochemicznie -
fluoroscencyjne oznaczanie
herbicydéw sulfonylomoczniko-
wych z zastosowaniem
micelarnego medium

Opisano metode analityczng

polegajaca na fluoroscencyjrnym
uaktywnianiu za pomocg naswiet-

lania promieniami UV nastepuja-

cych herbicydow: chlorosulfuron,
metylo metsulfuron, 3-rimsulfu-
ron i metylo sulfometuron. Przed-
stawiono fotochemicznie reduko-
wane wlasnos$ci wymienionych
wyzej zwiazkéw w wodzie dimety-
losulfotlenku, dimetyloformami-
dzie, acetonitrylu, metanolu, eta-
nolu, propan-2-olu i ich binar-
" nych mieszanin z wodg oraz rozt-
worem micelarnym sodowego
siarczanu dodecylu, chlorku cety-
lotréjkatyloamonowego. (EB)
Talanta, 199, 49, s. 107-117

Sorbcyjno-atomowo-adsorbeyjne
oznaczanie Ag, Au, Pd i Pt
w miedzi, rudach miedziowych
oraz koncentratach -

Opisano kombinowarng metodg
oznaczania obejmujacg sorbeyjne
wydzielanie -pierwiastkéw metali
szlachetnych, eluacje¢ i oznaczanie
metoda absorpeji atomowe;j.

W celu sorbeyjnego wydziela-
nia, zatezania i oddzielania metali

- szlachetnych od kolorowych z roz-
tworéw po kwasnym rozkladzie
probek zaproponowario zastoso-
wanie krzemionki modyfikowanej
chemicznie N-allilo-N-propylotio-
mocznikiem. (EB)

Zaw. Lab. 1999, 65, nr6, s. 14

Reakcyjno-sorbcyjne
koncentrowanie (RSK) w andlizie
zanieczyszczenia powietrza

Artykut stanowi przeglad wska-
zujacy mozliwos¢ zastosowania
metody RSK dla zwigkszenia efek-
tywnoéci identyfikacji réznych
skladnikéw kompleksowej mie-
szaniny organicznych i nieorga-
nicznych zanieczeszczen powie-
trza, (EB).

Zaw. Lab 1999, 65, nr 7, s. 2

Nowa, selektywna wzgledem
selenitu elekiroda membranowa
i jej zastosowanie

Skonstruowano nowg selek-
tywna na jon selenitu elektrode
membranows, w. ktérej materia-
lem aktywnym jest kompleks sele-
nu z 1,2-fenylenodwuaming (pia-
selenol). Membrana wykonana
jest z PVC lub kauczuku silikono-
wego z dibutyloftalenem jako
plastyfikatorem,

Omoéwiono wlasnoséci elektrody
oraz zastosowanie do oznaczania
selenu w szlamie anodowym,
Ustalono wplyw jonéw SO,”, SO.%,
S*, HPO,”, Cl, Br, I na wyniki oz-
naczania. (EB) :

Talenta, 1999, 49, s. 83-89

Elekirokatalityczne oznaczanie
organicznych zwiqzkéw
tiokarbonylowych na elektrodzie
weglowej (pasta) modyfikowanej
ftalocjaning kobaltowq

Przedstawiono wyniki badan
zastosowania wlasciwosci wol-
tamperometrycznych organicz-
nych zwigzkéw tiokarbonylowych
(tiomocznika, tioacetamidu,  tio-
benzamiolu i ditioksamidu) na e-
lektrodzie weglowej (pasta) z ink-

- luzjami ftalocjaniny kobaltowej.

Ustalono, ze elektroda daje
powtarzalne woltamperogramy
i moze by¢ wykorzystana do anali-
zy zwiazkéw organicznych zawie-
rajacych grupe tio-. (EB)

Zaw. Lab. 1999, 65, nr 7, s. 10

Przyrzqd do oddzielnego
-oznaczania siarkowodoru,
dwutlenku siarki i amoniaku

na stanowiskach pracy
i w pomieszczeniach socjalnych

Opisano szczegdlowo konstruk-
cje przyrzadu (sensora) umozli-
wiajgcego oddzielne oznaczanie
zanieczyszczajacych powietrze:
H,S, SO,, NH,. Sensor dziala jak e-
lement galwaniczny z elektrodami

siarczkowo miedziowymi. Om6-
wiono réwniez tok postepowania
przy wykonywaniu oznaczenia.
Zamieszczono ponadto rysunek
konstrukeyjny przyrzadu. (EB)
Zaw. Lab. 1999, 65, nr7,s. 12

Przygotowanie oraz wiasnosci
statej selenitowej elektrody
jonoselektywnej i jej zastosowania

Opisano nowy rodzaj elektrody
jonoselektywnej, w ktorej zastoso-
wano stary Ag,Se i Cu,S. Podano
szczegolowe informacje dotyczace
kompozycji, pH i kondycjonowa-
nia tej elektrody. :

Wykazano, ze przebieg zmiany
potencjatu w zaleznoéci od steze-
nia w granicach 10° - 10 M ma

charakter linowy w. granicach.

Zbadano wplyw innych jonéw na
oznaczanie seleninu w szlamie a-

nodowym. (EB) -
Talanta, 1999, 49, s. 91-98

Nowe podeijicie do screeningu
policyklicznych weglowodoréw
aromatycznych w probkach wody

Po raz pierwszy polgczono ekst-
rakcje w fazie stalej z fosforyme-
trig w temperaturze pokojowej do
oznaczania nastgpujacych policy-
klicznych weglowodoréw aroma-
tycznych: naftalenu, antracenu,
acenaftylenu, acenaftenu, fluore-
nu, fluorantenu, benzoantracenu,
benzofluoronatenéw, benzopire-
nu, ideno (2,2,3-cd)pirenu,
pirenu, chrysenu, fenantrenu,
benzopirylenu oraz dibenzoantra-
cenu.

Granice wykrywalno$ci ustalo-
no na poziomie czeS¢-na-try-
lion(pgml"). Przetestowano inter-
ferencje polichlorowanych lifenyli,
pestycydéw i lotnych zwigzkow or-
ganicznych pollutantéw zwykle
wystepujacych w prébkach wody.
(EB) ‘

Talanta. 1999, 49, s. 547-560
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sieciowalna masa topliwego kleju
do powlekania i/lub laminowania
ptaskich struktur

Opisano sieciowalng mase kle-
ju topliwego do powlekania i/lub
laminowania plaskich struktur,
przy czym skladnik sieciujacy jest
chroniony przez poliolefinows os-
nowe i sieciuje dopiero w roztopie.
(15 zastrzezen)

Al1(21) 331725 (22) 99 03 03
CREANOVA Spezialchemie GmbH,
Marl, DE

Wodne poliizocyjanianowe $rodki
siecivjgce zawierajqce kwas
hydroksypiwalinowy
i zablokowane dimetylopirazolem
oraz sposéb ich wytwarzania

Wynalazek dotyczy wodnych,
zablokowanych zwigzkami 2z pie-
récieniem pirazolowym poliizocy-
janianowych $érodkéow sieciuja-
cych, sposobu ich wytwarzania o-
raz ich zastosowania w szczegol-
nosci jako skladnikow przeswitu-
jacych emalii lakierniczej lub far-
by o duzej zawartoséci pigmentu
w procesie lakierowania samocho-
déw. (4 zastrzezenia)

Al(21) 331876 (22) 99 03 10
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT,
Leverkusen, DE

Smary state i modyfikatory tarcia
przeznaczone do zastosowan
zwiqzanych z pracq przy duzych
obcigzeniach, a zwlaszcza
w kolejnictwie

Wynalazek dotyczy nowych
kompozyciji, zawierajacych w sro-
dowisku wodnym $rodek smaru-
jacy i modyfikujacy tarcie, ewen-
tualnie zawierajacych smar staly
i érodek wigzacy, nadajacych si¢
do smarowania powierzchni przy-
legania wspoélpracujacych ele-
mentéw ukladu, typu stal/stal,
takich jak powierzchnie stykowe
wystgpujace W lacznikach typu
ciggnik/przyczepa, W uktadach
typu szyna/kolo iw innych zasto-
sowaniach zwigzanych z praca
przy duzym obciazeniu. Wynala-
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zek dotyczy takze opisanych po-
wyzej kompozycji zawierajacych
modyfikatory tarcia o wysokich
lub bardzo wysokich i dodatnich
wartoéciach wspélczynnikéw tar-
cia, znacznie przewyzszajacych
wartoéci wykazywane przez smary
stale. (27 zastrzezen)

Al(21) 332418 (22) 97 09 11
KELSAN TECHNOLOGIES CORP.,
North Vancouver, CA

érodek smarowy na bazie
wodnego roziworu albo emulsji
wodnej polialkoholi i zastosowanie
tego $rodka do cigcia
utwardzalnych elastomeréw

$rodek smarowy i chlodzacy na
bazie polialkoholi, niejonowych e-
mulgatoréw i wody jest stosowany
do smarowania i chlodzenia pod-
czas ciecia elastomerow. Zabez-
piecza przed przegrzaniem przeci-
nany material i narzedzia tnace.
Otrzymana po przecigciu powierz-
chnia moze ponownie i bez wst¢p-
nych przygotowan tworzy¢ spoing,
ktorej wytrzymatos¢ na rozcia-
ganie albo na $cinanie dla bez-
posrednich polaczen szyb z karo-
serig pojazdu odpowiada wymaga-
niom producentéw samochodéw,
(9 zastrzezen)

A1(21) 332505 (22) 97 09 22
HENKEL TEROSON GMBH,
Heidelberg, DE

Sposoby rozktadu
hydronadtienkow

Ulepszony sposob rozkladu
hydronadtienku z wytworzeniem
porozkladowej mieszaniny reak-
cyjnej zawierajacej odpowiedni al-
koholi keton polega na tym, ze ten
hydronadtlenek rozklada sig przez
kontaktowanie go z katalitycznag i-
loécig katalizatora heterogenicz-
nego wybranego z grupy obejmu-
jacej tlenki lub wodorotlenki nio-
bu lub hafnu. To ulepszenie pole-
ga na tym, ze drugorzedowy
hydronadtlenek rozklada si¢ przez
kontaktowanie go z katalityczna i-

~lo$cig katalizatora heterogenicz-

nego wybranego z grupy obejmu-
jacej tlenki lub wodorotlenki
cyrkonu lub tytanu. Katalizatory
moga by¢ osadzone na Si0,, ALO,,
weglu lub TiO,. (18 zastrzezen)

Al(21) 332138 (22) 97 09 02
E.IL DU PONT DE NEMOURS AND
COMPANY, Wilmington, US

Zawierajqcy mréwczan wapnia
material w postaci brytek
i sposéb jego wytwarzania

Materialy w postaci brylek, za-
wierajace 5 - 100% wagowych
mréwczanu wapnia oraz 95 — 0%
wagowych dodatkéw i o czast-
kach, ktérych wymiary wynosza
0,25 mm, mozna wytworzy¢
z drobnokrystalicznego mrowcza-
nu wapnia i dodatkéw w wyniku
kompresji oraz ewentualnego nas-
tepnego rozdrobnienia i/lub frak-
cjonowania w celu uzyskania wy-
maganych wymiar6w czastek. (10
zastrzezen)

Al(21) 331627 (22) 99 02 24
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT,
Leverkusen, DE

érodki i sposéb usuwania farby
. z podioza

Ujawniono sposdb usuwania
farby przez zanurzenie pomalowa-
nego podtoza w kapieli zawieraja-
cej $rodek, przy czym $rodek ten
zawiera dwie fazy: jedna fazg wod-
na i druga faze czgsciowo rozpusz-
czalnego w wodzie rozpuszczalni-
ka organicznego. Faza wodna jest
nasycona rozpuszczalnikiem or-
ganicznym. Rozpuszczalnikiem
organicznym jest korzystnie alko-
hol benzylowy, dizasadowy ester
lub 3-etoksypropionian etylu.
Calkowita ilo$¢ rozpuszczalnika
organicznego w kapieli wynosi ko-
rzystnie 2 — 20%. Srodek moze by¢
aktywowany kwasem lub skladni-
kiem alkalicznym. (16 zastrzezen)

Al(21) 333074 (22) 97 10 22
BRENT INTERNATIONAL PLC,
Bucks, GB

(za Biuletynem Urzedu Patentowego
Nr21123/1999 1)
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Tworzywa sztuczne

Konwersja odpadowego PVC na HCl
i gaz syntezowy

European Council of Vinyl Manufacturers (ECVM;
Bruksela) przeznaczyla 3 min USD na budowe i pro-
wadzenie instalacji pokazowej do zgazowania polichlorku
winylu (PVC) na chlorowodér i gaz syntezowy (syngaz).
W polowie roku 2000 ma by¢ uruchomiona instalacja
o zdolnosci przerobowej 2000 ton rocznie wedtug tech-
nologii stosujacej kapiel stopionego zuzla”, opracowa-
nej przez Linde-KCA-Dresden GmbH. Firma Solvay
SA z Brukseli poprowadzi instalacje do zgazowania
w Tavaux (Francja).

W procesie Linde do reaktora wprowadza si¢ roz-
drobniony PVC i tlen oraz zaleznie od warunkéw pro-
cesu — takze piasek i/lub parg wodna. Znajdujacy si¢
w reaktorze zuzel o temperaturze 1400 ~ 1600°C,
zlozony giéwnie Z krzemianéw, powoduje rozklad PVC

Produkty nieorganiczne

Elektrochemiczny sposéb odzyskiwania miedzi
2z recyklingiem $rodka frawiqcego

Przy trawieniu miedzi z plytek obwodéw drukowa-
nych (PC) kwasnym roztworem chlorku miedzi
(CuCl,-HCl) w samych tylko Stanach Zjednoczonych
powstaje okolo 76 tys. m’/r odpadowej cieczy potra-
wiennej. Firma Oxley Research Inc, (New Haven) opra-
cowala elektrolityczny proces regeneracji $rodka tra-
wigcego i odzyskiwania miedzi, bez pozostawiania ja-
kichkolwiek odpadow. '

Ponad polowa $wiatowej produkcji plytek drukowa-
nych dla PC wigze si¢ z€ stosowaniem $rodka trawig-
cego na podstawie chlorku miedzi (I). Czgé¢ CuCl, jest
wowezas konwertowana do chlorku miedzi (I}. Do po-
nownego utleniania CuCl do CuCl, wiekszo$¢ produ-
centéw plytek wykorzystuje chlor lub nadtlenek wodo-
ru, ale powstaje wtedy nadmiarowy czynnik trawigcey.

Konwencjonalna regeneracja elektrochemiczna roz-
wigzuje wprawdzie ten problem ale jest ona malo efek-
tywna z powodu zbyt niskiego stezenia CuCl a poza
tym miedz wydziela si¢ na katodzie w postaci dend-
rytycznej. Firma Oxley opanowala te trudnosci przez
zastosowanie dwoéch elektrolizeréw pracujacych réw-
nolegle. Zuzyty roztwér trawiacy jest kierowany do
przestrzeni anodowej obu elektrolizeréw, gdzie CuCl
utlenia sie do CuCl, dla ponownego uzytku. Na kato-
dzie jednego z elektrolizer6w CuCl, jest redukowany do
CuCl a na katodzie drugiego wydziela si¢ miedZ o wy-
sokiej czysto$ci.

Oxley podaje, ze instalacja do odzyskiwania 5 kg
miedzi na godzing bedzie kosztowala okolo 150 tys.
USD a naklady inwestycyjne zwroca si¢ po uplywie 1 -

z wydzieleniem gazéw: H,, CO, CO, i HCl. Ten ostatni
absorbuje si¢ w wodzie i otrzymany roztwor poddaje
sie destylacji z wydzieleniem gazowego chlorowodoru
nadajacego si¢ do procesu oksychlorowania. Syngaz
bedzie stuzyt jako surowiec dla proceséw chemicz-
nych, np. do produkcji metanolu lub jako paliwo do
wytwarzania energii elektrycznej. Weglan wapnia i in-
ne, zawarte w PVC zwiazki nieorganiczne, reagujg
z krzemianami z wytworzeniem zZuzla. Nadmiarowy
zuzel wprowadzany jest do tazni wodnej, gdzie tworzy
si¢ stabilny granulat.

Zdaniem Linde, proces jest ekonomiczny juz dla
malych zdolnosci przerobowych podczas gdy tradycyj-
ne spalanie polaczone z oczyszczaniem gazow musia-

. loby mieé¢ skale 10 razy wigkszg (20 tys. t/r) aby warto
je bylo stosowaé. (DR)

Chem. Eng. 1999, 106, nr 11, 19

2 lat dzieki sprzedazy miedzi i oszezednosciom uzyska-
nym z eliminacji _kosztow zagospodarowania srodka
trawigcego. DR) e

Chem. Eng. 1999, 106, nr 11, 19

Odsiarczanie oleju napedowego przy uiyciu
nadtlenku wodoru

Firma Petroleum Energy Center (PEC; Tokio) opra-
cowuje nowg technologie odsiarczania za pomocg nad-
tlenku wodoru, ktéra umozliwia zmniejszenie zawar-
tosci siarki w surowym oleju lekkim z 500 — 600 ppm
do 1 ppm. Proces pozwala na uproszczenie niezbgdnej
aparatury i zmniejszenie kosztéw, poniewaz panuja
w nim lagodniejsze warunki ruchowe anizeli w kon-
wencjonalnym procesie glebokiego odsiarczania meto-
da hydrotraktowania w temp. 300 - 400°C pod cis$nie-
niem 5 - 6 MPa.

Odsiarczanie wedtug nowej metody wyprébowano
w reaktorze o pojemnosci 300 mL pracujacym w spo-
s6b ciagly. Roztwér wodny o stezeniu 30% H,0, zawie-
rajacy niewielkg ilo$¢ kwasow karboksylowych (np.
octowy lub trifluorooctowy) jako przyspieszaczy utle-
niania, dodawano w ilosci molowo réwnowaznej do
siarki zawartej w oleju. W temperaturze okolo 50°C
pod ci$nieniem 0,1 MPa po uplywie okolo 1 godziny
siarka ulegala konwersji do ditlenku polialkiloditio-
benzotiofenu i podobnych tlenowych zwigzkéw orga-
nicznych siarki. Po przemyciu roztworem wodorotlen-
ku sodu zwigzki te usuwano przez adsorpcjg na krze-
mionce lub zelu tlenku glinowego. (DR}

Chem. Eng. 1999, 106, nr 11, 23
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Bateria o dtugiej zywotnosci

Profesor S. Licht'i wspolpracownicy z Technion-~Is-
rael Institute of Technology (Haifa) opracowali nowg
Kklase przyjaznych érodowisku baterii na podstawie Ze-
laza, ktére magazynuja o 50% wigcej energli niz do-
tychczasowe baterie alkaliczne. Te ostatnie, stosowa-
ne obecnie w konsumenckich wyrobach elektronicz-
nych, majg anode z cynku, katodg z ditlenku manganu
i elektrolit z roztworu wodorotlenku potasu.

W nowej baterii ditlenek manganu zastapiono su-
per-zelazem, a $cislej ~ zwigzkami Zelaza takimi jak
K,FeO, i BaFeO,, Wartoéciowos$é wigksza od 3 jest dla
selaza czym$ niezwyklym. Terminem zelazian” okres
lano w przeszlo$ci zwiazki Fe(ll), Fe(lll) 1 Fe(VI). Dla
zwiazkow Fe(VI) w ogniwie wynalazcy zaproponowali
nazwe ,super—zelazo”. PoniewaZz kazdemu atomowi
Fe(V1) brakuje 6 elektronéw, material moze magazyno-
waé niezwykle duzg ilos¢ energii. Podczas wyladowy-
wania, Fe(VI) pobiera 3 elektrony i ulega redukcji- do
Fe(Ill):

MFe(V)O, + 3/2 Zn—> 1/2 Fe(lll),0, + 1/2 ZnO + MZnO,

[M = K, lub Ba}

Produkt wyladowania, ktéry zawiera tlenek Zelaza
Fe,0, jest po wyrzuceniu dos¢ przyjazny dla $rodowiska.

Przewiduje si¢, Ze zastosowanie zwigzkéw zelaza(Vl)
jako materialu katodowego zmniejszy cene baterii
i poprawi ich kompatybilnos¢ ze $rodowiskiem. Zwigz-
ki te budza duze zainteresowanie jako alternatywa
MnO,. Moga one bowiem doprowadzi¢ do zmniejszenia
wielkosci i masy urzadzen elektronicznych, zasilanych
bateriami,

Prof. J. Dahn z Halhousie University (Halifax, Nova
Scotia) ocenia praceg prof. S. Lichta jako doskonala, ale
wyraza obawy co do trwatosci zwigzkow Fe(VI), a tym
samym i szans na ich komercjalizacj¢. Badacze z Haify
twierdza jednak, ze Fe(VI) jest stabilny. Chociazjeston
znany od ponad 100 lat, jego chemizm nie zostal wys-
tarczajaco zbadany z powodu blednego mniemania
o jego nietrwalosci.

7 kilkumiesiecznej obserwacji nadmiarowego
K,FeO, w stezonym roztworze wodorotlenku potasu
wyciggnigto wniosek, Ze zwiazek ten moze by¢ trwaly
przez wiele lat - tak dhugo, dopdki bedzie on wolny od
zanieczyszezen takich jak nikiel(Il) 1 kobalt(ll), ktére
katalizuja jego rozklad.

Nowe baterie dajg tez inne korzysci: poniewaz su-
per-zelazo ma duze przewodnictwo, wigc zawierajace
go baterie moga si¢ wyladowywac z predkoscig lepiej
dostosowang do wspélczesnych urzgdzen elektronicz-
nych. I tak np. konwencjonalna bateria alkaliczna ty-
pu AAA przy duzej predkosci wyczerpywania moze
pracowacé tylko kilka minut, natomiast taka sama ba-
teria z super-zelazem wyladowuje si¢ w ciggu kilku
godzin, Ponadto katoda z super-zelaza jest kompatybil-
na z bateriami zawierajacymi anode z wodorkow metali.

_Dalsze prace beda skoncentrowane na bateriach
jednorazowego uzytku. Kontynuowane sg badania
inZynieryjne nad katoda z Fe(VI), a takze nad innymi
katodami tego rodzaju, m. in. kompozytowa katoda
z Fe(VI) o duzej pojemnosci, zawierajaca kilka soli
Fe(VD). (DR) :

Chem. Eng. News 1999, 77, nr 33, 4

Bipolarny elektrolizer do produkciji chioru
i kaustyku w duzej skali

‘Bipolarny elektrolizer membranowy ICI, ktéry we-
dilug zapowiedzi firmy spelni nowe standardy pod

“wzgledem wydajnosci, ekonomiki i niezawodnos$ci,

przeznaczony jest dla producentéw chloru i sody
kaustycznej w skali > 50 tys. ton rocznie NaOH. Od
chwili jego zareklamowania w czerwcu 1999, system
BiChlor wzbudzil zainteresowanie potencjalnych
Klientéw, ktérzy chcieliby go zastosowa¢ zaréwno
w nowych wytwérniach, jak i w ramach modernizacji
wytworni istniejgcych.

Zuzycie energii elektrycznej w systemie BiChlor wy-
nosi okolo 2200 kWh/t NaOH, napigcie na elektrolize-
rze ponizej 3,2 V przy gestosci pradu 6 KA/ m’, co jest
poréwnywalne do istniejacych technologii. Aby mozna
bylo wykorzystaé przyszly post¢p w technologii memb-
ranowej, BiChlor jest projektowany dla gestosci pradu
> 8 kA/m” Stosuje si¢ w nim anody z niklu i katody

'z tytanu, aby zminimalizowa¢ straty oporowe. Inne ce-

chy systemu to jednorodne mieszanie wewngetrzne
i rozklad pradu oraz zalane membrany {co eliminuje
ich krucho$¢), a takze zdolnos¢ do pracy przy odstepie
zerowym mi¢dzy membrana a jej noénikiem.

ICI sprzedaje juz szereg elektrolizeréw monopolar-
nych z serii FM. Dla wielkich producentow elektrolize-
ry bipolarne sa bardziej atrakcyjne dzigki ich charak-
terystyce elektrycznej: wyzszemu napigciu na elektro-
lizerze i mniejszemu natezeniu, co zmniejsza koszt
prostownikéw i innych komponentéw elektrycznych.
(DR)

" Chem. Eng. 1999, 106, nr 8, 19

Nanoczgstki tienku cyny jako powtoka
antystatyczna

Firma Yamanaka Chemical Co. (Osaka, Japonia)
skomercjalizowata wodne powloki antystatyczne dla
materialéw takich jak folie i wypraski z tworzywa
sztucznego oraz wyroby elektroniczne. Zol z bezposta-
ciowego ditlenku cyny pn. EPS-6 tworzy pélprzezro-
czysta powloke po 3-minutowym suszeniu w temp.
120°C. Konwencjonalne powloki organiczne nie nada-
ja sie do zastosowan antystatycznych przy niskiej wil-
gotnosci, za$ normalne powloki nieorganiczne, takie
jak domieszkowany tlenek antymonu, wymagajg spie-
kania w temp. 300 - 500°C w celu wytworzenia warst-
wy krystalicznej. '

EPS-6 zawiera okolo 6% bezpostaciowego SnO,
o wielkosci czastek 2 — 4 nm, zdyspergowanych jako
koloid w wodzie. Otrzymuje si¢ go w reakcjach zast-
rzezonego firmowo utleniania i hydrolizy z chlorku cy-
ny(IV), EPS-6 stosowany j est razem z pewnym mate-
rialem wigzacym i niewielkg ilo$cia amoniaku, ktéry
spelnia role stabilizatora. Przy wilgotnosci wzglednej
powyzej 20% powierzchniowy opér wlasciwy powloki
wynosi okolo 8,6x10° oméw/ cm®, co jest poréwnywal-
ne do dzialania powlok konwencjonalnych przy wigk-
szej wilgotnosci wzglednej. Przy cenie 12— 20 USD/kg
koszty stosowania zolu beda takie same jak wysoko-
sprawnych czynnikéw antystatycznych. (DR)

Chem. Eng. 1999, 106, nr 8, 19
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Ciecze jonowe pozwalajq opanowac trudnosci
zwiqzaone z reakcjg Hecka

Chemicy z Queen University w Belfascie (Pélnocna
Irlandia) uwazajg, Ze ciecze jonowe o temperaturze po-
kojowej mogg poshuzy¢ do rozwigzania jednego z gléw-
nych probleméw reakcji Hecka. Reakcja ta dotyczy
sprzegania aromatycznych halogenkéw lub bezwodni-
kéw z alkenami w obecnosci katalizatora palladowego
z rorzeniem aryloalkenu. Problem polega na tym,
ze czesto nie da sig¢ odzyska¢ katalizatora z mieszaniny
poreakeyjnej. Badacze z Belfastu wykazali, ze kataliza-
tor mozna jednak zawraca¢ dzigki zastosowaniu cieczy
jonowych, takich jak heksafluorofosforan 1-buty-
lo-3-metyloimidazoliowy [bmim][PF,]. Katalizator pal-
ladowy rozpuszcza si¢ w cieczach jonowych w prefe-
rencji do wody i rozpuszczalnikéw alkanéw. Kilka
zwigzkow aromatycznych sprzggano z etylo~ i butylo-
akrylanami stosujac octan palladu (II) i inne kataliza-
tory palladowe rozpuszczone w [bmim}[PF,] i innych
cieczach jonowych. Wykazano m.in., e reakcja Hecka
jodobenzenu z akrylanem etylu moze przebiega¢ w uk-
ladzie tréjfazowym: ciecz jonowa — woda — alkan, dajac
cynamonian etylu. Z warstwg wodng usuwane sg pro-
dukty uboczne a warstwa alkanowa sluzy do ekstrak-
¢ji cynamonianu. Ciecz jonowa i katalizator' mogg by¢
ponownie wykorzystywane w kilku cyklach reakcyj-
nych bez pogorszenia aktywnodci katalitycznej. (DR)

Chem. Eng. News 1999, 77, nr 42, 52

Wydajny proces utleniania alkenéw
za pomocq 02

Selektywne utlenianie alkendéw molekularnych,
w ktérym obydwa atomy tlenu przechodza do zagdane-
go produkty, jest jednym ze znaczacych wyzwan w ba-
daniach nad katalizg. Instytut Badan Katalizy Orga-
nicznej Uniwersytetu ' w Rostock podat, Ze wysoce se-
lektywna, katalizowang osmem hydroksylacje alke-
néw mozna przeprowadzi¢ za pomocg O, bez jakich-
kolwiek kokatalizatoré6w nawet w lagodnych
warunkach. W Instytucie utleniano np. l-okten do.
1,2-oktanodiolu w dwufazowym ukladzie rozpusz-
czalnikowym uzyskujgc 99% konwersji przy selektyw-
nosci 97%. Zdaniem autoréw, jest to najlepsza selek-
tywnoéé uzyskiwana wreakcji utleniania alkenow tle-
nem (O,), katalizowanej metalem przejsciowym. Obyd-
wa atomy tlenu wchodza do produktu w sposéb ato-
mowo efektywny, przy czym katalizator moze by¢ zaw-
racany. Metoda moglaby si¢ nadawaé¢ do
bezodpadowego wytwarzania dioli stosowanych na
skale przemyslowa. (DR)

Chem. Eng. News 1999, 77, nr 42, 52

Selektywny sposéb stabilizacii
kwasu askorbinowego

Kwas askorbinowy latwo si¢ utlenia, dlatego przy
uzywaniu go do wyrobdw kosmetycznych jest on zwyk-
le fosforylowany z wytworzeniem soli sodowej kwasu
2-fosforowo-askrobinowego (AsA2P), ktéry w kontak-
cie ze skorg przechodzi ponownie w kwas askrobino-

wy. Firma Kyowa Hakko Kogyo Ltd z Tokio opracowala
enzymatyczny sposéb wytwarzania kwasu AsA2P z se-
lektywnoscig prawie 100%. Przy podstawianiu kwasu
askrobinowego w pozycji 2 konwencjonalne metody
chemiczne nie sa selektywne, dlatego przed fosforylo-
waniem konieczna jest ochrona pozostalych pozyciji
a poza tym niezbedny jest zlozony proces rozdzielania
aby usuna¢ izomery.,

‘W nowej metodzie na kwas askrobinowy i kwas fos-
forowy dziala si¢ przez ~1 dobe¢ enzymem z grupy Pseu-
domonas truepri w roztworze wodnym o pH 4,3
w temp. ~40°C. Po neutralizacji wodorotlenkiem sodu,
powstalg sol sodowq oczyszcza sie przez krystalizacje.
Kyowa Hakko uzyskala juz rzadowe zezwolenie na sto-
sowanie ASAZP do celéw kosmetycznych i wytwarza go
w nowej instalacji o0 wydajnosci 30 ton rocznie. (DR)

Chem. Eng. 1999, 106, nr 11, 21

Ulepszony sposéb wytwarzania alkoksysilanéw

W 1999 roku jedna sposréd pigeiu nagréd ,Kirkpat-
rick Chemical Engineering Achievement Award” przyz-
nano w USA firmie CK Witco za proces otrzymywania
organofunkcyjnych alkoksysilanéw.

Alkoksysilany tego typu stanowig wazne skladniki
tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem szkla-
nym, trwalych powlok, opon o malym oporze toczenia
i wielu innych wysoko wyspecjalizowanych chemika-
liéw, reprezentujgcych $wiatowy rynek o wartosci po-
nad 500 min USD rocznie. Tradycyjna metoda otrzy-
mywania alkdecysilanéw w reakcji chlorkéw alkilo-
wych lub HCI z krzemem z wytworzeniem chlorosila-
noéw, ktore ekstryfikuje si¢ alkoholami a nastepnie
przylacza do nich organiczne grupy funkcyjne na dro-
dze hydrosilowania lub innych reakcji, jest nieefek-
tywna i wymaga duzych nakladéw inwestycyjnych o-
raz instalacji do zagospodarowania $ciekéw.,

Nagrodzony proces pn. Direct TMS jest prostszy
1 bazuje na katalizowanej miedzig reakcji metanolu
imetalicznego krzemu z wytworzeniem trimetoksysila-
nu (TMS). Jest on pélproduktem, z ktérego w reake-
Jjach hydrosilylowania mozna bezposrenio otrzymywaé
handlowe pochodne winylowe, epoksydowe i metakry-
loksylowe, jak np. winylotrimetoksysilan, y-metakry-
loksypropylotrimetoksysilan i y-glicydoksypropylotri-
metoksysilan.,

Nowy proces ma mniej etapéw i mniejsze naklady
inwestycyjne. Nie stosuje si¢ w nim korzystniejszego
HCl a ilos¢ odpadéw jest o 75% mniejsza niz w techno-
logii konwencjonalnej, przy czym nie zawieraja one
zwigzkéw chloru,

Z inzynieryjnego punktu widzenia najwazniejszym
osiggnigciem procesu Direct TMS jest recykl azeotro-
pu. Aby zapobiec reakcji nadmiarowego metanolu
z powstajacym TMS, nalezy go szybko oddzieli¢ od
mieszaniny reakcyjnej. Niestety, metanol i TMS tworza
niskowrzacy azeotrop, ktérego normalna temperatura
wrzenia (62,5°C) jest bardzo zblizona do temperatury
wrzenia metylodimetoksysilanu (61°C) i metanolu
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(64,5°C). Poniewaz sam TMS wrze W wyzszej tempera-
turze (84°C), mieszanina surowego produktu nie da
sie rozdzieli¢ na czysty metanol i TMS przez zwyklg
destylacje.

Zastosowana do tego celu destylacja ekstrakcyjna
okazala si¢ nieoplacalna. Dobre wyniki uzyskano na-
tomiast przez recykl TMS Zwigzanego w azeotropie. Re-
cykl prowadzi si¢ W nastepujacy sposob: Opary z reak-
tora kierowane sg do kolumny destylacyjnej. Nizej
wrzacy azeotrop T. MS-metanol uchodzacy gora kolum-
ny, poddaje si¢ kondensacji i zawraca do reaktora.
Wyzej wrzacy strumien, zawierajacy gtoéwnie TMS, tro-
che tetrametoksysilanu i Wy2zsze komponenty (ale tyl-
ko 0,05-0,09% wag. metanolu) splywa dotem kolumny
stripingowej i jest kierowany do dalszej rektyfikacji.

Powazny problem stwarza tu kinetyka dyfuzji i syn-
tezy TMS. Synteze T™S przeprowadza sie w reaktorze
zawiesinowym z intensywnymt mieszaniem, ktory za-
wiera zaréwno krzem metaliczny jak i katalizator mie-
dziowy w postaci czastek stalych, metanol w postaci
par oraz ciekly wysokowrzacy rozpuszczalnik weglo-
wodorowy. Dlatego zapoczatkowanie rakgji 1 utrzymy-
wanie jej przebiegu wymaga efektywnego przenoszenia
masy na granicy faz gaz-ciecz i gaz-cialo stale.

Modelowanie tego ukladu okazalo si¢ bardziej ztozo-
ne niz wigkszosci trojfazowych reakeji katalitycznych,
poniewaz czesé fazy stalej (krzem) ulega tu zZuzyciu.
Opracowano poél-empiryczny model, ktorego prawidloQ
wodé zostata potwierdzona W reaktorze pilotowym
o poj. 1 galona (3,785 L.

Trudny byl tez problem powigkszania skali, Dlatego
kosztem 1 min USD zbudowano instalacje pokazowa,
ktorej zdolnose produkeyjna byla geometryéznq $red-
nig laboratoryjnego reaktora o poj. 1 galona wytwoérni
budowanej w 1997 r. W Termoli (Wiochy). Instalacja
pokazowa potwierdzila sluszno$é zalozen przyjetych
dla powigkszania skali i pozwolila na rozwigzanie roz
nych potencj alnych problemoéw, jak m.in. pienienie, ¢-
rozja (krzem jest materiatem bardzo twardym) i nad-
ciénienie.

Instalacje pokazowa wykorzystano tez do przeszko-
lenia pracownikow dla wytworni w Termoli przed jej
ostatecznym ukonczeniem. Dlatego rozruch tej wy-
twérmni przebiegal bez zaklocen. (DR)

Chem. Eng. 1999, 106, nr 12, 92-3

Ochrona érodowiska =

Amerykaiiskie nagrody za osiqgniecia w zakresie
: JZielonej chemii” ,

W czerwcu 1999 przyznano W USA 5 dorocznych
nagrod prezydenckich za ekologiczne technologie {Pre-
sidential Green Chemistry Challenge Awards).

* Jedna z nich — w kategoril malych firm -~ otrzymala
Biofine Inc. (Waltham), ktéra opracowala proces prze-

robu odpadow celulozowych na kwas lewulinowy

(3—ketobutanokarboksylowy—1) — wszechstronny pél-

3/2000

Nowy katalizator do produkji polioli

Konwencjonalny sposob wytwarzania, polietero-
wych polioli ~ waznych potproduktow dla poliureta-
now — polega na Kkatalizowanej potasem alkoksylacji
gliceryny lub glikolu propylenoWego, przy czymten os-
tatni otrzymuje si¢ zwykle in situz tlenku propylenu.
Proces ma kilka wad, jak:

_ duze stezenie katalizatora (0,005 kg KOH/kg pro-
duktu) pociaga za soba koniecznosé oczyszczania
produktu i zagospodarowania odpadéw;

- efektywne wykorzystanie objetosci reaktora wyma-
ga wytwarzania inicjatora (startera) o posrednim
ciezarze molekularnym; ~

— konieczno$¢ pracy Z flenkiem propylenu o duzym
stezeniu stwarza problem bezpieczenstwa pracy
i inne komplikacje.

W 1998 roku firma Lyondell Chemical Co: (Hous-
ton, Tex.) skomercj alizowala pélperiodyczng wersj¢ tej
syntezy, w obecnosci stosunkowo taniego katalizatora
z cyjankéw metali (DMC), ktoéry eliminuje te problemy.
Dodatkowg zaletg procesu jest latwos¢ usuwania ka-
talizatora i mozliwos¢ stosowania inicjatora o malym
ciezarze molekularnym. ‘ : ~

Nowy katalizator firmowy pn. ,Impact” jest aktyw-
niejszy 5-10 razy od dotychczasowych katalizatoréw
typu DMC i okolo 1000 razy od KOH. Prowadzi on do
polioli o duzym ciezarze molekularnym: 20000 za-
miast maks. 6000 jak w przypadku KOH.

Proces Lyondell rozwigzuje tez inny problem. Do-

. tychczasowe DMC (wlacznie Z samym Impactem) zat-

ruwaly si¢ glikolem propylenowym lub gliceryna, dla-
tego proces wymagal rafinowanych (wolnych od DMC)
polioli o posrednim cigzarze molekularnym jako inicja-
toréw polimeryzacji. Stwierdzono jednak, ze utrzymu-
jac niskie stezenie glikolu lub gliceryny i pétperiodycz-
ny sposob pracy mozna nie tylko zapobiec zatruwaniu
lecz takze otrzymywac¢ poliole 0 zadanym, waskim roz-
kladzie ciezaréw molekularnych.

Niedawno Lyondell poinformowala o catkowitym u-
ciggleniu swego procesit glikol, tlenek i katalizator
wprowadzane $3 do reaktora z ciggiym mieszaniem
i cigglym przeplywem (CFST). Ta wersja procesu ma
by¢ skomercjalizowana w roku 2000. (DR)

Chem. Eng. 1999, 106, nr 12, 94-5

produkt dla wielu waznych chemikaliow. Konwersja
celulozy za pomocg kwasu siarkowego do kwasu lewu-
linowego przebiega w temp. 200-220°C w ciggu ~15
minut. Sama reakcja znana jest od 100 lat, ale dawala
ona mala wydajnosc z powodu tworzenia sie smoly.
Wynaleziony obecnie reaktor faworyzuje reakcje gtow-
ng i prowadzi do kwasu lewulinowego z wydajnoscia
70-90%. Powstajg przy tym cennc produkty uboczne:
kwas mréwkowy i furfural.




CHEMIK 81

Swiatowy rynek kwasu lewulinowego szacuje si¢ na
~45 tys. ton rocznie. Jego zuzycie jest ograniczone wy-
sokg ceng (8,8-13,2 USD/kg); proces Biofine moze
pozwoli¢ na jej obnizenie do 0,70 USD/kg). Istnieje juz
zapotrzebowanie na niektére jego pochodne, jak np.
tetrahydrofuran, kwas bursztynowy czyi kwas difeno-
lowy, ktory mogtby zastapi¢ bisfenol A w produkcji po-
limeréw. Prowadzone sg badania nad wykorzystaniem
kwasu difenolowego do otrzymywania poliweglanéw
i zywic epoksydowych a takze nad 2-metylotetrahyd-
rofuranem (dodatek do benzyny) i kwasem aminole-
wulinowym (ALA) (biodegradowalny herbicyd).

W kategorii akademickiej nagrode otrzymat prof. T.
J. Collins z Carnege Mellon University (Pittsburgh) za
opracowanie seril kompleksow zelaza (I11) stanowig-
cych aktywatory na podstawie tetraamidomakrocyk-
licznych ligandéw (TAML), ktore zwiekszaja zdolnosc¢
utleniajaca nadtlenku wodoru. Ich gléwnym zastoso-
waniem jest selektywne bielenie masy celulozowej juz
w temperaturze 50°C. Moga one byé tez uzywane do
bielenia odziezy podczas prania i do dezynfekcji wody.
Aktywatory TAML sa rozpuszczalne w wodzie, latwe do
syntezy i skuteczne w minimalnych stezeniach.

W kategorii projektowania bezpieczniejszych che-
mikaliéw firma Dow AgroSciences LLC uzyskala za se-
lektywmy i przyjazny dla $rodowiska insektycyd pn.
Spinosad. W jego sklad wchodza dwie molekuly: Spi-
nosyn A i Spinosyn D, ten drugi ma o jedng grupg me-
tylows wigcej. Wymienione molekuly posiadaja po 2
cukry przylaczone do tetracyklicznego rdzenia zawie-
rajacego makrocykliczny lakton. Spinosad dziala
szybko, selektywnie i skutecznie, niszczac insekty ata-
kujace drzewa, owoce, Warzywa, murawe i ro$liny oz-
dobne. Nie ulega bioakumulacji i nie ulatnia si¢ do at-
mosfery, Wigze si¢ on z powierzchnig lisci ale szybko
sie rozklada pod wplywem $wiatla stonecznego.

Lilly Research Laboratories (filia Eli Lilly & Co.) u-
zyskala nagrode w kategorii syntezy alternatywnej za
opracowanie bardziej wydajnej 1 wytwarzajacej mniej
odpadéw syntezy preparatu antykonwulsyjnego dole-
czenia epilepsji i zaburzen neurodegeneracyjnych. Do-
tychczasowa synteza potproduktu dla tego leku, tj.
5H-2,3-benzodiazepiny pn. LY3000 164 obejmowala
kilka trudnych etapow, m.in. niezbyt wydajna reduk-
cj¢ asymetryczng iwymagala m.in, stosowania duzych
iloéci rozpuszezalnika a ponadto wytwarzala odpady
chromowe. Zmieniajac gruntownie strategic syntezy,
wyeliminowano stosowanie ponad 34 m® rozpuszczal-
nika i generowanie ~300 kg odpadéw chromowych na
kazde 100 kg wyprodukowanego LY300164, a ponadto
zwiekszono sumaryczna wydajnos¢ produktu z 16 do
55%. Nowa synteza rozpoczyna si¢ od biokatalitycznej
redukeji ketonu do optycznie czystego alkoholu, ktory
adsorbuje si¢ na zywicy i oddziela przez filtracje.
Wszystkie organiczne komponenty reakcji usuwane sg
w odpadowym strumieniu wodnym, co pozwala na sto-
sowanie konwencjonalnego procesu oczyszczania
Sciekéw. Ostatni etap syntezy pierwotnej wymagal sto-

sowania CrQ, do utleniania potproduktu izochroma-
nu. W nowym wariancie do tego celu stuzy powietrze,
wodorotlenek sodu i sulfotlenek dimetylu.

W kategorii alternatywnych rozpuszczalnikéw na-
grodzono Nalco Chemical Co. za opracowanie metody
otrzymywania wielkoczasteczkowych poliakryloami-
déw w $rodowisku wodnym. Tradycyjnie, polimery te
sa wytwarzane i dostarczane w formie proszku lub
w postaci emulsji typu woda w oleju, co wymaga stoso-
wania rozpuszczalnikéw weglowodorowych 1 surfak-
tantéw. W procesie Nalco staja si¢ one zbedne, ponie-
waz otrzymuje sie w nim nie emulsje lecz dyspersje
drobnych czastek polimeru w wodzie. Proces przebie-
gawten sposoéb, ze monomery rozpuszcza si¢ w rozt-
worze wodnym siarczanu amonu (odpad z produkgeji
kaprolaktamu) i nastgpnie polimeryzuje przy uzyciu
rozpuszczalnego w wodzie inicj atora wolnorodnikowe-
go. Uzytkownik koncowy stosuje dyspersj¢ polimero-
wa bezposrednio lub rozciencza ja tylko woda.

Dzieki wprowadzeniu nowej technologii Nalco za-
oszczedzila od 1997 roku ponad 454 tys. ton rozpusz-
czalnikéw weglowodorowych, a w 1998 roku do pro-
dukcji dyspersji wodnych wykorzystala 1450 tys. ton
odpadowego siarczanu amontu. (DR}

Chem. Eng. News 1999, 77, nr 27, 30-32

Atrakcyjna metoda usuwania
fosforandéw ze Sciekow

Japonska firma Hitachi Ltd z Tokio opracowala
ciagly proces oczyszczania duzych objetosci sciekow
o malym stezeniu fosforanéw {0,2-0,3 mg/L) przy uzy-
ciu magnesu, W konwencjonalnej praktyce stracania
fosforanéw przy uzyciu koagulantéw wymaga 10-20
godzin przebywania w duzych osadnikach. W nowym
procesie oprocz siarczanu zelaza (1), dodawanego
w celu utworzenia klaczkéw, réwnoczesnie wprowadza
sic magnetyt, ktéry dysperguje si¢ w powstajacych
klaczkach nadajgc im wlasciwosci magnetyczne.

Uklad obejmuje dwa stadia z siatka druciang, mag-
netyzowang za pomoca nadprzewodzacego magnesu.
W pierwszym stadium dzialanie polem magnetycznym
o mocy 5 tysigcy gauséw usuwa okolo 70% wigkszych
klaczkéw. W drugim stadium pracujacym przy 10 tys.
gauséw, stopien usunigcia fosforanéw dochodzi do
78%. Wydzielone klaczki sg okresowo wprowadzane
przez periodyczne usuwanie siarki drucianej z pola
magnetycznego. :

Uktad do przerobu 17 t/h $ciekéw zuzywa okolo 12
KW, wlacznie z energig elektryczna potrzebng do chlo-
dzenia nadprzewodzgcego magnesu. Konwencjonalny
elektromagnes zuzywalby 10 razy wigcej energii elekt-
rycznej. Naklady inwestycyjne dla ukladu do oczysz-
czania 20 tys. t/d $ciekéw ocenia si¢ na okolo 12,5
mln USD. (DR)

Chem. Eng. 1999, 106, nr 11, 21
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Potrzebny do produkcji bezwodnika kwasu trimeli-
towego * trimetylobenzen (pseudokumen), BP Amaco
sprowadza od firmy Koch Chemical Co., bedacej filig
Koch Industries w Kansas (Missouri). Przedsigbiorst-
wo to rozszerzylo swoje zdolnosci produkcyjne w zak-
resie trimetylobenzenu w Corpus Christi (Teksas) row-
noczeénie z ekspansjg TMA przez Amaco w Joliet.

BP Amoco uwaza si¢ za najwi¢kszego w $wiecie pro-
ducenta TMA., Jej konkurentarmni sg: Lonza 1 Soc. Ita-
liana Serie Acetica Sintetica (Sisas) SpA w Mediolanie
oraz producent azjatycki Mitsubishi. Firma Lonza roz-
poczela wytwarzanie TMA w 1994 roku (24 tys. t/r
w Scanzorosciate k, Bergamo) i w marcu 1999 r. zapo-
wiedziala blizniaczg instalacj¢ o takiej samej zdolnosci
produkeyjnej na wyspie Jurong (Singapur). Instalacje
te maja by¢ uruchomione do roku 2001 i beda obstugi-
waly rynki Dalekiego Wschodu.

Obecnie Sisas buduje w Ostende (Belgia) wytwérnie
TMA o zdolnoéci produkceyjnej 50 tys. t/r wedlug wias-
nej technologii. Terminu jej uruchomienia nie podano.

Mitsubishi Chemical Corp. z Tokio (Japonia) wyt-
warza w Kawasaki 12 tys. t/r TMA, Od 1.01.2000 pro-
dukcje przejmie spétka jv 50:50 z Kyowa Hakko Kogyo
Co. Ltd. W rezultacie, aktualne zdolnosci produkcyjne
TMA wynosilyby wigc 101 tys. ton rocznie a po zakori-
czeniu projektow Lonzy i Sisas doszloby do tego 74 tys.
t/r. Ponadto, trwa poszukiwanie lokalizacji dla dwéch
wytwoml BP Amoco o nieujawnionej dotychczas zdol-
nosci produkcyjne;j.

~ Wedlug oceny eksportéw, swiatowy rynek TMA
wzrasta $rednio o 7-8% rocznie. Gléwnym jego odbior-
cg jest przemyst samochodowy. Szacunkowe zapotrze-
bowanie na TMA wzrasta w USA o 5% rocznie, w Euro-
pie 0 7% i w Azji 0 10-11%. (DR)

Ewropa Chemie 1999, nr 33, 6

Degussa-Hiils rozbudowuje zdolnosci
produkcyjne srodkow matujgcych Acemait

Zdolnosci te majg by¢ niemal pedwojone kosztem
30 min DM, w zwiazku z rosngcym popytem ze strony
przemystu farb i lakier6w na produkty wysokiej jakosci.
Rozbudowa nastepuje w trzech etapach, w réznych
miejscach na trzech kontynentach. W sierpniu 1999 r.
rozpoczela si¢ rozbudowa instalacji do produkeji wyzej
wartosciowych gatunkéw Acemattu w Zaktdzie Degus-
sy-Hiils w Bonn-Beuel. Gdy produkcja ruszy w ostat-
nim kwartale 2000, to zdolnos¢ produkcyjna tej insta-
lacji wzro$nie o ok, 40%.

Juz w 1999 r. uruchomiono nowa wytwérni¢ w za-
kladzie Chester (USA). Beda w niej wytwarzane nowo
opracowane gatunki Acemattu: HK 4501 HK 460, kto-
re nadajg si¢ szczegdlnie do matowania systemow la-
kierowanych wezownic. Poniewaz wielkoformatowe
blachy stalowe ksztaltowane sa dopiero po lakierowa-
niu, wigc wymagania na te lakiery i ich skladniki sg
szczegolnie wysokie,

Aby zapewni¢ sobie obecnoé¢ réwniez na szybko
rosngeym azjatyckim rynku srodkéw matujacych, De-
gussa-Hils poszukuje obecnie odpowiednich lokali-
zacji.

Jako wiodacy producent $rodkéw matujgcych, wy-
dzial napelniaczy i pigmentéw Degussy-Huls wytwa-

rza jeszcze inne wazne produkty dla $wiatowego prze-
myshu farb i.lakieréw. muin. krzemian glinu pn.
Sipernat 820A, sadze pigmentowe oraz pigmenty na
podstawie blekitu zelazowego. Dochodzg do tego su-
rowce lakiernicze wydzialu Creanova i pxrogenne krze-
mionki typu Aerosil przedsi¢biorstwa Sivento.

Degussa-Huls, Frankfurt/M. jest koncernem dzia-
lajacym w skali $wiatowej, zwlaszcza w zakresie che-
mii specjalnej. Przy zatrudnieniu w calym $wiecie ok.
45 tys. oséb wygospodarowal on obroty w wysokosci
ponad 20 mid DM (z pomini¢ciem handlu metalami
szlachetnymi). (MG)

Degussa-Hiils inf. 10.11.1999

Chemikalia specjalne: spétka jv
ds. produkcji tworzyw fluorowych

Laporte plc (Londyn) sprzedala swojg wytwérnie dif-
luorodifenylometanu (DFDPM) w Rotherham za 20
min funtéw szterlingéw firmie Victrex ple z Thornton
Cleveleys (W. Brytania). Obydwa przedsi¢biorstwa za-
ozyly spotke jv 50/50, aby zaopatrywaé Victrex w ben-
zofenylodifluorek (BDF) - monomer do produkcji polie-
teroaryloketondéw.

DFDPM jest poélproduktem dla BDF, z ktérego Vict-
rex wytwarza swoje najwazniejsze polimery pn, Peek,
DFDPM sprowadzany jest z Rotherham i Laporte jest
odpowiedzialna za jego konwersje na BDF w swojej in-
stalacji w Seal Sands (Cleveland).

Laporte przez 7 lat zaopatrywala Victrex w kwas tet-
rafluoroborowy do otrzymywania DFDPM. Obowigzu-
Jjacy obecnie kontrakt wygasa w roku 2001,

Victrex plc jest specjalista w zakresie polimeréw po-
liketonowych. Obecnie firma inwestuje w swojg gléw-
na wytworni¢ aby zwiekszy¢ produkcje. Jej zdolnosci
produkcyjne w zakresie polimeréw Peek wynoszg 1500
ton rocznie, (DR)

Europa Chemie 1999, nr 34, 9

Nowe wytwérnie nawozowe

Indyjska firma Gujarat State Fertilizer and Chemi-
cals zawarla umowe z Uhde Indie (filia Krupp Uhde) na
budowe ,pod klucz” wytwérni fosforanu diamonu
{DAP) o zdolnoéci produkcyjnej 230 tys. ton rocznie,
wedlug hiszpanskiego procesu Incro. Jej uruchomie-
nie planowane jest na IIl kwartal 2001 roku,

Krupp Uhde zapewnia ushugi inzynieryjne i budow-
lane a takze technologie dla wielu projektéw agroche-
micznych na calym swiecie. Np. obecnie firma buduje
i dostarcza technologi¢ dla Instanbul Gubre Sanayji
w celu ekspansji wytwoérni amoniaku w Koérfez (Tur-
cja). Jej zdolnos¢ produkeyjna wzrosnie w 2000 roku o
165 tys. t/r, tj. do 396 tys. t/r.

W Rumunii Krupp Uhde dostarcza technologie i ushu-
gi budowlane firmie Azochim dla instalacji o zdoInosci
produkcyjnej 231 tys. t/r azotanu amonui 330 tys. t/r
azotanu wapnia i amonu; obie mialy by¢ uruchomione
do konica 1999 r. W tym samym terminie miala tez by¢
uruchomiona wytwdrnia o wydajnosci 3960 t/r azota-
nu amonu w Myanmar (Burma) dla firmy ACE Pressu-
reweld. (DR)

Europ. Chem. News 1999, 71, nr 1888, 33



Rhodia planuje dominacje
na rynku krzemionki strqcanej

Po sukcesie tzw. ,zielonych” opon Rhodia Inc. za-
mierza staé sie éwiatowym liderem w zakresie krze-
mionki stracanej poprzez utrzymywanie wysokiego po-
ziomu technologicznego i ekspansje¢ zdolnosci produk-
cyjnych. Te ostatnie zostaly juz podwojone, m. in. dzie-
ki uruchomieniu nowej wytwérni we Francji, a takze
w Chicago (Heights, 111.) i Quingdao (Chiny). Catkowite
zdolnosci produkeyjne Rhodii w zakresie krzemionki
stracanej w pieciu lokalizacjach, m. in. w Sao Paolo
(Brazylia) i Seulu (Korea Poludniowa) wynoszg obecnie
ponad 200 tys. ton rocznie, co stanowi okoto 1/4 swia-
towych zdolnosci produkcyjnych. Gtéwnym rynkiem
zbytu dla krzemionki stracanej jest produkcja opon
i innych wyrobéw gumowych, a takze dentystyka, se-
paratory dla baterii, papiernictwo, farby, witamina E,
artykuly spozywcze i pasze dla rolnictwa.

Wielkim przelomem dla firmy stal si¢ sukces odnie-

" siony w zakresie zielonych opon, w ktérych sadz¢ zas-

tapiono krzemionka stracang. Opony takie zmniejsza-
ja opor toczenia i zuzycie paliwa na kilometr. Po zasto-
sowaniu zielonych opon w Europie w samochodach o-
sobowych, roczne zuzycie krzemionki strgcanecj
zwickszylo sie od zera w 1992 roku do obecnych 100
tys. ton. Rynek krzemionki strgcanej wzrasta w Euro-
pie o 10% rocznie podczas gdy w skali swiatowej 0 4%.
W USA zielone opony sg mniej atrakcyjne ze wzgledu
na tanig benzyne. Konsumenci mogg sie jednak nimi za-
interesowaé, poniewaz na wilgotnych powierzchniach
dzialaja one lepiej niz tradycyjne. Gléwnym odbiorcg
w USA moze sta¢ sie przemyst samochoddédw cig¢zaro-
wych, dla ktérych jednostkowe zuzycie paliwa jest bar-
dzo wazne. Jednak sposob laczenia krzemionki z kau-
czukiem naturalnym, stosowany w oponach dla samo-
choddéw cigzarowych, nie zostat dotgd opracowany.
Rhodia zainicjowala zielone opony przez opracowa-
nie zaréwno sposobu dyspergowania krzemionki jak
i $srodkéw do sprzegania jej z matryca kauczukowa.
Partnerujgce je firmy oponiarskie sklonne sg odej$¢ od
sadzy po wprowadzeniu nowej technologii na rynek.
Globalne dostawy i zapotrzebowanie na krzemionki
specjalne ulegng w najblizszych 5 latach wickszym
zmianom anizeli podczas ubieglych 20 lat. Rynek krze-
mionek specjalnych, oceniany na 1,7 mld i rosngcy o
5% rocznie, to nie tylko krzemionki stracane, lecz takze
silikazel oraz krzemionke koloidalng i pirogenna.
Okotlo 34% rynku globalnego przypada na wybrzeze
Pacyfiku, 32% na Ameryke Péinocna, 29% na Europeg
Zachodnia i 5% na Ameryke Lacinska. Sposréd ponad
1 min ton krzemionek specjalnych sprzedanych w
1998 roku, 70% (pod wzgledem tonazowym) stanowity
krzemionki strgcane, w tym: zel 12%, krzemionka pi-
rogenna 10%, koloidalna 5%. Zuzycie krzemionki pi-
rogennej i koloidalnej wzrasta o 4% rocznie, gléwnie
dzigki kilku niewielkim zastosowaniom, ktére w naj-
blizszych latach zostang jednak wycofane. Natomiast
zuzycie krzemionki w przemysle pélprzewodnikéw be-
dzie roslo o 25 — 40% rocznie. Zuzycie Zelu krzemion-
kowego rosnie tylko o 3% rocznie. Jego aktywne zasto-
sowania niszowe obejmujg papiery do druku strumie-
niowego (gdzie stosuje si¢ takze krzemionke stracang)
i rafinacje olejéw jadalnych.

Reasumujac, $wiatowa produkcja krzemionki stra-
canej rosnie o 4% rocznie, przy czym najwazniejszym
rynkiem zbytu sa dla niej zielone opony. Nie zostaly o-
ne jednak zaakceptowane na calym swiecie. Ponadto,
producenci sadzy zareagowali opracowaniem produk-
tow, ktore daja opony o podobnych wlasciwosciach jak
opony z krzemionks. (DR)

Chem. Market. Reporter 1999, 256, nr 9, s. 4i 9

Umiurkéwany wzrost produkciji | zuzycia
fosforanowych wypetniaczy aktywnych

Firma FMC Corporation z USA nadal promuje fosfo-
rany jako aktywne wypelniacze $rodkéw pioracych,
myjgcych i czyszczacych, podkreslajac ich tanios$¢
i bardzo dobrg skutecznos$¢. Fosforany maja wielofun-
keyjne wiasciwosci. Kompozycje bezfosforanowe mu-
szg zawiera¢ zamiast nich kilka réznych, drozszych in-

- gredientow, aby doréwna¢ skutecznoscei dziatania fos-

foranéw. W USA fosforany sa powszechnie stosowane
w $rodkach czyszczacych dla instytucji i przemystu,
Zostaly one jednak wycofane z konsumenckich $rod-
kow pioracych z powodu protestu ekologicznych grup
nacisku. Przemysl uwaza to posunigcie za nieuzasad-
nione. W innych krajach srodki piorace moga zawierac
az 27% tripolifosforanu sodu, a $rodki do zmywarek

. automatycznych — 44%.

Fosforany zostaly ponownie rozreklamowane w Eu-
ropie w zwigzku z niedawna decyzjg, ze zawierajace je
$rodki piorgce, myjace i czyszczace moga si¢ ubiegad
o ekoetykietke Unii Europejskiej. Na Dalekim Wscho-
dzie i w Ameryce Poludniowej zuzycie $rodkéw piorg-
cych na podstawie fosforanéw wzrasta o 3 -~ 8% rocz-
nie.

FMC uwaza, ze globalny wzrost fosforanéw jest wy-
razem uznania ich akceptowalnosci $rodowiskowe;j.
Firma cytuje tez rosngcg swiadomosg, ze produkty na
podstawie fosforanéw dzialajg lepiej niz inne. Konsu-
menckie magazyny czytelnicze we Francji i UK ocenia-
ja fosforanowe $rodki piorace jako najbardziej efek-
tywne. (DR)

Chem. Market. Reporter 1999, 256, nr 24, 24
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Kalikskraun jako jonoczuly przetqcznik

Yuji Kubo i wspolpracownicy z japonskiego Uniwer-

sytetu Saitama zaprojektowali i otrzymali kaliksaren -

zawierajacy czgs$¢ eteru koronowego, ktdéry sygnalizuje
wylaczanie-wlaczanie-wylaczanie (off-on—off) w odpo-
wiedzi na kationy metali i moze doprowadzi¢ do nowej
generacji fotochemicznych systemow przelaczniko-
wych.

Zaprojektowany kaliks [4] kraun zawiera sparowa-
ne chromofory indoanilinowe, Wykazano, ze jony K
maja wicksze powinowactwo do tego zwigzku niz jony
Ca®. Jony Ca” dodane do etanolowego roztworu tego
zwigzku zostaja zamknig¢te w kaliksraunie i roztwoér
natychmiast zmienia barwe z niebieskiej na zielona.
Zmiana koloru jest optycznym sygnalem wylgczenia
i wlgczenia. Jony K' nie powoduja zmiany barwy, ale
gdy zostana dodane do wapniowego kompleksu kalik-
skrauny, wéwczas usuwaja jony Ca® odwracajac
zmiane barwy i dajac sygnal wlgczenie-wylgczenie.
Zdaniem Yuji Kubo, systemy off-on-off indukowane
przez gosci jonowych a nie przez protony, byly dotych-
czas nieznane. Uzyskane wyniki moga doprowadzi¢ do
nowego podejscia do przetwarzania informacji mole-
kularnych. (DR}

Chem. Eng. News 1999, 77, nr 50, 35

Jeszcze lepsze baterie z super-zelaza

Jak podaja badacze z Technion-Israel Institute of
Technology (Haifa), potencjal wyladowania ogniwa wy-
sokoenergetycznej baterii z super—zelaza mozna regu-
lowa¢ w szerokim zakresie, modyfikujgc jego katode
z zelaza(V]) innym materialem. I tak, potencjat ogniwa
mozna zwickszy¢ o okolo 10% (150 mV) przez dodanie
do materialéw katodowych zawierajacych Fe(VI)
(K,FeQ, lub BaFeO,) niewielkiej ilosci soli kobaltu (III).
Natomiast nalozenie na czastki zwigzkéw Fe(VI) pow-
loki z manganianu lub nadmanganianu powoduje
zmniejszenie potencjalu o okoto 200 mV. Zespét bada-
czy sadzi, ze efekty modyfikujace majg charakter elek-
trokatalityczny. W innej pracy wykazano, ze KFeO,
i BaFeO, sg nierozpuszczalne w rozpuszczalnikach or-
ganicznych takich jak acetonitryl i tetrahydrofuran a-
ni w elektrolitach organicznych zawierajacych LiClO,
i nie reagujq z nimi chemicznie. Nierozpuszczalne sole
Fe(VI) zapobiegaja rozkladowi fazy roztworowej Fe(VI)
i dyfuzji do anody, co zapobiega samowyladowywaniu
baterii z super—zelaza. Katody z Fe(VI), ktore mogg by¢
rozladowywane w $rodowisku niewodnym, mogg do-
prowadzi¢ do opracowania litowych lub litowo—jono-
wych baterii o duzej pojemnosci. (DR)

Chem. Eng. News 1999, 77, nr 45, 19

z wymaganiami migdzynarodowej normy I1SO 9001.
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Certyfikat
dla Systemu Zarzadzania Zaktadoéw Chemicznych “ROKITA” Spoétka Akcyjna

22 lutego biezgcego roku Prezes Zarzadu "ROKITY" S.A. Stawomir Sobieraj, odebrat z ragk Witolda Flisa,- Prezesa
polskiego przedstawicielstwa holenderskiej firmy Kema Registered Quality, Certyfikat zgodnosci Systemu Zarzadzania

Budowa Systemu Zarzadzania w "ROKICIE" S.A. odbywata sig réwnoczesnie w kilku ptaszczyznach obejmujgcych:

- restrukturyzacje firmy, przeksztalcajaca jg z centralnie zarzadzanej w opartq o profit centers;

- implementacje systemu R/3 firmy SAP, ktéry swym zasiggiem objaf wszystkie zachodzace w przedsigbiorstwie procesy;

- wdrozenie Systemu Zapewnienia Jako$ci zgodnego z wymaganiami normy 1ISO 9001;

- budowe infrastruktury technicznej i szkoleniowej z uzyciem nowoczesnych narzedzi wspomagajacych zarzadzanie;
System Zarzadzania w "ROKICIE" jest jednym z nielicznych w Polsce, o ile nie jedynym, gdzie wdrozono i stosuje sie
procesowe podejécie w zarzadzaniu firmg. Nowatorskie metody zarzadzania, inwestycje oraz szerokie wykorzystanie
technologii informatycznych to dziatania dostosowujgce "ROKITE" do wymagan gospodarki wolnorynkowej.

Prace nad wdrozeniem Systemu Zarzadzania do momentu uzyskania certyfikatu trwaly péttora roku, co jest ogromnym
sukcesem, przy rownoczesnym wdrazaniu zintegrowanego systemu informatycznego R/3 oraz ciggtym przeksztatceniom
organizacyjnym w firmie. Jednak dzigki zaangaZowaniu sporej grupy pracownikéw, a w koficowym okresie catej zatogi
przedsigbiorstwa stworzony zostat system pozwalajacy na nieskrepowany rozwdj firmy.

Wdrozony System Zarzadzania zgodny z normg ISO 9001 jest dla naszych Klientéw gwarancjg okreslonej jakosci
wytwarzanych przez nas wyrobdw, a nam pozwala realizowac zatozong polityke firmy. )

Zarzad "ROKITY" 8. A. zduma przyjaf fakt przyznania Certyfikatu ISO 9001, traktujac go jako wazny sukces firmy, kidry
w znacznym stopniu wplynie na ksztattowanie kultury pracy i poprawe jej wizerunku w oczach klientow.
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